CATALOGO

VALVULA DE BOLA FLOTANTE
PARA SERVICIO OIL & GAS

Nota: Los dibujos e informacién aqui mostrados son ilustrativos a los diferentes disefios de Walworth®. Las configuraciones fisicas de las \V/ GRUPO

valvulas pueden cambiar de acue do con los estandares de Walworth®. WALWORTH
®



Los dibujos aqui mostrados son ilustrativos a los diferentes disefios que Walworth ha desarrollado .
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Since 1842

WALWORTH®

WALWORTH® es una compafiia fabricante de valvulas industriales
considerada entre las mas importantes de todo el mundo. Desde su
fundacion en el siglo XIX por James WALWORTH®, ha enfocado sus
esfuerzos en innovar y producir diferentes lineas de productos para el
control de fluidos.

La experiencia acumulada en este largo y exitoso trayecto en
combinacion con un espiritu de constante innovacion, permite brindar
soluciones satisfactorias a una amplia gama de industrias y usuarios
finales, cumpliendo y superando los estandares de calidad mas
estrictos. Entre estas industrias se encuentran la petroquimica, gasera,
petrolera, generadoras de energia eléctrica y transformadoras de
pulpa y papel; de igual forma companias relacionadas con tecnologias
geotérmica y criogénica, entre otras.

En su trayectoria, ha producido mas de 40,000 diferentes productos,
colocandose como una corporacion globalizada atendiendo a diferentes
mercados con la experiencia de mas de 500 empleados.

WALWORTH?® cuenta con instalaciones para la fabricacion de las lineas
de valvulas en un flujo de operaciones completo: Aimacenes de materia
prima, diferentes tipos de maquinado, procesos de soldadura como
SMAW, GMAW, SAW, PAW, ensamble, pruebas para baja y alta presion
para servicio a alta temperatura o criogénicas, proceso de pintura,
embalaje y embarque.

Toda esta infraestructura permite satisfacer elmercado de Norteameérica,
Centroamérica, Sudamérica, Europa y Africa; adicionalmente, con
nuestros distribuidores masters llegamos a paises tan lejanos como
Indonesia, Singapur o Australia, asi como al medio y lejano oriente.

VALORES WALWORTH®

MISION

Contribuir al desarrollo de nuestros clientes y colaboradores a través de un crecimiento sustentable.

VISION

Ser una empresa sélida e innovadora ofreciendo a nuestros clientes soluciones integrales de excelencia.

POLITICA DE CALIDAD

WALWORTH® somos una empresa global dedicada al disefio, fabricaciéon y comercializacién de valvulas para el control
de fluidos, en cumplimiento de los estandares nacionales e internacionales aplicables.

Estamos comprometidos en lograr la satisfaccion de las partes interesadas, cumpliendo los objetivos de calidad y
fomentando la mejora continua de nuestro sistema de gestion de calidad.

POLITICA DE SEGURIDAD, SALUD Y MEDIO AMBIENTE

WALWORTH® somos una empresa global dedicada al disefo, fabricacion y comercializacion de valvulas para el
control de fluidos, en cumplimiento de los requisitos legales y estandares nacionales e internacionales aplicables.
Estamos comprometidos a dirigir las actividades de manera responsable, garantizar la prevencion de lesiones
y enfermedades de nuestros colaboradores, clientes, visitantes y comunidad, asi como con el cuidado del
medio ambiente, la prevencion de la contaminacion y el uso sostenible de los recursos, fomentando la consulta,
participacion de los trabajadores y mejora continua del sistema de seguridad, salud y medio ambiente.




CONTROL DE DISENO WALWORTH®

Los productos WALWORTH® son fabricados de acuerdo a un
estricto seguimiento de las normas mas importantes a nivel
mundial como API, ASME, ASTM, MSS, NACE, AWWA, BSI,
CSA, entre otras. Nuestro equipo de ingenieria siempre esta
estudiando las nuevas actualizaciones de estas normas para
incorporar cualquier cambio que afecte al disefio, regulaciones
o desempenfo de nuestros productos, siendo siempre lideres en
los nuevos desarrollos obtenidos.

El departamento de ingenieria utiliza la méas avanzada
tecnologia y equipo, como el uso de elementos finitos y
programas de disefio para asegurar el adecuado ensamble
y desempefio de los productos desde su concepcion, célculo y
generacion de dibujos de detalle para la fabricacion, colocando
a WALWORTH® como el lider en el desarrollo de productos de
acuerdo con las necesidades de estos dias en el mercado
de valvulas.

SISTEMA DE CALIDAD WALWORTH®

Con el paso del tiempo, WALWORTH® desarroll6 su Sistema de Administracion de Calidad, el cual no se usa como un sistema
separado de informacion, sino como el principal Sistema Administrativo enfocado a la Calidad. En este sentido, WALWORTH® es
una compafia certificada ISO-9001 y mantiene las certificaciones mas importantes a nivel mundial.

Este sistema requiere de un riguroso control de calidad y seleccién de materia prima proveniente de proveedores aprobados, asi
como el control de los procesos de manufactura. Con el nimero de serie, WALWORTH® es capaz de monitorear el producto en su
proceso de fabricacidén y proporciona informacion de rastreabilidad de los materiales empleados en cada valvula. A continuacion
se muestran algunas de las principales certificaciones:

CERTIFICACIONES WALWORTH®

NORMA NOMBRE DE LA NORMA No. DE CERTIFICADO
API-6D SPECIFICATION FOR PIPELINE AND PIPING VALVES API-0097
STEEL GATE VALVES - FLANGED AND BUTT-WELDING ENDS, BOLTED
API-600 API-0109
BONNETS
APL602 GATE, GLOBE, AND CHECK VALVES FOR SIZES DN 100 (NPS 4) AND SMALLER P10024
FOR THE PETROLEUM AND NATURAL GAS INDUSTRIES
API-594 CHECK VALVES: FLANGED, LUG, WAFER, AND BUTT-WELDING API-007
API-6A SPECIFICATION FOR WELLHEAD AND CHRISTMAS TREE EQUIPMENT API-0234
API-6FA SPECIFICATION FOR FIRE TEST FOR VALVES TOV
. FIRE TEST FOR QUARTER-TURN VALVES AND VALVES EQUIPPED WITH
NONMETALLIC SEATS
_— TYPE TESTING OF RISING STEM VALVES EQUIPPED WITH GRAPHITE szzgi'wte NuzTZ?E)e .
PACKING FOR FUGITIVE EMISION
CKING FOR FUG SIONS 216106A 2161068
SO-15845.1 INDUSTRIAL VALVES-MEASUREMENT, TEST AND QUALIFICATION
PROCEDURES FOR FUGITIVE EMMISIONS
1SO-10497 TESTING OF VALVES - FIRE-TYPE TESTING REQUIREMENTS
1SO-9001 QUALITY MANAGEMENT SYSTEMS - REQUIREMENTS API-0038
PED PRESSURE EQUIPMENT DIRECTIVE MODULE H FOR EUROPEAN COMMUNITY |  343/PED/ROT/HSN1620126/1
SIL-3 SAFETY INTEGRAL LEVEL CERTIFICATION FOR TRUNNION BALL VALVES (SIL3) No. 968/V 1135.00/19
API SPECIFICATION FOR QUALITY MANAGEMENT SYSTEMS Q1-1479
\V/GRUDO
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EQUIPO DE CONTROL DE CALIDAD

Para asegurar que los productos WALWORTH® cumplen con las Normas Internacionales, contamos con equipo profesional de
monitoreo de calidad, algunos de los cuales se describen a continuacion:

Equipo para Examinacion Radiografica.- WALWORTH® cuenta en sus
instalaciones con su propia fuente de Iridio Ir-92, para pruebas de radiografia a
las fundiciones desde 0.100” hasta 2 1/2” de espesor de pared, verificando la
sanidad de las materias primas.

Identificacion Positiva de Materiales (PMI).- Se cuenta con equipos de nueva
generacion para la identificacion positiva de materiales. Estos sirven para obtener
analisis quimicos cualitativos desde la etapa de inspeccion recibo y/o sobre
componentes que seran ensamblados para comprobar que se estan utilizando
los materiales correctos para el servicio especifico de las valvulas de acuerdo a
los requerimientos del cliente.

Prueba de Particulas Magnéticas.- WALWORTH® cuenta con el equipo para
pruebas por particulas magnéticas aplicada a materiales ferrosos susceptibles
a magnetismo. Esta prueba se realiza por muestreo o cuando el cliente solicita
la Certificacion de Particulas Magnéticas.

Prueba de Liquidos Penetrantes.- WALWORTH® cuenta con el personal
y materiales para realizar esta prueba, mediante las técnicas de liquidos
penetrantes removibles con agua o con solventes. El personal esta certificado
de acuerdo con la American Society for Non Destructive Testing (ASNT).

Laboratorio de Metrologia.- WALWORTH® desarrollé un sistema de verificacion
y calibracion de todo el equipo utilizado en nuestras instalaciones para asegurar la
rastreabilidad de las mediciones contra patrones internacionalmente reconocidos.
De esta manera, se mantiene un control en las mediciones realizadas durante
la fabricacion, asegurando que se cumple con las normas internacionales mas
importantes.




Prueba de Fuego.- Se cuenta con instalaciones apropiadas para ejecutar la
prueba de fuego de acuerdo a los requerimientos de API. Esta prueba expone la
vélvula a fuego de 1,400 a 1,800°F (761 a 980°C) para verificar la hermeticidad
y sello adecuado de la valvula después de cierto tiempo de exposicion.

Equipo de Pruebas de Bajas Emisiones Fugitivas.- Se aplica cuando un
cliente requiere un certificado de Bajas Emisiones Fugitivas. El laboratorio
tiene su propio equipo LFE capaz de medir menos de 20 ppm en condiciones
estaticas o dinamicas a temperatura ambiente o bajo condiciones de operacidén
de ciclos térmicos.

Equipo de medicion de espesor de pared.- Usando las técnicas de ultrasonido,
se puede medir el espesor de pared de los diferentes materiales metalicos
incluyendo ferrosos y acero inoxidable.

Equipo de Prueba de Tension.- Para asegurar las propiedades mecéanicas
de los materiales empleados en la fabricacion. WALWORTH® realiza pruebas
por muestreo de probetas de las materias primas provenientes de nuestros
proveedores, aun cuando se reciban certificaciones de calidad de las mismas.

Equipo de Dureza.- Tanto para pruebas en laboratorio como pruebas en planta,
WALWORTH® cuenta con equipos de prueba Rockwell B, C, Brinell y Vickers para
verificar el cumplimiento de los requerimientos de dureza que exigen las normas.

ot |
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VALVULAS DE BOLA FLOTANTE

Destinadas a diversos servicios, para el control de fluidos en servicio petrolero desde la explotacion de crudo, transporte y transfor-
macion de petréleo y gas, refinacion, procesos quimicos y petroquimicos. Debido a que proporcionan un cierre rapido con una baja
caida de presion por su rotacién de 90 grados con una minima turbulencia del fluido, son una excelente opcién en la mayoria de las
aplicaciones a un bajo costo.

CONFIGURACIONES DE CUERPOY SERVICIOS.

Su disefio de asientos auto-soportados se refiere a que los asientos mantienen la bola flotando y alineada con respecto al eje de
véastago. Existen diferentes disefios de valvula de bola flotante que tienen su preferencia de acuerdo al sector del mercado al cual
van dirigidas.

+ Valvula de bola flotante para servicio petrolero disefiada de acuerdo a los reque-
rimientos API-6D / API-608. Construccion de cuerpo de dos piezas, fabricada
a partir de fundicion con extremos RF, RTJ o WE; valvula certificada a prueba
de fuego de acuerdo con API-607.

Su uso va desde petréleo y gas (API-6D, API-608) a prueba de fuego hasta
servicios industriales donde se requiere la certificacion a prueba de fuego, tales
como refinerias, quimicas o petroguimicas.

» Vélvula de bola flotante para servicio petrolero disefiada de acuerdo a los

asi como en servicios industriales donde se requiere la certificacion a prueba
de fuego, tales como refinerias, quimicas o petroquimicas.

» Valvula de bola flotante para servicio petrolero severo disefiada de acuerdo a
los requerimientos API-6D / API-608. Construccion de tres piezas con disefio de
cuerpo-extremos atornillados o soldados; fabricada a partir de forja con extre-
mos caja para soldar (SW),roscados (S) o mixtos (SW X S). Valvula certificada
a prueba de fuego de acuerdo con API-607. Esta valvula también cumple con
los requerimientos de ASME B16.34.

Su uso esta dirigido principalmente cuando se tienen condiciones de uso rudo
como el caso de control de crudo y gas offshore; por ejemplo plataformas.

requerimientos de API-608. Construccion de tres piezas con disefio de cuerpo-
extremos con esparragos pasados, fabricada a partir de forja con extremos en
caja para soldar (SW), roscados (S) o mixtos (SW x S); valvula certificada a
prueba de fuego de acuerdo con API-607. Esta valvula también cumple con los
requerimientos de ASME B16-34.

Su uso esta dirigido principalmente a control de crudo y sus derivados onshore,




RANGO DE PRODUCTO

Tipo

VBF para servicios petroleros
VBF para servicios petroleros
VBF para servicios petroleros

VBF para servicios petroleros
VBF para servicios petroleros

VBF para servicios petroleros

Disefio
API-6D / API-608
API-6D / API-608

API-6D / API-608
API-6D / API-608

API-6D / API-608

API-6D / API-608

VBF para servicios petroleros severos  API-6D / API-608

VBF para servicios petroleros severos  API-6D / API-608

CONSTRUCCION

2 Piezas atornillado
2 Piezas atornillado
2 Piezas atornillado

2 Piezas atornillado
3 Piezas atornillado
3 Piezas atornillado
3 Piezas atornillado

3 Piezas atornillado

*Este modelo también cumple con clase WOG 1000, 2000, 3000 & 4000.
**Este modelo también cumple con clase WOG 6000.

Paso

COMPLETO
COMPLETO
REDUCIDO
REDUCIDO

COMPLETO
COMPLETO
COMPLETO

COMPLETO

CARACTERISTICAS DE DISENO

Posiciones de maneral

NPS

1/2a10

1/2x8
1/2X 3/8a8x6
1/2X3/8a8x6

1/4a2
12a2
1/4a2

1/4a2

Clase

150, 300
600
150, 300
600

800, 1500 &
2500

1500

600, 800, 900 &
1500*

2500

EXTREMOS

RF, RTJ, WE
RF, RTJ, WE
RF, RTJ, WE
RF, RTJ, WE

SW, TH, MIXTOS
RF, RTJ, WE
SW, TH, MIXTOS

SW, TH, MIXTOS

PRUEBA DE
FUEGO API-607

S|
Sl
S
SI

Sl
Bl
Sl

Sl

La posicion abierta esta con el maneral alineado a la valvula y la posicion cerrada esta con el maneral perpendicular a la valvula.

Posicion abierta

Posicion cerrada

Disefo de vastago a prueba de expulsion y dispositivo antiestatico

Para reforzar la seguridad, WALWORTH a ajustado el asiento del vastago con un disefio tipo T a prueba de expulsion, que extiende
significativamente la vida del sello del vastago y previene el que este salga de la estructura del cuerpo. Ademas se incluye un dispo-
sitivo antiestatico que reduce el coeficiente de friccion entre el vastago-bola y vastago-cuerpo cuando se opera la valvula. La friccién
puede generar cargas electrostaticas que pueden provocar un incendio cuando interactian con el fluido. La fuga en el vastago de
la valvula se previene con la ayuda de dos O’rings para formar un sello hermético.

Dispositivo antiesttatico

Bola Flotante

\V/ WALWORTH.
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CARACTERISTICAS DE DISENO

Asientos Suaves

Las limitantes sobre el disefio de las valvulas de bola asi como las
condiciones de operacion han resultado en la basqueda y uso de
diferentes materiales. Como consecuencia, WALWORTH ofrece mate-
riales para insertos suaves entre los cuales se encuentran RPTFE,
NYLON, MOLON, DEVLON, PEEK, etc., que han sido considerados
para cumplir con diferentes condiciones de servicio. El uso de insertos
suaves garantiza cero fugas a baja y alta presion-temperatura. Un
beneficio mas se refleja en reduccion de la friccion entre el obturador
y el inserto, lo cual resulta en la disminucion del uso de la fuerza al
operar la valvula (Torque).

Diseino a prueba de fuego

Cuando un incendio ocurre, las areas de sello suave de la valvula (empaque, juntas y asientos) se queman o pueden resultar dafhadas y
permitir fugas a la atmosfera o el paso del fluido aguas abajo, para prevenir esto, el lado derecho e izquierdo del cuerpo se unen por una
junta de grafito en lugar de un sello suave (figura a) y lo mismo pasa en el empaque que esta también hecho de grafito (figura b). Para
prevenir fuga interna cuando el asiento se quema, la cara de metal del cuerpo hara contacto con la bola flotante funcionando como un sello
secundario (figura c). El disefio esta basado en los estandares API 607, ISO 10497, JB/T6899 y la segunda parte de la norma BS6755.

Extremo Vastago

Junta

Sello suave
(primario)

Sello metal

Figura a Figura b Figura c (secundario)

Puerto con Paso Completo o Reducido

Existen dos tipos de puertos (completo y reducido) en las valvulas de Bola Flotante WALWORTH para diferentes fines. El disefio de
Puerto Completo significa que éste sera del mismo tamafio que el diametro interior de la tuberia, por lo tanto no habra resistencia
para el fluido y la valvula podra aceptar el paso de un instrumento de inspeccion o limpieza conocidas como cochino (pig). El puerto
reducido proporciona resistencia al fluido, ya que el diametro interior es menor al que tendriamos en la tuberia, evitando que la valvula
sea de conducto continuo, pero proporcionando aguas abajo de una mayor velocidad del fluido.

Disefno de paso completo Disefo de paso reducido




VALVULAS DE BOLA FLOTANTE PARA SERVICIO PETROLERO A
PRUEBA DE FUEGO WALWORTH CLASE 150, 300 & 600

Caracteristicas de Diseno

» Disefiada conforme a API 6D, ISO 14313, API 608, BS-5351

» Clase 150, 300 & 600 conforme a ASME B16.34

» Paso Completo

» Paso Reducido (Opcional)

» Cuerpo de dos piezas

+ Disefio a prueba de fuego conforme a API 6FA, API 607,
ISO 10497

» Construccion de Acero Fundido

Dispositivo Antiestatico

@) Cuerpo

@ Bola Flotante

@ Bola Flotante. Disponible para todos los tamafios y clases. La
bola esta soportada por los asientos y esta en movimiento con
la direccién del fluido con el objetivo de sellar con los asientos.

@ Cuerpo. Compuesto de dos piezas: La primera comprende el
centro de la véalvula y uno de los extremos; la segunda pieza
comprende el otro extremo. Ambas piezas se unen mediante
tornilleria.

® Anillo de asiento flotante. Dos anillos de asiento suaves
dinamicos e independientes que hacen contacto con la bola
flotante y sellan en un costado de la valvula dependiendo de la
direccion del fluido. El disefio de los asientos permite sellar la
valvula en caso de incendio.

(@ Empaque (Disefio a prueba de fuego). Es un sello hecho de
grafito que asegura una operacion confiable durante un incendio

9

+ Cuerpo atornillado

+ Extremos bridados conforme a ASME B16.5

+ Extremos soldables a tope conforme a ASME B16.25

+ Distancia de cara a cara conforme a ASME B16.10

+ Operador con maneral (operador de engranes a solicitud del
cliente)

+ Las valvulas podran ser suministradas con brida ISO-5211
para instalar operador (Opcional)

Maneral ()

Vastago (5)

Empaque
(Disefio a prueba de fuego) @

Junta
(Disefio a prueba de fuego) 7)

Anillo de asiento flotante (3)

con altos niveles de sellado cuando se opera la valvula.

(B Vastago. El disefio de vastago es anti-expulsion debido a que
esté sostenido por el cuerpo de la valvula y encaja en la parte
baja de este en una pequefia cavidad en la parte alta de la bola
flotante.

® Maneral. Es suministrado en todos los tamafios para abrir y
cerrar la valvula.

@ Junta (Disefio a prueba de fuego). Es un sello hecho de grafito
que asegura una operacion confiable durante un incendio con
altos niveles de sellado entre el cuerpo y el extremo.

Dispositivo Antiestatico. Esta compuesto por resortes de Inconel
con pequefias bolas (balines) colocadas entre el vastago-cuerpo
y vastago-bola flotante para evitar la continuidad estética.

\V/ WALWORTH.
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VALVULAS DE BOLA FLOTANTE PARA SERVICIO PETROLERO A
PRUEBA DE FUEGO WALWORTH CLASE 150, 300 & 600

Caracteristicas de Diseno

» Disefiada conforme a APl 6D, 1ISO 14313, APl 608, BS-5351
- Clase 150, 300 & 600 conforme a ASME B16.34 "
- Paso Completo °
» Paso Reducido (Opcional)
» Construccion de dos piezas en acero fundido
» Disefio a prueba de fuego conforme a API 6FA, API 607,
ISO 10497
» Cuerpo atornillado
» Extremos bridados conforme a ASME B16.5
» Extremos soldables a tope conforme a ASME B16.25
+ Distancia de cara a cara conforme a ASME B16.10
» Con maneral (operador de engranes a solicitud del cliente)
» Operador de Engranes (Opcional)
» Las valvulas podran ser suministradas con brida ISO-5211 1
para instalar operador (Opcional)

12

Lista de Materiales

Acero Inoxidable 316
con Trim F3 (SS316)

Acero al Carbén con Trim Acero al Carbén con Trim Acero Inoxidable 316 con  Acero al Carbén con

No. Descripcion

F4 (SS304) F3 (SS316) Trim F3 (SS316) Trim F4 (SS304) NACE NACE

1 Cuerpo ASTM A216 GR WCB ASTM A216 GR WCB ASTM A351 GR CF8M ASTM A216 GR WCB ASTM A351 GR CF8M
2 Anillo de asiento RPTFE, PTFE 6 Nylon**
3 Bola ASTM A182 Gr. F304 ASTM A182 Gr. F316 ASTM A182 Gr. F316 ASTM A182 Gr. F304 ASTM A182 Gr. F316
4 Tornillo ASTM A193 Gr. B7 ASTM A193 Gr. B7 ASTM A193 Gr. B8 ASTM A193 Gr. BTM ASTM A193 Gr. B8M
5 Junta Grafito Flexible + Acero Inoxidable
6 Tuerca ASTM A194 Gr. 2H ASTM A194 Gr. 2H ASTM A194 Gr. 8 ASTM A194 Gr. 2HM ASTM A194 Gr. 8M
7 Extremo ASTM A216 GR WCB ASTM A216 GR WCB ASTM A351 GR CF8M ASTM A216 GR WCB ASTM A351 GR CF8M
8 Vastago ASTM A182 Gr. F304 ASTM A182 Gr. F304 ASTM A182 Gr. F316 ASTM A182 Gr. F304 ASTM A182 Gr. F316
9 Asiento de vastago PTFE 6 RPTFE

10 Empaque Grafito

11 Prensa-empaque ASTM A182 Gr. F304 ASTM A182 Gr. F316 ASTM A182 Gr. F316 ASTM A182 Gr. F304 ASTM A182 Gr. F316
12  Brida Prensa-empaque = ASTM A216 GR WCB ASTM A216 GR WCB ASTM A351 GR CF8M ASTM A216 GR WCB ASTM A351 GR CF8M
13 Bola pequena (balin) Acero Inoxidable

14 Resorte antiestatico Inconel 750

15 Maneral Acero al Carbon

16 O'ring de respaldo Vitén

*17  Placade Identificacion Acero Inoxidable

* No mostrado en la imagen
** Material usado como estandar en Clase 600

Nota: Dimensiones no normadas, son ilustrativas y pueden cambiar sin previo aviso.

10
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VALVULAS DE BOLA FLOTANTE PARA SERVICIO PETROLERO A

PRUEBA DE FUEGO WALWORTH CLASE 150 PASO COMPLETO
OPERACION CON MANERAL

Caracteristicas de Disefio Operacién con Maneral

- Disefiada conforme a APl 6D, ISO 14313, API 608, BS-5351 Figura Tipo de Extremos

+ Clase 150 conforme a ASME B16.34 712-Z Cara Realzada (RF)

+ Paso Completo 7113-Z Junta Tipo Anillo (RTJ)

+ Construccion de dos piezas de acero fundido. 7114-Z Extremos Soldables (WE)
+ Disefo a prueba de fuego conforme a APl 6FA, API 607,

ISO 10497

+ Cuerpo atornillado

+ Extremos bridados conforme a ASME B16.5

+ Extremos soldables a tope conforme a ASME B16.25

+ Distancia de cara a cara conforme a ASME B16.10 (tamafios
menores a 2 conforme a los estandares de WALWORTH)

« Con maneral (Operador de engr°anes a solicitud del cliente)

+ Las valvulas podran ser suministradas con brida 1SO-5211
para instalar operador (Opcional)

11 ]
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CLASE 150 PASO COMPLETO, OPERADA CON MANERAL

DN mm 15 20 25 32 40 50 64 80 100 150 200
NPS (pulg) 1/2 3/4 1 11/4 112 2 2 172 3 4 6 8
d mm 12.98 18.80 25.20 32.41 37.06 49.43 63.88 76.78 102.67 151 202
(pulg) 0.511 0.74 0.99 1.27 1.45 1.94 2.51 3.02 4.04 5.94 7.95
D mm 90 100 110 115 125 150 180 190 230 280 345
(pulg) 3.5 3.88 4.25 4.62 5.0 6.0 7.0 7.5 9.0 11.0 13.5
A (RF) mm 108 117 127 140 165 178 190 203 229 394 457
(pulg) 41/4 45/8 5 51/2 61/2 7 7172 8 9 151/2 18
H1 mm 83.8 82.3 86.2 108.7 124.8 143.3 171.3 170.6 207.9 307.8 389.3
(pulg) 3.3 3.2 3.3 4.2 4.9 5.6 6.7 6.7 8.1 12.1 15.3
Ho2 mm 40.4 43.6 58.9 58.1 66.3 73.4 92.0 105.0 131.6 175.7 220.4
(pulg) 1.5 1.7 2.3 2.2 2.6 2.8 3.6 41 5.1 6.9 8.6
W mm 163.1 161.1 170.1 172.4 185.1 229.3 396.1 395.0 501.5 648.4 648.2
(pulg) 6.4 6.3 6.6 6.7 7.2 9.0 15.5 15.5 19.7 25.5 25.5
L1 mm 28.6 30.2 34.2 34.0 49.8 48.8 49.2 49.2 72.6 102.6 89.1
(pulg) 11 11 1.3 1.3 1.9 1.9 1.9 1.9 2.8 4.0 3.5
L2 mm 29.4 29.7 36.4 36.3 49.6 50.5 49.7 49.9 M7 91.9 89.1
(pulg) 1.1 1.1 1.4 1.4 1.9 1.9 1.9 1.9 2.8 3.6 3.5
Peso (RF) Kg 21 25 3.5 5.2 7.2 10.7 16.0 22.0 35.0 79.0 137.0
(Lb) 4.8 5.6 7.7 1.5 16.0 23.6 35.2 48.5 771 1741 302.0
Nota: Dimensiones no normadas, son ilustrativas y pueden cambiar sin previo aviso. GRUPO
11 \V/ WALWORTH.
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VALVULAS DE BOLA FLOTANTE PARA SERVICIO PETROLERO A

PRUEBA DE FUEGO WALWORTH CLASE 150 PASO COMPLETO
OPERACION CON ENGRANES

caraCte"’s‘ticas de DiSEﬁO Operacion con Operador de Engranes
+ Disefiada conforme a API 6D, ISO 14313, API 608, BS-5351 Figura Tipo de Extremos
+ Clase 150 conforme a ASME B16.34 7322-Z Cara Realzada (RF)
+ Paso Completo 7323-Z Junta Tipo Anillo (RTJ)
+ Construccion de dos piezas de acero fundido. 7324-Z Extremos Soldables (WE)
+ Disefio a prueba de fuego conforme a API 6FA, API 607,

ISO 10497

+ Cuerpo atornillado

+ Extremos bridados conforme a ASME B16.5

« Extremos soldables a tope conforme a ASME B16.25

+ Distancia de cara a cara conforme a ASME B16.10 (tamafios
menores a 2 conforme a los estandares de WALWORTH)

+ Operador de engranes

w—p

CLASE 150 PASO COMPLETO, OPERADA
CON ENGRANES

DN mm 150 200 250
NPS (pulg) 6 8 10
g mm 151 202 252
(pulg) 5.94 7.95 9.92
mm 280 345 405
D (pulg) 11.00 13.50 16.00
mm 394 457 533
Bl (pulg) 151/2 18 21
" mm 530.3 576.3 702.3
(pulg) 208 226 276
Ho mm 178.0 2141 271.8
(pulg) 7.0 8.4 10.7
mm 384.2 378.0 504.2
) (pulg) 15.1 14.8 19.8
L mm 89.5 89.7 88.7
(pulg) 35 3.5 3.4
L2 mm 89.8 91.2 88.5
(pulg) 3.5 3.5 3.4
Kg 88.0 146.0 267.0
Hewia) (Lb) 194 322 589

Nota: Dimensiones no normadas, son ilustrativas y pueden cambiar sin previo aviso.
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VALVULAS DE BOLA FLOTANTE PARA SERVICIO PETROLERO A
PRUEBA DE FUEGO WALWORTH CLASE 300 PASO COMPLETO
OPERACION CON MANERAL

Caracteristicas de Diseno Operacién con Maneral
+ Disefiada conforme a API 6D, ISO 14313, APl 608, BS-5351 Figura Tipo de Extremos
» Clase 300 conforme a ASME B16.34 7112-Z Cara Realzada (RF)
+ Paso Completo 7113-Z Junta Tipo Anillo (RTJ)
+ Construccién de dos piezas de acero fundido 7114-Z Extremos Soldables (WE)
+ Disefo a prueba de fuego conforme a APl 6FA, API 607,
ISO 10497

+ Cuerpo atornillado

+ Extremos bridados conforme a ASME B16.5

+ Extremos soldables a tope conforme a ASME B16.25

+ Distancia de cara a cara conforme a ASME B16.10 (tamafios
menores a 2 conforme a los estandares de WALWORTH)

+ Con maneral (Operador de engranes a solicitud del cliente)

+ Las valvulas podran ser suministradas con brida 1SO-5211
para instalar operador (Opcional)

11 ]
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CLASE 300 PASO COMPLETO, OPERADA CON MANERAL

DN mm 15 20 25 40 50 64 80 100 150 200
NPS (pulg) 1/2 3/4 1 112 2 2 172 3 4 6 8

d mm 13.21 18.41 24.66 37.95 50.55 63.86 76.23 102.06 151 202
(pulg) 0.52 0.72 0.97 1.49 1.99 2.51 3.00 4.01 5.94 7.95
D mm 95 115 125 155 165 190 210 255 320 380
(pulg) 3.75 4.62 4.88 6.12 6.5 7.50 8.25 10.00 12.50 15.00
A (RF) mm 140 152 165 190 216 241 282 305 403 502

(pulg) 51/2 6 61/2 712 81/2 91/2 11.12 12 157/8 19 3/4

H1 mm 62.4 93.2 98.8 132.5 127.1 183.6 194.3 211.2 319.4 376.2
(pulg) 2.4 3.6 3.8 5.2 5.0 7.2 7.6 8.3 12.5 14.8

Ho2 mm 42.6 42.6 53.1 66.2 76.7 97.1 112.0 163.6 182.8 240.1
(pulg) 1.6 1.6 2.0 2.6 3.0 3.8 4.4 6.4 7.2 9.4

W mm 162.6 170.9 169.2 186.6 230.4 396.0 398.5 497.8 599.7 599.7
(pulg) 6.4 6.7 6.6 7.3 9.0 15.5 15.6 19.5 23.6 23.6

L1 mm 29.8 30.0 35.4 49.5 50.3 49.2 50.0 M7 89.0 98.3
(pulg) 11 11 1.3 1.9 1.9 1.9 1.9 2.8 3.5 3.8

L2 mm 29.5 29.7 35.5 49.5 50.2 49.4 49.5 71.5 88.1 98.8
(pulg) 1.1 1.1 1.4 1.9 1.9 1.9 1.9 2.8 3.4 3.8

Peso (RF) Kg 2.7 3.9 5.7 11.1 15.0 23.0 33.0 53.0 104.0 183.0
(Lb) 6.1 8.7 12.7 245 33.0 50.7 72.7 116.8 229 403

Nota: Dimensiones no normadas, son ilustrativas y pueden cambiar sin previo aviso. GRUPO
13 \V/ WALWORTH.
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VALVULAS DE BOLA FLOTANTE PARA SERVICIO PETROLERO A
PRUEBA DE FUEGO WALWORTH CLASE 300 PASO COMPLETO
OPERACION CON ENGRANES

CaraCterl’Sticas de DiSEﬁO Operacion con Operador de Engranes
+ Disefiada conforme a API 6D, ISO 14313, APl 608, BS-5351 Figura Tipo de Extremos
+ Clase 300 conforme a ASME B16.34 73227 Cara Realzada (RF)
+ Paso Completo 7323-Z Junta Tipo Anillo (RTJ)
+ Construccién de dos piezas de acero fundido 7324-Z Extremos Soldables (WE)
+ Disefio a prueba de fuego conforme a APl 6FA, API 607,

ISO 10497

+ Cuerpo atornillado

+ Extremos bridados conforme a ASME B16.5

+ Extremos soldables a tope conforme a ASME B16.25

+ Distancia de cara a cara conforme a ASME B16.10 (tamafios
menores a 2 conforme a los estandares de WALWORTH)

+ Operador de engranes

w—p

CLASE 300 PASO COMPLETO, OPERADA
CON ENGRANES

DN mm 150 200
NPS (pulg) 6 8
mm 151 202
el (pulg) 5.94 7.95
D mm 320 380
(pulg) 12.50 15.00
mm 403 502
G (pulg) 157/8 19 3/4
Hi mm 544.8 635.0
(pulg) 21.4 25.0
H2 mm 233.9 287.0
(pulg) 9.2 11.29
mm 378.0 460.9
i) (pulg) 14.8 18.1
L1 mm 89.2 98.7
(pulg) 3.5 3.8
L2 mm 88.9 98.9
(pulg) 3.5 3.8
Kg 120 206
Peso (RF) (1) 264 454

Nota: Dimensiones no normadas, son ilustrativas y pueden cambiar sin previo aviso.
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VALVULAS DE BOLA FLOTANTE PARA SERVICIO PETROLERO A
PRUEBA DE FUEGO WALWORTH CLASE 600 PASO COMPLETO
OPERACION CON MANERAL

Caracteristicas de Diseno Operacién con Maneral
+ Disefiada conforme a API 6D, ISO 14313, APl 608, BS-5351 Figura Tipo de Extremos
» Clase 600 conforme a ASME B16.34 7612-Z Cara Realzada (RF)
+ Paso Completo 7613-Z Junta Tipo Anillo (RTJ)
+ Construccion de dos piezas de acero fundido 7614-Z Extremos Soldables (WE)
+ Disefo a prueba de fuego conforme a APl 6FA, API 607,
ISO 10497

+ Cuerpo atornillado

+ Extremos bridados conforme a ASME B16.5

+ Extremos soldables a tope conforme a ASME B16.25

+ Distancia de cara a cara conforme a ASME B16.10 (tamafios
menores a 2 conforme a los estandares de WALWORTH)

« Con maneral

+ Las valvulas podran ser suministradas con brida 1SO-5211
para instalar operador (Opcional)

¢ »
¢ A

CLASE 600 PASO COMPLETO, OPERADA CON MANERAL

DN mm 15 20 25 40 50 64 80 100
NPS (pulg) 1/2 3/4 1 112 2 2 172 3 4
d mm 13.26 18.97 25.15 38.30 51.23 64.16 76.23 102.57
(pulg) 0.52 0.74 0.99 1.50 2.01 2.52 3.00 4.03
D mm 95 115 125 155 165 190 210 275
(pulg) 3.75 4.62 4.88 6.12 6.50 7.50 8.25 10.75
A (RF) mm 165 190 216 241 292 330 356 432
(pulg) 61/2 712 81/2 91/2 111/2 13 14 17
H1 mm 82.2 92.4 101.8 114.0 144.0 163.5 198.0 266.9
(pulg) 3.2 3.6 4.0 4.4 5.6 6.4 7.7 10.5
H2 mm 49.0 56.6 65.5 80.0 80.2 121.1 127.2 139.4
(pulg) 1.9 2.2 25 3.1 3.1 4.7 5.0 5.4
W mm 171.7 161.9 171.5 232.4 397.6 394.6 479.2 648.6
(pulg) 6.7 6.3 6.7 9.1 15.6 15.5 18.8 25.5
L1 mm 28.9 29.4 35.3 48.7 49.9 50.5 62.4 86.3
(pulg) 1.1 11 1.3 1.9 1.9 1.9 24 3.4
L2 mm 29.7 29.8 35.0 48.7 50.0 50.0 63.2 89.6
(pulg) 1.1 1.1 1.3 1.9 1.9 1.9 2.4 3.5
Peso (RF) Kg 3.3 5.0 6.9 13.3 21.0 30.0 44.6 74.0
(Lb) 7.3 11.1 15.3 29.5 46.2 66.1 98.3 163.1
Nota: Dimensiones no normadas, son ilustrativas y pueden cambiar sin previo aviso. GRUPO
15 \V/ WALWORTH.
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VALVULAS DE BOLA FLOTANTE PARA SERVICIO PETROLERO A
PRUEBA DE FUEGO WALWORTH CLASE 600 PASO COMPLETO
OPERACION CON ENGRANES

caraCte"’Sticas de Diseﬁo Operacion con Operador de Engranes
« Disefiada conforme a API 6D, ISO 14313, API 608, BS-5351 Figura Tipo de Extremos
» Clase 600 conforme a ASME B16.34 73227 Cara Realzada (RF)
* Paso Completo 7323-2 Junta Tipo Anillo (RTJ)
+ Construccion de dos piezas de acero fundido 7324-Z Extremos Soldables (WE)
+ Disefio a prueba de fuego conforme a API 6FA, API 607,

ISO 10497

+ Cuerpo atornillado

+ Extremos bridados conforme a ASME B16.5

« Extremos soldables a tope conforme a ASME B16.25

+ Distancia de cara a cara conforme a ASME B16.10 (tamafios
menores a 2 conforme a los estandares de WALWORTH)

+ Operador de engranes

W—-y

CLASE 600 PASO COMPLETO, OPERADA
CON ENGRANES

DN mm 150 200
NPS (pulg) 6 8
mm 150 201
¢ (pulg) 5.90 7.91
D mm 855! 420
(pulg) 14.00 16.50
mm 559 660
A(RF) (pulg) 22.0 25.9
HA mm 599.2 698.5
(pulg) 23.5 27.4
H2 mm 257.2 315.0
(pulg) 10.1 124
mm 460.9 460.9
b (pulg) 18.1 18.1
L1 mm 98.12 108.5
(pulg) 3.8 4.2
L2 mm 97.7 108.5
(pulg) 3.8 3.8
K 132 227
Peso (RF) ) 291 500
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VALVULAS DE BOLA FLOTANTE PARA SERVICIO PETROLERO
A PRUEBA DE FUEGO WALWORTH CLASE 150 PASO REDUCIDO
OPERACION CON MANERAL

Caracteristicas de Diseno Operacién con Maneral
+ Disefiada conforme a API 6D, ISO 14313, APl 608, BS-5351 Figura Tipo de Extremos
+ Clase 150 conforme a ASME B16.34 7612-Z Cara Realzada (RF)
+ Paso Reducido 7613-Z Junta Tipo Anillo (RTJ)
+ Consstruccion de dos piezas de acero fundido 7614-Z Extremos Soldables (WE)
+ Disefio a prueba de fuego conforme a API 6FA, API 607,

ISO 10497

+ Cuerpo atornillado

+ Extremos bridados conforme a ASME B16.5

+ Extremos soldables a tope conforme a ASME B16.25

+ Distancia de cara a cara conforme a ASME B16.10 (tamafos
menores a 2 conforme a los estandares de WALWORTH)

+ Con maneral

+ Las valvulas podran ser suministradas con brida 1SO-5211
para instalar operador (Opcional)

A
CLASE 150 PASO COMPLETO, OPERADA CON MANERAL
DN mm 15X 10 20X 15 25X 20 50 X 40 80 X 50 100 X 80 150 X 100 200 X 150
NPS (pulg) 1/2 X 3/8 3/4X1/2 1X3/4 2X11/2 3X2 4X3 6X4 8X6
d mm 13.41 19.53 24.94 50.54 75.36 101.34 151.46 203.50
(pulg) 0.52 0.77 0.98 1.99 2.96 3.99 5.96 8.01
d1 mm 10.03 13.00 19.02 37.84 50.26 74.47 101.62 151.63
(pulg) 0.39 0.51 0.74 1.49 1.98 2.93 4.00 5.97
D mm 90 100 110 150 190 230 280 345
(pulg) 3.5 3.88 4.25 6.0 7.5 9.0 11.0 13.5
A (RF) mm 108 117 127 178 203 229 394 457
(pulg) 41/4 45/8 5 7 8 9 15172 18
HA mm 85.5 91.7 102.5 123.4 148.1 165.2 238.5 290.3
(pulg) 3.3 3.6 4.0 4.8 5.8 6.5 9.3 1.4
H2 mm 39.6 41.8 43.4 56.1 72.2 105.4 129.0 149.3
(pulg) 1.5 1.6 1.7 2.2 2.8 41 5.0 5.8
W mm 171.6 175.5 174.4 185.5 228.1 396.6 498.0 613.2
(pulg) 6.7 6.9 6.8 7.3 8.9 15.6 19.6 241
L1 mm 28.7 30.3 29.4 495 49.5 57.1 72.0 88.2
(pulg) 1.1 1.1 1.1 1.9 1.9 2.2 2.8 3.4
L2 mm 28.9 29.3 29.8 49.5 50.2 49.5 721 88.0
(pulg) 1.1 1.1 1.1 1.9 1.9 1.9 2.8 3.4
Peso (RF) Kg 25 2.4 2.8 8.7 14.0 26.0 47.0 97.0
(Lb) 55 5.4 6.3 19.2 30.8 57.3 104 214
Nota: Dimensiones no normadas, son ilustrativas y pueden cambiar sin previo aviso. GRUPO
17 \V/ WALWORTH.
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VALVULAS DE BOLA FLOTANTE PARA SERVICIO PETROLERO
A PRUEBA DE FUEGO WALWORTH CLASE 150 PASO REDUCIDO
OPERACION CON ENGRANES

Caracteristicas de Diseino Operacién con Operador de Engranes
- Disefiada conforme a API 6D, ISO 14313, API 608, BS-5351 Figura Tipo de Extremos
« Clase 150 conforme a ASME B16.34 73222 Cara Realzada (RF)
. Paso Reducido 7323-Z Junta Tipo Anillo (RTJ)
+ Consstruccién de dos piezas de acero fundido 7324-Z Extremos Soldables (WE)
» Disefno a prueba de fuego conforme a APl 6FA, API 607,

ISO 10497

+ Cuerpo atornillado

+ Extremos bridados conforme a ASME B16.5

+ Extremos soldables a tope conforme a ASME B16.25

+ Distancia de cara a cara conforme a ASME B16.10 (tamafios
menores a 2 conforme a los estandares de WALWORTH)

» Operador de engranes

w—p

1

CLASE 150 PASO REDUCIDO, OPERADA
CON ENGRANES

DN mm 150 X 100 200 X 150 250 X 200 300 X 250
NPS (pulg) 6X4 8X6 10X 8 12 X 10

4 mm 151.46 203.50 254 305

(pulg) 5.96 8.01 10 12

» mm 101.62 151.63 203.2 405
(pulg) 4.00 5.97 8 15.94

b mm 280 345 405 485

(pulg) 11.00 13.50 16.00 19

mm 394 457 533 610

AIF) (pulg) 15 1/2 18 21 24

i mm 238.5 290.3 702.3 871
(pulg) 9.3 1.4 27.6 34.29

o mm 129.0 149.3 2718 391
(pulg) 5.0 5.8 10.7 15.39

W @) mm 498.0 613.2 504.2 480
(pulg) 19.6 24.1 19.8 18.89
L mm 72.0 88.2 88.7 118.4
(pulg) 2.8 3.4 3.4 4.66

Lo mm 72.1 88.0 88.5 126
(pulg) 2.8 3.4 3.4 4.96

Kg 72 12 292 350

e (Al (Lb) 158 247 644 773
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VALVULAS DE BOLA FLOTANTE PARA SERVICIO PETROLERO A
PRUEBA DE FUEGO WALWORTH CLASE 300 PASO REDUCIDO
OPERACION CON MANERAL

Caracteristicas de Diseno Operacién con Maneral
+ Disefiada conforme a API 6D, ISO 14313, APl 608, BS-5351 Figura Tipo de Extremos
+ Clase 300 conforme a ASME B16.34 7612-Z Cara Realzada (RF)
+ Paso Reducido 7613-Z Junta Tipo Anillo (RTJ)
« Construccion de dos piezass de acero fundido 7614-Z Extremos Soldables (WE)
+ Disefo a prueba de fuego conforme a API 6FA, API 607,

ISO 10497

+ Cuerpo atornillado

+ Extremos bridados conforme a ASME B16.5

« Extremos soldables a tope conforme a ASME B16.25

+ Distancia de cara a cara conforme a ASME B16.10 (tamafios
menores a 2 conforme a los estandares de WALWORTH)

+ Con maneral

+ Las valvulas podran ser suministradas con brida 1SO-5211
para instalar operador (Opcional)

AP
CLASE 300 PASO REDUCIDO, OPERADA CON MANERAL
DN mm 15X 10 20X 15 25X 20 50 X 40 80 X 50 100 X 80 150 X 100 200 X 150
NPS (pulg) 1/2 X 3/8 3/4X1/2 1X3/4 2X11/2 3X2 4X3 6X4 8X6
d mm 13.05 19.38 24.66 50.52 75.94 102.05 152.35 202.97
(pulg) 0.51 0.76 0.97 1.98 2.99 4.01 6.00 7.99
d1 mm 9.57 12.62 18.41 37.41 50.19 76.22 102.69 153.29
(pulg) 0.37 0.49 0.72 1.47 1.97 3.00 4.04 6.03
D mm 95 115 123.596 165 210 254.101 320 380
(pulg) 3.75 4.62 4.866 6.5 8.25 10.004 12.50 15.00
A (RF) mm 140 152 162.052 216 282 301.675 403 502
(pulg) 51/2 6 6.380 81/2 11.12 11.877 157/8 19 3/4
HA mm 84.5 82.5 93.218 117.4 145.5 194.310 243.3 297.6
(pulg) 3.3 3.2 3.670 4.6 5.7 7.650 9.5 1.7
H2 mm 40.6 39.1 42.672 66.3 61.9 112.014 135.3 161.5
(pulg) 1.6 1.5 1.680 2.6 2.4 4.410 5.3 6.3
W mm 171.9 171.6 170.992 197.9 240.0 398.526 500.4 555.3
(pulg) 6.7 6.7 6.732 7.7 9.4 15.690 19.7 21.8
L1 mm 29.9 30.2 30.022 48.8 48.7 50.038 721 88.3
(pulg) 1.1 1.1 1.182 1.9 1.9 1.970 2.8 3.4
L2 mm 29.7 29.4 29.794 48.8 48.7 49.530 72.6 88.3
(pulg) 1.1 1.1 1.173 1.9 1.9 1.950 2.8 3.4
Peso (RF) Kg 2.8 3.7 5 12.0 22.0 25 70.0 137.0
(Lb) 6.1 8.3 11.03 26.4 485 55.11 154.3 302.0
Nota: Dimensiones no normadas, son ilustrativas y pueden cambiar sin previo aviso. GRUPO
19 \V/ WALWORTH.
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VALVULAS DE BOLA FLOTANTE PARA SERVICIO PETROLERO A
PRUEBA DE FUEGO WALWORTH CLASE 300 PASO REDUCIDO
OPERACION CON ENGRANES

Caracteristicas de Diseno

Operacion con Operador de Engranes

+ Disefiada conforme a API 6D, ISO 14313, API 608, BS-5351 Figura Tipo de Extremos
+ Clase 300 conforme a ASME B16.34 7322-Z Cara Realzada (RF)
+ Paso Reducido 7323-Z Junta Tipo Anillo (RTJ)
+ Construccién de dos piezass de acero fundido 7324-Z Extremos Soldables (WE)
+ Diseno a prueba de fuego conforme a API 6FA, AP1 607,

ISO 10497

+ Cuerpo atornillado

+ Extremos bridados conforme a ASME B16.5

+ Extremos soldables a tope conforme a ASME B16.25

+ Distancia de cara a cara conforme a ASME B16.10 (tamafios
menores a 2 conforme a los estandares de WALWORTH)

+ Operador de engranes

w—p

CLASE 300 PASO REDUCIDO, OPERADA
CON ENGRANES

DN mm 150 X 100 200 X 150
NPS (pulg) 6X4 8X6
d mm 152.35 202.97
(pulg) 6.00 7.99
d1 mm 102.69 153.29
(pulg) 4.04 6.03
D mm 320 380
(pulg) 12.50 15.00
mm 403 502
A(RF) (pulg) 157/8 19 3/4
HA mm 544.8 635.0
(pulg) 21.4 25.0
Ho mm 233.9 287.0
(pulg) 9.2 11.29
mm 378.0 460.9
i) (pulg) 14.8 18.1
L1 mm 89.2 98.7
(pulg) 3.5 3.8
L2 mm 88.9 98.9
(pulg) 3.5 3.8
K 70.0 137.0
i) (Lg) 154.3 302.0

Nota: Dimensiones no normadas, son ilustrativas y pueden cambiar sin previo aviso.
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VALVULAS DE BOLA FLOTANTE PARA SERVICIO PETROLERO A
PRUEBA DE FUEGO WALWORTH CLASE 600 PASO REDUCIDO
OPERACION CON MANERAL

Caracteristicas de Diseno Operacién con Maneral
+ Disefiada conforme a API 6D, ISO 14313, APl 608, BS-5351 Figura Tipo de Extremos
+ Clase 600 conforme a ASME B16.34 7612-Z Cara Realzada (RF)
+ Paso Reducido 7613-Z Junta Tipo Anillo (RTJ)
+ Construccién de dos piezass de acero fundido 7614-Z Extremos Soldables (WE)
+ Disefio a prueba de fuego conforme a API 6FA, API 607,

ISO 10497

+ Cuerpo atornillado

+ Extremos bridados conforme a ASME B16.5

+ Extremos soldables a tope conforme a ASME B16.25

+ Distancia de cara a cara conforme a ASME B16.10 (tamafos
menores a 2 conforme a los estandares de WALWORTH)

+ Con maneral

+ Las valvulas podran ser suministradas con brida 1SO-5211
para instalar operador (Opcional)

[

L7A4>

CLASE 600 PASO REDUCIDO, OPERADA CON MANERAL

DN mm 15X 10 20X 15 25X 20 50 X 40 80 X 50 100 X 80 150 X 100 200 X 150
NPS (pulg) 1/2 X 3/8 3/4X1/2 1X3/4 2X11/2 3X2 4X3 6X4 8X6
d mm 13.03 19.58 25.55 51.35 75.84 101.98 152 199.9
(pulg) 0.51 0.77 1.00 2.02 2.98 4.01 5.98 7.87
d1 mm 9.957 12.522 18.821 38.151 50.622 76.149 102 152.4
(pulg) 0.392 0.493 0.741 1.502 1.993 2.998 4.01 6
D mm 95 115 125 165 210 275 355 420
(pulg) 3.75 4.62 4.88 6.50 8.25 10.75 14.00 16.50
A (RF) mm 165 190 216 292 356 432 559 660
(pulg) 61/2 71/2 81/2 11172 14 17 22.0 25.9
HA mm 84.5 82.5 101.8 117.4 145.5 266.9 243.3 297.6
(pulg) 3.3 3.2 4.0 4.6 5.7 10.5 9.5 1.7
H2 mm 40.6 39.1 65.5 66.3 61.97 139.4 135.3 161.5
(pulg) 1.6 1.5 25 2.6 2.4 5.4 5.3 6.3
W mm 171.9 171.6 171.5 197.9 240.0 648.6 500.4 555.3
(pulg) 6.7 6.7 6.7 7.7 9.4 255 19.7 21.8
L1 mm 29.9 30.2 35.3 48.8 48.7 86.3 721 88.3
(pulg) 1.1 1.1 1.3 1.9 1.9 3.4 2.8 3.4
L2 mm 29.7 29.4 35.0 48.8 48.7 89.6 72.6 88.3
(pulg) 1.1 1.1 1.3 1.9 1.9 3.5 2.8 3.4
Peso (RF) Kg 2.8 3.7 6.0 12.0 22.0 48 70.0 137.0
(Lb) 6.1 8.3 13.2 26.4 485 106 154.3 302.0
Nota: Dimensiones no normadas, son ilustrativas y pueden cambiar sin previo aviso. GRUPO
21 \V/ WALWORTH.
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VALVULAS DE BOLA FLOTANTE PARA SERVICIO PETROLERO A
PRUEBA DE FUEGO WALWORTH CLASE 600 PASO REDUCIDO
OPERACION CON ENGRANES

CaraCterl’Sticas de Diseﬁo Operacion con Operador de Engranes
+ Disefnada conforme a API 6D, ISO 14313, APl 608, BS-5351 Figura Tipo de Extremos
+ Clase 600 conforme a ASME B16.34 7322-Z Cara Realzada (RF)
+ Paso Reducido 7323-Z Junta Tipo Anillo (RTJ)
+ Construccién de dos piezass de acero fundido 7324-Z Extremos Soldables (WE)
+ Diseno a prueba de fuego conforme a AP| 6FA, AP1 607,

ISO 10497

+ Cuerpo atornillado

+ Extremos bridados conforme a ASME B16.5

+ Extremos soldables a tope conforme a ASME B16.25

+ Distancia de cara a cara conforme a ASME B16.10 (tamafos
menores a 2 conforme a los estandares de WALWORTH)

+ Operador de engranes

w—p

CLASE 600 PASO REDUCIDO, OPERADA
CON ENGRANES

DN mm 150 X 100 200 X 150
NPS (pulg) 6X4 8X6
d mm 152 199.9
(pulg) 5.98 7.87
d1 mm 102 152.4
(pulg) 4.01 6
D mm 355 420
(pulg) 14.00 16.50
mm 559 660
R (pulg) 22.0 25.9
H1 mm 599.2 698.5
(pulg) 235 27.4
H2 mm 257.2 315.0
(pulg) 10.1 124
mm 460.9 460.9
) (pulg) 18.1 18.1
L1 mm 98.12 108.5
(pulg) 3.8 4.2
L2 mm 97.7 108.5
(pulg) 338 3.8
Kg 148 254
Bl 326 559

Nota: Dimensiones no normadas, son ilustrativas y pueden cambiar sin previo aviso.
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VALVULAS DE BOLA FLOTANTE PARA SERVICIO PETROLERO
A PRUEBA DE FUEGO WALWORTH CLASE 800, 1500 & 2500,
EXTREMOS ROSCADOS (S) O CAJA PARA SOLDAR (SW)

Caracteristicas de Diseno

» Disefiada conforme a API 6D,ISO 14313, API 608, BS-5351

« Clase 800, 1500 & 2500 conforme a ASME B16.34

+ Paso Completo

+ Paso Reducido (Opcional)

+ Cuerpo de tres piezas

+ Disefio a prueba de fuego conforme a API 6FA, APl 607,
ISO 10497

+ Construccion de Acero Forjado

+ Cuerpo atornillado

« Extremos roscados conforme a ASME B1.20.1

» Extremos caja para soldar conforme a ASME B16.11

+ Distancia de cara a cara conforme al estandard de Walworth

@ Empaque (Disefio a prueba de fuego)

(6) Vastago

(@ Cuerpo

(@ Bola Flotante

(® Anillo de asiento flotante

(D Bola Flotante. Disponible para todos los tamanos y clases. La
bola so6lo esta soportada por los asientos. En caso de incendio
los sellossuaves desaparecen y los sellos metal a metal entran
en contacto para sellas la valvula temporalmente.

(2 Cuerpo. Compuesto de tres piezas: La primera comprende el
centro de la valvula y las otras dos cada uno de los extremos; las
tres piezas se unen entre si mediante tornilleria.

® Anillo de asiento flotante. Dos anillos de asiento suaves
dindmicos e independientes que hacen contacto con la bola
flotante y sella aguas abajo de la valvula dependiendo de la
direccion del fluido.

(@ Empaque (Disefio a prueba de fuego). Es un sello hecho de
grafito que asegura una operacion confiable durante un incendio
con altos niveles de sellado cuando se opera la valvula.

23

Junta (Disefio a prueba de fuego) @

Maneral (5)

Dispositivo Antiestatico

® Vastago. El disefio de vastago es anti-expulsion debido a que
esté sostenido por el cuerpo de la valvula y encaja en la parte
baja de este en una pequefia cavidad en la parte alta de la bola
flotante.

(® Maneral. Es suministrado en todos los tamafios para abrir y
cerrar la valvula.

@ Junta (Disefio a prueba de fuego). Son sellos hechos de grafito
gue asegura una operacion confiable durante un incendio con
altos niveles de sellado entre el cuerpo y los extremos.

Dispositivo Anti-estatico. Estd compuesto por un resorte de
Inconel con una pequefia bola (balin) colocada entre el vastago-
cuerpo para evitar la continuidad estatica.

\V/ WALWORTH.
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VALVULAS DE BOLA FLOTANTE PARA SERVICIO PETROLERO A
PRUEBA DE FUEGOWALWORTH CLASE 800, 1500 & 2500, EXTREMOS
ROSCADOS (S) O CAJA PARA SOLDAR (SW)

Caracteristicas de Diseno

Lista de Materiales

Disefiada conforme a API 6D, 1ISO 14313, API 608, BS-5351
Clase 800, 1500 & 2500 conforme a ASME B16.34

Paso Completo

Paso Reducido (Opcional)

Cuerpo de tres piezas

Disefio a prueba de fuego conforme a API 6FA, API 607, ISO
10497

Construccion de Acero Forjado

Cuerpo atornillado

Extremos roscados conforme a ASME B1.20.1

Extremos caja para soldar conforme a ASME B16.11
Distancia de cara a cara conforme a ASME B16.10 (tamafios
menores a 2 conforme a los estandares de WALWORTH)

16

15

Acero al Carboén con

Acero al Carbon con

e B Trim F4 (SS304) Trim F3 (SS316)
1 Cuerpo ASTM A105 ASTM A105

2 Anillo de asiento
3 Bola ASTM A182 Gr. F304  ASTM A182 Gr. F316
4 Tornillo ASTMA193Gr.B7  ASTMA193 Gr. B7
5 Junta
6 Tuerca ASTMA194Gr.2H  ASTMA194 Gr. 2H
7 Extremo ASTM A105 ASTM A105
. — ASTIVIé At ?fpc,ii F304 ASTMé At ?fp(; RF316
9 Empaque

10 Tuerca de vastago ASTM A194 Gr. 2H ASTM A194 Gr. 2H

1

Asiento de vastago

O'ring del vastago

12 (solo para clase 2500)
13 Roldana

14 Maneral

15 Resorte antiestatico
16 Bola pequefia (Balin)
*17 Placa de Identificacion

* No mostrado en la imagen
** Material usado como estandar en Clase 1500 & 2500

Nota: Dimensiones no normadas, son ilustrativas y pueden cambiar sin previo aviso.
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Acero Inoxidable 316
con Trim F3 (SS316)

ASTM A182 Gr. F316
Nylon
ASTM A182 Gr. F316
ASTM A193 Gr. B8
Grafito
ASTM A194 Gr. 8

ASTM A182 Gr. F316

ASTM A182 GR F316
6 17-4PH**

Grafito Flexible
ASTM A193 Gr. 8
RPTFE

Viton

Acero al Carbon
Inconel 750
Acero Inoxidable

Acero Inoxidable

Acero al Carbon con
Trim F4 (SS304) NACE

ASTM A105

ASTM A182 Gr. F304

ASTM A193 Gr. B7TM

ASTM A194 Gr. 2HM

ASTM A105

ASTM A182 GR F304
6 17-4PH™

ASTM A193 Gr. 2HM

Acero al Carbon 6 Inoxidable

I~

<

=

Acero Inoxidable 316
con Trim F3 (SS316)
NACE

ASTM A182 Gr. F316

ASTM A182 Gr. F316

ASTM A193 Gr. B8M

ASTM A194 Gr. 8M

ASTM A182 Gr. F316

ASTM A182 GR F316
6 17-4PH**

ASTM A193 Gr. 8M



VALVULA DE BOLA FLOTANTE PARA SERVICIO PETROLERO A
PRUEBA DE FUEGO WALWORTH, CLASE 800 PASO COMPLETO
EXTREMOS CAJA SOLDAR (SW).

« Disefiada conforme a API 6D, ISO 14313, API 608, BS-5351 Ot ) e G )
+ Clase 800 conforme a ASME B16.34

Figura Tipo de Extremos
+ Paso Completo 78112 Roscados (S)
. . 2 0scados
+ Paso Reducido (Opcional)
. 7817-2 Caja para Soldar (SW)
+ Cuerpo de tres piezas 8107 Roscado X Ca dar (SSW
+ Disefo a prueba de fuego conforme a APl 6FA, APl 607, B oscado X Caja para soldar ( )
ISO 10497
+ Construccion de Acero Forjado Operacién con Maneral (Puerto Reducido)
+ Cuerpo atornillado Figura Tipo de Extremos
+ Extremos roscados (s) conforme a ASME B1.20.1 7811-RZ Roscados (S)
. E)'(tremcle caja para soldar (sw) conforme a A’\SME B16.11 7817-RZ Caja para Soldar (SW)
+ Distancia de cara a cara conforme a los estandares 7810-RZ Roscado X Caja para soldar (SSW)
de WALWORTH

CLASE 800 EXTREMOS SW

DN mm 15 20 25 40 50
NPS (pulg) 12 3/4 1 11/2 2
b mm 1417 19.10 25.04 37.84 49.27
(pulg) 0.56 0.75 0.98 1.49 1.94
B mm 22,0 27.4 345 487 60.9
(pulg) 0.87 1.08 1.36 1.92 2.40
A mm 92.2 109.1 119.8 144.6 171.0
(pulg) 3.6 4.2 4.7 5.6 6.7
. mm 65.6 72.1 75.6 125.4 99.1
(pulg) 25 2.8 2.9 4.9 3.9
Ho mm 28.0 33.2 38.1 38.8 51.8
(pulg) 1.1 1.3 15 15 2.0
w mm 122.7 163.7 163.4 226.6 2552
(pulg) 4.8 6.4 6.4 8.9 10.0
Kg 15 2.4 3.6 8.3 14.1
Peso (RF) (Lp) 3.4 5.3 8.1 18.3 31.2

Nota: Dimensiones no normadas, son ilustrativas y pueden cambiar sin previo aviso.
Para mayores informes sobre las caracteristicas de puerto reducido, consultar a la Planta.

25 \V/ WALWORTH.
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VALVULA DE BOLA FLOTANTE PARA SERVICIO PETROLERO A
PRUEBA DE FUEGO WALWORTH, CLASE 800 PASO COMPLETO
EXTREMOS ROSCADOS (S).

« Disefiada conforme a API 6D, ISO 14313, API 608, BS-5351
» Clase 800 conforme a ASME B16.34

Operacion con Maneral (Paso Completo)

Figura Tipo de Extremos
+ Paso Completo E— Roscados (S)
. A 2 0scados
+ Paso Reducido (Opcional)
. 7817-2 Caja para Soldar (SW)
+ Cuerpo de tres piezas 107 Roscado X Ca dar (SSW
+ Disefo a prueba de fuego conforme a API 6FA, API 607, _ e e el
ISO 10497
+ Construccién de Acero Forjado Operacién con Maneral (Puerto Reducido)
+ Cuerpo atornillado Figura Tipo de Extremos
+ Extremos roscados (s) conforme a ASME B1.20.1 7811-RZ Roscados (S)
. E>.<trem<.Js caja para soldar (sw) conforme a PjSME B16.11 7817-RZ Caja para Soldar (SW)
+ Distancia de cara a cara conforme a los estandares 7810-RZ Roscado X Gaja para soldar (SSW)
de WALWORTH
¢ w »
[

CLASE 800 EXTREMOS S

DN mm 15 20 25 40 50
NPS (pulg) 12 3/4 1 11/2 2
b mm 1417 19.10 25.04 37.84 49.27
(pulg) 0.56 0.75 0.98 1.49 1.94
B mm 172 - 3/4 - il = 11/2- 2.
(pulg) 14 NPT 14 NPT 11.5 NPT 11.5 NPT 11.5 NPT
A mm 92.2 109.1 119.8 144.6 171.0
(pulg) 3.6 4.2 4.7 5.6 6.7
Hi mm 65.6 721 75.6 125.4 99.1
(pulg) 25 2.8 2.9 4.9 3.9
o mm 28.0 33.2 38.1 38.8 51.8
(pulg) 1.1 1.3 15 1.5 2.0
w mm 122.7 163.7 163.4 226.6 255.2
(pulg) 4.8 6.4 6.4 8.9 10.0
Kg 15 2.4 3.6 8.3 14.1
el (Lb) 3.4 5.3 8.1 18.3 31.2

Nota: Dimensiones no normadas, son ilustrativas y pueden cambiar sin previo aviso.
Para mayores informes sobre las caracteristicas de puerto reducido, consultar a la Planta.
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VALVULA DE BOLA FLOTANTE PARA SERVICIO PETROLERO A
PRUEBA DE FUEGO WALWORTH, CLASE 800 PASO COMPLETO
EXTREMOS CAJA SOLDAR X ROSCADO (SW X S).

« Disefiada conforme a API 6D, ISO 14313, API 608, BS-5351
+ Clase 800 conforme a ASME B16.34

Operacion con Maneral (Paso Completo)

Figura Tipo de Extremos
+ Paso Completo 78112 Roscados (S)
. . 2 0scados
+ Paso Reducido (Opcional)
. 7817-2 Caja para Soldar (SW)
+ Cuerpo de tres piezas 8107 Roscado X Ca dar (SSW
+ Disefo a prueba de fuego conforme a APl 6FA, APl 607, B oscado X Caja para soldar ( )
ISO 10497
+ Construccion de Acero Forjado Operacién con Maneral (Puerto Reducido)
+ Cuerpo atornillado Figura Tipo de Extremos
* Extremos ro§cados (s) conforme a ASME B1.20.1 7811-RZ Roscados (S)
. E)'(tremcle caja para soldar (sw) conforme a A’\SME B16.11 7817-RZ Caja para Soldar (SW)
+ Distancia de cara a cara conforme a los estandares 7810-RZ Roscado X Caja para soldar (SSW)
de WALWORTH

CLASE 800 EXTREMOS SW X S

DN mm 15 20 25 40 50
NPS (pulg) 172 3/4 1 1172 2
5 mm 1417 19.10 25.04 37.84 49.27
(pulg) 0.56 075 0.98 1.49 1.94
mm 22.0 27.4 345 487 60.9
BISW)  (pulg) 0.87 1.08 1.36 1.92 2.40
B2(S) mm 1/2 - 3/4 - 1- 11/2- 2-
(pulg) 14 NPT 14 NPT 11.5 NPT 11.5 NPT 1.5 NPT
A mm 92.2 109.1 119.8 144.6 171.0
(pulg) 3.6 4.2 4.7 5.6 6.7
Hi mm 65.6 721 75.6 125.4 99.1
(pulg) 25 28 2.9 49 3.9
Ha mm 28.0 332 38.1 38.8 51.8
(pulg) 1.1 1.3 1.5 15 2.0
w mm 122.7 163.7 163.4 226.6 255.2
(pulg) 48 6.4 6.4 8.9 10.0
Kg "5 "2.4 "3.6 "8.3 "14.1
Peso (RF)  (Lp) 3.4 5.3" 8.1" 18.3" 31.2"

Nota: Dimensiones no normadas, son ilustrativas y pueden cambiar sin previo aviso.
Para mayores informes sobre las caracteristicas de puerto reducido, consultar a la Planta.

o7 \V/ WALWORTH.
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VALVULA DE BOLA FLOTANTE PARA SERVICIO PETROLERO A
PRUEBA DE FUEGO WALWORTH, CLASE 1500 PASO COMPLETO
EXTREMOS CAJA SOLDAR (SW).

+ Disefiada conforme a API 6D, ISO 14313, API 608, BS-5351

Operacion con Maneral (Paso Completo)
+ Clase 1500 conforme a ASME B16.34

Figura Tipo de Extremos
* Paso Completo 7511-Z Roscados (S)
. . S ados

+ Paso Reducido (Opcional)

. 7517-2 Caja para Soldar (SW)
+ Cuerpo de tres piezas 107 Roscado X Ca dar (SSW
- Disefio a prueba de fuego conforme a API 6FA, API 607, - oecado X Cela para soldar (SSW)

ISO 10497

+ Construccién de Acero Forjado Operacién con Maneral (Puerto Reducido)
+ Cuerpo atornillado Figura Tipo de Extremos
+ Extremos ro§cados (s) conforme a ASME B1.20.1 7511-RZ Roscados (S)
. E)_(tremgs caja para soldar (sw) conforme a A’\SME B16.11 7517-RZ Caja para Soldar (SW)
+ Distancia de cara a cara conforme a los estandares 7510-RZ Roscado X Caja para soldar (SSW)

de WALWORTH

CLASE 1500 EXTREMOS SW

DN mm 15 20 25 40 50
NPS (pulg) 112 34 1 1172 2
5 mm 14.00 18.97 25.12 38.45 49.27
(pulg) 0.55 0.74 0.99 151 1.94
B mm 22.0 27.4 34.5 48.7 60.9
(pulg) 0.87 1.08 1.36 1.92 2.40
mm 925 1085 120.6 146.1 1709
ABW.S)  (bug) 36 42 47 5.7 6.7
H1 mm 61.2 731 77.9 109.9 118.2
(pulg) 2.4 2.8 3.0 4.3 4.6
o mm 28.4 327 37.8 49.2 58.9
(pulg) 1.1 12 1.4 1.9 23
w mm 153.6 204.6 206.8 286.5 255.4
(pulg) 6.0 8.0 8.1 1.2 10.0
Kg 16 26 38 8.5 145
Peso (RF) (1p) 36 58 85 18.8 32.1

Nota: Dimensiones no normadas, son ilustrativas y pueden cambiar sin previo aviso.
Para mayores informes sobre las caracteristicas de puerto reducido, consultar a la Planta.

28
T



VALVULA DE BOLA FLOTANTE PARA SERVICIO PETROLERO A
PRUEBA DE FUEGO WALWORTH, CLASE 1500 PASO COMPLETO
EXTREMOS ROSCADOS (S).

» Disefiada conforme a API 6D, ISO 14313, API 608, BS-5351
» Clase 1500 conforme a ASME B16.34

Operacion con Maneral (Paso Completo)

Figura Tipo de Extremos
* Paso Completo 7511-Z Roscados (S)
. . B al
+ Paso Reducido (Opcional)
. 7517-Z Caja para Soldar (SW)
+ Cuerpo de tres piezas 5102 Roscado X Ca dar (SSW
- Disefio a prueba de fuego conforme a API 6FA, API 607, - dscado X Cala para soldar (SSW)
ISO 10497
+ Construccion de Acero Forjado Operacién con Maneral (Puerto Reducido)
+ Cuerpo atornillado Figura Tipo de Extremos
+ Extremos ro§cados (s) conforme a ASME B1.20.1 7511-RZ Roscados (S)
. E>.(trem<.)s caja para soldar (sw) conforme a PleME B16.11 7517-RZ Caja para Soldar (SW)
+ Distancia de cara a cara conforme a los estandares 7510-RZ Roscado X Caja para soldar (SSW)
de WALWORTH
¢
Al
[

¢ A 14
DN mm 15 20 25 40 50
NPS (pulg) 112 34 1 1172 2
5 mm 14.09 18.97 25.12 38.45 49.27
(pulg) 0.55 0.74 0.99 151 1.94
B mm 1/2 - 3/4 - 1- 11/2 - 1.5 2-
(pulg) 14 NPT 14 NPT 11.5NPT NPT 1.5 NPT
mm 925 1085 1206 146.1 170.9
ABW.S)  (bulg) 36 42 47 5.7 6.7
H1 mm 61.2 73.1 77.9 109.9 118.2
(pulg) 2.4 28 3.0 43 4.6
"o mm 28.4 327 37.8 492 58.9
(pulg) 11 12 1.4 19 23
w mm 153.6 204.6 206.8 286.5 255.4
(pulg) 6.0 8.0 8.1 1.2 10.0
Kg 16 26 38 8.5 145
Peso (RF) 1 p) 36 58 85 18.8 32.1

Nota: Dimensiones no normadas, son ilustrativas y pueden cambiar sin previo aviso.
Para mayores informes sobre las caracteristicas de puerto reducido, consultar a la Planta.

29 \V/%IF\QIUIE’\(I).WORTH®
T



A

s

VALVULA DE BOLA FLOTANTE PARA SERVICIO PETROLERO A PRUEBA
DE FUEGO WALWORTH, CLASE 1500 PASO COMPLETO EXTREMOS
CAJA SOLDAR X ROSCADOS (SW X S).

- Disefiada conforme a API 6D, ISO 14313, API 608, BS-5351
« Clase 1500 conforme a ASME B16.34

Operacion con Maneral (Paso Completo)

Figura Tipo de Extremos
+ Paso Completo m— Roscados (S)
. . g Scados
+ Paso Reducido (Opcional)
. 7517-2 Caja para Soldar (SW)
+ Cuerpo de tres piezas 107 Roscado X Ca dar (SSW
- Disefio a prueba de fuego conforme a API 6FA, API 607, - oecado X Cela para soldar (SSW)
ISO 10497
+ Construccién de Acero Forjado Operacién con Maneral (Puerto Reducido)
+ Cuerpo atornillado Figura Tipo de Extremos
+ Extremos ro§cados (s) conforme a ASME B1.20.1 7511-RZ Roscados (S)
. E)_(tremgs caja para soldar (sw) conforme a A’\SME B16.11 7517-RZ Caja para Soldar (SW)
+ Distancia de cara a cara conforme a los estandares 7510-RZ Roscado X Caja para soldar (SSW)
de WALWORTH

CLASE 1500 EXTREMOS SW X S

DN mm 15 20 25 40 50
NPS (pulg) 12 3/4 1 1172 2
5 mm 14.09 18.97 25.12 38.45 49.27
(pulg) 0.55 0.74 0.99 1.51 1.94
mm 22.0 27.4 345 487 60.9
B1SW)  (oulg) 0.87 1.08 1.36 1.92 2.40
B2(8) mm 172- 3/4 - 1- 11/2- 2.
(pulg) 14 NPT 14 NPT 11.5 NPT 11.5 NPT 11.5 NPT
mm 925 108.5 120.6 146.1 170.9
ABW.S)  (oulg) 36 42 47 5.7 6.7
» mm 61.2 73.1 77.9 109.9 118.2
(pulg) 2.4 28 3.0 43 46
Ho mm 28.4 327 37.8 49.2 58.9
(pulg) 1.1 1.2 1.4 1.9 23
w mm 153.6 204.6 206.8 286.5 255.4
(pulg) 6.0 8.0 8.1 12 10.0
Kg 1.6 26 38 8.5 14.5
Peso (RF) 1 p) 3.6 5.8 8.5 18.8 32.1

Nota: Dimensiones no normadas, son ilustrativas y pueden cambiar sin previo aviso.
Para mayores informes sobre las caracteristicas de puerto reducido, consultar a la Planta.
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VALVULA DE BOLA FLOTANTE PARA SERVICIO PETROLERO A
PRUEBA DE FUEGO WALWORTH, CLASE 2500 PASO COMPLETO
EXTREMOS CAJA SOLDAR (SW).

+ Disefiada conforme a API 6D, ISO 14313, API 608, BS-5351

Operacion con Maneral (Paso Completo)
+ Clase 2500 conforme a ASME B16.34

Figura Tipo de Extremos
+ Paso Completo m— Roscados (S)
. . < SCcados
+ Paso Reducido (Opcional)
. 7217-2 Caja para Soldar (SW)
+ Cuerpo de tres piezas o107 Roscado X Cal dar (SSW
+ Disefio a prueba de fuego conforme a API 6FA, API 607, Z oscado X Caja para soldar (SSW)
ISO 10497
+ Construccion de Acero Forjado Operacién con Maneral (Puerto Reducido)
+ Cuerpo atornillado Figura Tipo de Extremos
+ Extremos ro§cados (s) conforme a ASME B1.20.1 7211-RZ Roscados (S)
. E?(tremc_Js caja para soldar (sw) conforme gASME B16.11 7917-RZ Caja para Soldar (SW)
+ Distancia de cara a cara conforme los estandares 7910-RZ Roscado X Caja para soldar (SSW)

de WALWORTH)

CLASE 2500 EXTREMOS SW

DN mm 15 20 25 40

NPS (pulg) 12 3/4 1 1172

5 mm 14.09 18.97 25.12 38.45
(pulg) 0.55 0.74 0.99 1,51

5 mm 22,0 27.4 345 487
(pulg) 0.87 1.08 1.36 1.92

mm 169.6 190.4 204.8 250.2

ABW.S)  (bug) 6.6 7.4 8.0 102

» mm 94.4 107.6 120.6 160.0
(pulg) 37 4.2 4.7 6.3

"o mm 467 55.6 64.7 86.3
(pulg) 1.8 21 25 3.4

w mm 227.4 254.7 257.6 410.2
(pulg) 8.9 10.0 101 16.1

Kg 8.0 12.0 19.0 420

Peso (RF) (1p) 17.6 26.4 418 925

Nota: Dimensiones no normadas, son ilustrativas y pueden cambiar sin previo aviso.
Para mayores informes sobre las caracteristicas de puerto reducido, consultar a la Planta.
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VALVULA DE BOLA FLOTANTE PARA SERVICIO PETROLERO A
PRUEBA DE FUEGO WALWORTH, CLASE 2500 PASO COMPLETO
EXTREMOS ROSCADOS (S).

+ Disefiada conforme a APl 6D, ISO 14313, API 608, BS-5351 SR e e e e )
+ Clase 2500 conforme a ASME B16.34 " .
Figura Tipo de Extremos
* Paso Completo 7211-Z Roscados (S)
» Paso Reducido (Opcional) ,
. 7217-2 Caja para Soldar (SW)
» Cuerpo de tres piezas .
+ Disefio a prueba de fuego conforme a API 6FA, APl 607, 72102 Roscado X Gaja para soldar (SSW)
ISO 10497
+ Construccion de Acero Forjado Operacién con Maneral (Puerto Reducido)
+ Cuerpo atornillado Figura Tipo de Extremos
+ Extremos roscados (s) conforme a ASME B1.20.1 7211-RZ Roscados (S)
» Extremos caja para soldar (sw) conforme a ASME B16.11 7917-RZ Caja para Soldar (SW)
+ Distancia de cara a cara conforme los estandares 2910-RZ Roscado X Caja para soldar (SSW)
de WALWORTH)

CLASE 2500 EXTREMOS S

DN mm 15 20 25 40
NPS (pulg) 12 3/4 1 1172
5 mm 14.09 18.97 25.12 38.45
(pulg) 0.55 0.74 0.99 1,51
5 mm 12- 3/4 - 1- 11/2-
(pulg) 14 NPT 14 NPT 11.5 NPT 11.5 NPT
mm 169.6 190.4 204.8 259.2
ABW.S)  (bulg) 6.6 7.4 8.0 10.2
» mm 94.4 107.6 120.6 160.0
(pulg) 3.7 4.2 4.7 6.3
o mm 467 55.6 64.7 86.3
(pulg) 1.8 21 25 3.4
w mm 227.4 254.7 257.6 4102
(pulg) 8.9 10.0 10.1 16.1
Kg 8.0 12.0 19.0 420
Peso (RF) (Lp) 17.6 26.4 418 92.5

Nota: Dimensiones no normadas, son ilustrativas y pueden cambiar sin previo aviso.
Para mayores informes sobre las caracteristicas de puerto reducido, consultar a la Planta.
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VALVULA DE BOLA FLOTANTE PARA SERVICIO PETROLERO A
PRUEBA DE FUEGO WALWORTH, CLASE 2500 PASO COMPLETO
EXTREMOS CAJA PARA SOLDAR X ROSCADO (SW XS)

» Disefiada conforme a API 6D, ISO 14313, API 608, BS-5351
» Clase 2500 conforme a ASME B16.34

Operacion con Maneral (Paso Completo)

Figura Tipo de Extremos
* Paso Completo 7211-Z2 Roscados (S)
+ Paso Reducido (Opcional)
. 7217-2 Caja para Soldar (SW)
+ Cuerpo de tres piezas :
- Disefio a prueba de fuego conforme a API 6FA, API 607, 72102 A e TS0
ISO 10497
+ Construccion de Acero Forjado Operacién con Maneral (Puerto Reducido)
+ Cuerpo atornillado Figura Tipo de Extremos
« Extremos roscados (s) conforme a ASME B1.20.1 7211-RZ Roscados (S)
+ Extremos caja para soldar (sw) conforme a ASME B16.11 7917-RZ Caja para Soldar (SW)
+ Distancia de cara a cara conforme los estandares 7910-RZ Bleree i (Gl e Sl (5]
de WALWORTH)

CLASE 2500 EXTREMOS SW X S

DN mm 15 20 25 40
NPS (pulg) 172 3/4 1 11/2
5 mm 14.09 18.97 25.12 38.45
(pulg) 055 074 0.99 1.51
mm 22.0 27.4 345 487
BIEW)  (pulg) 0.87 1.08 1.36 1.92
B2(S) mm 172- 3/4 - 1- 11/2-
(pulg) 14 NPT 14 NPT 11.5 NPT 11.5NPT
mm 169.6 190.4 204.8 259.2
ABWS)  (pulg) 6.6 7.4 8.0 10.2
1 mm 94.4 107.6 120.6 160.0
(pulg) 37 4.2 4.7 6.3
o mm 46.7 55.6 64.7 86.3
(pulg) 1.8 2.1 25 3.4
w mm 227.4 254.7 257.6 4102
(pulg) 8.9 10.0 10.1 16.1
K 8.0 12.0 19.0 42,0
HED (1) (Lg) 176 26.4 418 92,5

Nota: Dimensiones no normadas, son ilustrativas y pueden cambiar sin previo aviso.
Para mayores informes sobre las caracteristicas de puerto reducido, consultar a la Planta.
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VALVULAS DE BOLA FLOTANTE PARA SERVICIO PETROLERO A
PRUEBA DE FUEGO WALWORTH CLASE 1500, EXTREMOS BRIDADOS
O SOLDABLES A TOPE (BW)

Caracteristicas de Diseino

- Disefada conforme a API 6D, ISO 14313, APl 608, BS-5351

» Clase 1500 conforme a ASME B16.34

» Paso Completo

» Paso Reducido (Opcional)

» Cuerpo de tres piezas

+ Disefio a prueba de fuego conforme a API 6FA, API 607,
ISO 10497

+ Construccion de Acero Forjado

» Cuerpo atornillado

+ Extremos bridados (RF o RTJ) conforme a ASME B16.5

» Extremos soldables a tope (WE) conforme a ASME B16.25

+ Distancia de cara a cara conforme a ASME B16.10

Maneral (6)

Maque (Disefio a prueba de fuego) (1)

Dispositivo Antiestatico

Vastago (5)
Junta (Disefio a prueba de fuego) @

(@) Cuerpo

@ Bola Flotante Anillo de asiento flotante (3)

(@ Bola Flotante. Disponible para todos los tamafios y clases. La  (5) Vastago. El disefio de vastago es anti-expulsion debido a que

bola s6lo esta soportada por los asientos. En caso de incendio, esta sostenido por el cuerpo de la valvula y encaja en la parte
los sellos suaves desaparecen y los sellos metal a metal entran baja de este en una pequena cavidad en la parte alta de la bola
en contacto para sellas la valvula tempralmente. flotante.
(® Cuerpo. Compuesto de tres piezas: La primera comprende el (6 Maneral. Es suministrado en todos los tamafios para abrir y
centro de la valvula y las otras dos cada uno de los extremos; las cerrar la valvula.
tres piezas se unen entre si mediante tornilleria. (@ Junta (Disefio a prueba de fuego). Son sellos hechos de grafito
® Anillo de asiento flotante. Dos anillos de asiento suaves dinamicos que asegura una operacion confiable durante un incendio con
e independientes que hacen contacto con la bola flotante y sella altos niveles de sellado entre el cuerpo y los extremos.
aguas abajo dependiendo de la direccion del fluido. Dispositivo Anti-estatico. Estd compuesto por un resorte de
@ Empaque (Disefio a prueba de fuego). Es un sello hecho de Inconel con una pequena bola (balin) colocada entre el vastago-
grafito que asegura una operacion confiable durante un incendio cuerpo para evitar la continuidad estética.
con altos niveles de sellado cuando se opera la valvula.
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VALVULAS DE BOLA FLOTANTE PARA SERVICIO PETROLERO A
PRUEBA DE FUEGO WALWORTH CLASE 1500, EXTREMOS BRIDADOS
O SOLDABLES A TOPE (BW)

Caracteristicas de Diseino

- Disefiada conforme a API 6D, ISO 14313, AP| 608, BS-5351

+ Clase 1500 conforme a ASME B16.34

+ Paso Completo

+ Paso Reducido (Opcional)

« Cuerpo de tres piezas

+ Disefo a prueba de fuego conforme a APl 6FA, API 607,
ISO 10497

+ Construccion de Acero Forjado

+ Cuerpo atornillado

+ Extremos bridados (RF o RTJ) conforme a ASME B16.5

+ Extremos soldables a tope (WE) conforme a ASME B16.25

« Distancia de cara a cara conforme a ASME B16.10

16

Lista de Materiales

Acero Inoxidable 316

Acero al Carbon con  Acero al Carbén con  Acero Inoxidable 316 ~ Acero al Carbon con

e SLEEE Trim F4 (SS304) Trim F3(SS316)  con'Trim F3 (SS316) Trim F4 (55304) NACE  °°" T :gé53316)
1 Cuerpo ASTM A105 ASTM A105 ASTM A182 Gr. F316 ASTM A105 ASTM A182 Gr. F316
2 Anillo de asiento Nylon
3 Bola ASTM A182 Gr. F304 ASTM A182 Gr. F316 ASTM A182 Gr. F316 ASTM A182 Gr. F304 ASTM A182 Gr. F316
4 Tornillo ASTM A193 Gr. B7 ASTM A193 Gr. B7 ASTM A193 Gr. B8 ASTM A193 Gr. B7TM ASTM A193 Gr. B8M
5 Junta Grafito Flexible + Acero Inoxidable
6 Tuerca ASTM A194 Gr. 2H ASTM A194 Gr. 2H ASTM A194 Gr. 8 ASTM A194 Gr. 2HM ASTM A194 Gr. 8M
7 Extremo ASTM A105 ASTM A105 ASTM A182 Gr. F316 ASTM A105 ASTM A182 Gr. F316
8 Vastago ASTM A564 Gr 630 ASTM A564 Gr 630 ASTM A564 Gr 630 ASTM A564 Gr 630 ASTM A564 Gr 630

17-4PH 17-4PH 17-4PH 17-4PH 17-4PH

9 Empaque Grafito Flexible

10 Asiento de vastago RPTFE

1 Roldana Acero al Carbon 6 Inoxidable

12 Collarin tope Acero al Carbén 6 Inoxidable

13 Maneral Acero al Carbén

14 Tuerca de vastago ASTM A194 Gr. 2H ASTM A194 Gr. 2H ASTM A194 Gr. 8 ASTM A194 Gr. 2HM ASTM A194 Gr. 8M
15 Resorte antiestatico Inconel 750

16 Bola pequefia (Balin) Acero Inoxidable
*17 Placa de Identificacion Acero Inoxidable

* No mostrado en la imagen

Nota: Dimensiones no normadas, son ilustrativas y pueden cambiar sin previo aviso.
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VALVULA DE BOLA FLOTANTE PARA SERVICIO PETROLERO A
PRUEBA DE FUEGO WALWORTH, CLASE 1500 PASO COMPLETO
EXTREMOS BRIDADOS O SOLDABLES A TOPE.

Caracteristicas de Disefio Operacién con Maneral

+ Disefiada conforme a APl 6D, ISO 14313, API 608, BS-5351 Figura Tipo de Extremos

» Clase 1500 conforme a ASME B16.34 7512-Z Cara Realzada (RF)

+ Paso Completo 7513-Z Junta Tipo Anillo (RTJ)
+ Paso Reducido (Opcional) 7514-7 Extremos Soldables (WE)

+ Cuerpo de tres piezas
+ Disefio a prueba de fuego conforme a APl 6FA, API 607,
ISO 10497

Operacion con Maneral (Puerto Reducido)

+ Construccion de Acero Forjado AL Tipo de Extremos

+ Cuerpo atornillado 7512-RZ Cara Realzada (RF)

- Extremos bridados (RF o RTJ) conforme a ASME B16.5 7513-RZ Junta Tipo Anillo (RTJ)
+ Extremos soldables a tope (WE) conforme a ASME B16.25 7514-RZ Extremos Soldables (WE)

+ Distancia de cara a cara conforme a ASME B16.10

CLASE 1500 PASO COMPLETO, OPERADA CON MANERAL

DN mm 15 20 25 40 50
NPS (pulg) 112 34 1 1172 2

} mm 13 19 25 38 49.27
(pulg) 0.51 0.74 0.98 1.49 1.94

5 mm 120 130 150 180 215
(pulg) 4.72 5.11 5.9 7.08 8.46

mm 216 229 254 305 368
ARF)  (oulg) 8.5 9.01 10 12 14.37

mm 216 229 254 305 371

AR (oulg) 8.5 9.01 10 12 14.6
» mm 91 98.5 1015 132 146
(pulg) 3.58 3.87 3.99 5.19 5.74

o mm 45 51 535 71 80
(pulg) 177 2 2.4 2.79 3.14

w mm 180 200 230 400 400
(pulg) 7.08 7.87 9.05 15.74 15.74

Weight Kg 11 14 21 33 53
(RF) (Lb) 24.5 308 46.2 727 116.8

Nota: Dimensiones no normadas, son ilustrativas y pueden cambiar sin previo aviso.
Para mayores informes sobre las caracteristicas de puerto reducido, consultar a la Planta.
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VALVULAS DE BOLA FLOTANTE PARA SERVICIO PETROLERO
(SERVICIO SEVERO)

Caracteristicas principales

Valvula de bola flotante para servicios criticos donde se requiere de mayor confiabilidad. Principalmente para lineas de conduccién
de crudo o gas en ambientes amargos tanto en operacién mar adentro (offshore) como en tierra (on-shore). Debido a su construccién
rigida a partir de forja, esté disefiada para soportar los esfuerzos que se generan en servicio tales como tension, torsidn o cantiliver.
Se ofrece el modelo de cuerpo-extremos soldados muy necesaria en operaciones donde se requiere de mayor vida Util de la valvula
sin fugas a través de los sellos.

Caracteristicas de Diseno

+ Disefiada conforme API-608 (cumple también con - Extremos roscados, caja para soldar o mixtos

ASME B16.34) + Medidas NPS % hasta 2
+ Clases 600, 800 y 900/1500 ASME B16.34 + Vastago a prueba de expulsion
+ Clases 2000, 3000, 4000 y 6000 WOG » Placas disipadoras de calor en extremos caja para soldar (opcional)
+ Puerto Completo + Doble sello en la conexién vastago-cuerpo
+ Cuerpo-extremos roscados de tres piezas + Cumplimiento con NACE MR-01-75, ISO 15756
+ Cuerpo-extremos soldados (opcional) + Marcaje de acuerdo con MSS-SP-25
+ Disefio a prueba de fuego de acuerdo con API-607, + Pruebas de acuerdo con API-598

ISO 10497 + Maneral con placa para candado como estandar
+ Construccién de acero forjado + Dispositivo anti-estatico

Maneral (5)

Dispositivo
(@) Antiestatico

Bola Flotante (2)

Anillo de
asiento flotante ®)

@ Cuerpo. Disefio de tres piezas compuesto por el cuerpo central y dos extremos unidos por Vastago. El disefo del vastago es anti-expulsiéon debido a que su salida esta limitada por

medio de roscas de disefio especial para lograr el sello hermético entre los componentes
y una alta resistencia mecanica a los esfuerzos de corte, tension y cantiliver. La parte
superior esta maquinada para permitir la instalacion de actuadores; el disefio permite la
construccion con extremos roscados, caja para soldar o combinados. También se fabrica
esta valvula con opcién de cuerpo y extremos soldados.

Bola flotante. El obturador (esfera o bola) es sostenida por el vastago y esta en movimiento
con la direccion del fluido con el objetivo de lograr el sello hermético contra los asientos
suaves. Tiene una pequefa cavidad igualadora de presion para evitar que se entrampe la
presion en la camara central del cuerpo.

Anillos de asiento. Dos anillos de asiento suaves dindmicos e independientes que
hacen contacto con la bola flotante y sellan en un costado de los extremos de la valvula
dependiendo de la direccion del fluido. Estos anillos se fabrican en diferentes materiales
dependiendo de la temperatura de operacion y del tipo de extremos para evitar quemar los
mismos cuando estan involucradas operaciones de soldadura cerca de la vélvula.
Empaque. Doble sello compuesto por un o’ring como sello primario y un empaque de grafito
como sello secundario, en caso de que se dafe el sello primario en servicio. El empaque
se auto-ajusta por medio de una roldana Belleville otorgando mayor tiempo en servicio sin
necesidad de ajuste manual.

37

el maquinado del mismo y su ensamble con el cuerpo. El vastago es fabricado en todas
las versiones en material ASTM A564 grado 630 (17-4pH) para una mayor resistencia a la
tension sin perder la resistencia en ambientes amargos.

Maneral. La posicion del maneral identifica la posicion de la valvula (alienado a la tuberia
significa abierta; a 90° de la tuberia significa cerrada). Provisto como estandar de una placa
con cavidad para permitir la colocacion de candados en posicion abierta o cerrada.

Dispositivo anti-estatico. Resorte anti-estatico instalado entre el vastago y la esfera para
reducir el coeficiente de friccion cuando se esta operando la valvula que puede generar
cargas electrostaticas (chispas eléctricas) que pueden provocar fuego en el interior de la
valvula al mezclarse con el fluido.
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RANGO DE MANUFACTURA VALVULA DE BOLA FLOTANTE PARA
SERVICIO PETROLERO (SERVICIO SEVERO)

Descripcion

Puerto completo extremos roscados (S)
Puerto completo extremos caja para soldar (SW)
Puerto completo extremo mixtos (S X SW)

Descripcion

Puerto completo extremos roscados (S)
Puerto completo extremos caja para soldar (SW)
Puerto completo extremo mixtos (S X SW)

LISTA DE MATERIALES
Clase ASME 150, 300, 600, 800, 900 y 1500; Clase WOG (psi) 1000, 2000, 3000 y 4000

Parte Componente
1 Cuerpo
2 Extremos
3 Junta Cuerpo
4 O'Ring para Extremo
5 Asiento
6 Esfera
7 Resorte
8 Véastago
9 Arandela de Empuje
10 O'Ring Camara Empaques
1 Empaque
12 Arandela de empaque
13 Roldana Belleville
14 Brida P/Empaque
15 Tornilleria
16 Maneral
17 Tuerca Reten

Nota: Dimensiones no normadas, son ilustrativas y pueden cambiar sin previo aviso.

Acero al Carbono
Estandar Desde -20°F
hasta + 800°F
Desde (-20°C hasta +
425°C)

ASTM A105N
ASTM A105N
Grafito
VITON
RTFM
ASTM A351 CF8M
SS-304
ASTM A564 630 (17-4pH)
RTFM
VITON
Grafito
SS-304
SS-304
Acero Comercial
ASTM A320 L7M
Acero Comercial
Acero Comercial

Con placas Difusoras

No incluidas
Incluidas
Incluidas

Con placas Difusoras

No incluidas
Incluidas
Incluidas

W

'

Acero al Carbono
Servicio Nace

Clase ASME
150/300/600 900 1500
12A2 12A2 12A2
12A2 12A2 12A2
12A2 12A2 12A2
Clase WOG (psi)
1000/2000 3000 4000
12A2 12A2 12A2
12A2 12A2 12A2
12A2 12A2 12A2

O\®

Acero al Carbono
Servicio Baja Temperatura

Desde -20°F hasta + 800°F Desde -46°F hasta + 650°F
Desde (-20°C hasta + 425°C) Desde (-29°C hasta + 340°C)

ASTM A105N
ASTM A105N
Grafito
VITON
RTFM
ASTM A351 CF8M
SS-304
ASTM A564 630 (17-4pH)
RTFM
VITON
Grafito
SS-304
SS-304
Acero Comercial
ASTM A320 L7M
Acero Comercial
Acero Comercial
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ASTM A350 LF2
ASTM A350 LF2
Grafito
VITON GLT
RTFM
ASTM A351 CF8M
SS-304
ASTM A564 630 (17-4pH)
RTFM
VITON GLT
Grafito
SS-304
SS-304
Acero Comercial
ASTM A320 L7M
Acero Comercial
Acero Comercial

Acero Inoxidable
-50°F (-46°C)
Desde -450°F hasta + 1200°F
Desde (-268°C hasta + 649°C)

ASTM A351 CF8M
ASTM A276 316
Grafito
Teflon
RTFM
ASTM A351 CF8M
SS-304
ASTM A564 630 (17-4pH)
RTFM
VITON
Grafito
SS-304
SS-304
SS-304
ASTM A320 L7M Tropicalizado
SS-304
ASTM A351 CF8

2500
1/2 A1
1/2a1
1/2 a1

6000
1/2 A1
12 a1
1/2a1

a4 A NN 2 a A a d a2 DN =



VALVULA DE BOLA FLOTANTE

PARA SERVICIO PETROLERO

SEVERO, A PRUEBA DE FUEGO, PASO COMPLETO, EXTREMOS CAJA
PARA SOLDAR (SW) CON PLACAS DISIPADORAS DE CALOR
CLASE ASME 600, 800, 900/1500 Y WOG 1000, 2000, 3000, 4000

Caracteristicas de Diseno

+ Disefiada conforme API-608
(cumple también con ASME B16.34)
+ Clases 600, 800 y 900/1500 ASME B16.34
+ Clases WOG (psi) 1000, 2000, 3000 y 4000
+ Puerto Completo
+ Union Cuerpo-extremos roscados de tres piezas.
+ Union Cuerpo-extremos soldados (opcional)
+ Disefio a prueba de fuego de acuerdo con API-607, ISO 10497
+ Construccion de Acero Forjado
+ Extremos caja para soldar (SW)

Medidas NPS 4 hasta 2

Vastago a prueba de expulsion

Placas disipadoras de calor en extremos caja para soldar
Doble sello en la conexidn vastago-cuerpo

Cumplimiento con NACE MR-01-75, ISO 15756

Marcaje de acuerdo con MSS-SP-25

Pruebas de acuerdo con API-598

Maneral con placa para candado como estandar
Dispositivo anti-estéatico

NOTA: API 608 solo publica hasta clase 800 (3000 WOG) en extremos caja para soldar o roscado; sin embargo, el disefio WALWORTH sigue las mismas reglas de disefio
para clase 900 / 1500 (4000 WOG).

Pesos y Dimensiones

Diametro B d c L H w Cv Peso
. uerto
(in)mm (pulg) mm (pulg) mm (pulg) mm tol.mm (x) (pulg) mm (pulg) mm Gal/min. (Kg)
15 (1/2) Full port 0.50 12.7 0.87 22 5.0 127 +1.4 3.62 92 6.49 165 26 1.38
20 (3/4) Full port 0.75 19.0 1.08 274 6.69 170 +1.4 3.98 101 8.07 205 61 3.5
25 (1) Full port 0.98 25.0 136 345 6.69 170 +1.4 413 105 8.07 205 110 3.94
40 (1-1/2) Full port 1.50 38.0 192 487 8.54 217 +1.6 6.1 155 12.20 310 260 10.6
50 (2) Full port 1.97 50.0 240 609 8.54 217 +1.6 6.97 177 12.20 310 480 16.33
FABRICACION DE ACUERDO CON CLASES ASME
Union cuerpo-extremos atornillados Union cuerpo-extremos-soldados
Eioe T Tipo de Placas Eioar & Tipo de Placas
9 extremos  disipadoras 9 extremos  disipadoras
7617-ZE 600 Caja soldar Si 7617W-ZE 600 Caja soldar Si
7817-ZE 800 Caja soldar Si 7817W-ZE 800 Caja soldar Si
7917-ZE 900 Caja soldar Si 7917W-ZE 900 Caja soldar Si
L 7517-ZE 1500 Caja soldar Si 7517W-ZE 1500 Caja soldar Si
Unién Cuerpo extremos roscados
| —
\T FABRICACION DE ACUERDO CON CLASES WOG
H Unioén cuerpo-extremos atornillados Unioén cuerpo-extremos-soldados
) Tipo de Placas ) Tipo de Placas
i Figura clase extremos  disipadoras Figura Ciaes extremos  disipadoras
7017-ZE 1000 Caja soldar Si 7017W-ZE 600 Caja soldar Si
7417-ZE 2000 Caja soldar Si 7417W-ZE 800 Caja soldar Si
7B17-ZE 3000 Caja soldar Si 7B17W-ZE 900 Caja soldar Si
7C17-ZE 4000 Caja soldar Si 7C17W-ZE 1500 Caja soldar Si
Unién Cuerpo extremos roscados
Nota: Dimensiones no normadas, son ilustrativas y pueden cambiar sin previo aviso. GRUPO
39 \V/ WALWORTH.
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VALVULA DE BOLA FLOTANTE PARA SERVICIO PETROLERO
SEVERO, A PRUEBA DE FUEGO, PASO COMPLETO, EXTREMOS
ROSCADOS (S) SIN PLACAS DISIPADORAS DE CALOR

CLASE ASME 600, 800, 900/1500Y WOG 1000, 2000, 3000, 4000

Caracteristicas de Diseno

+ Disefiada conforme API-608 + Extremos roscados
(Cumple también con ASME B16.34) + Medidas NPS % hasta 2
+ Clases 600, 800 y 900/1500 ASME B16.34 « Vastago a prueba de expulsion
» Clases WOG (psi) 1000, 2000, 3000 y 4000 + Doble sello en la conexion vastago-cuerpo
* Puerto Completo + Cumplimiento con NACE MR-01-75
» Union Cuerpo-extremos roscados de tres piezas + Marcaje de acuerdo con MSS-SP-25
+ Union Cuerpo-extremos soldados (opcional) » Pruebas de acuerdo con API-598
+ Disefio a prueba de fuego de acuerdo con API-607, ISO 10497  + Maneral con placa para candado como estandar
+ Construccion de Acero Forjado + Dispositivo anti-estatico

NOTA: API 608 solo publica hasta clase 800 (3000 WOG) en extremos caja para soldar o roscado; sin embargo, el diseio WALWORTH sigue las mismas reglas de célculo
para clase 900 / 1500 (4000 WOG).

Pesos y Dimensiones

DT d c L H w Cv Peso
(in)mm Puerto (pulg) mm (pulg) (pulg) mm tol(.:)\m (pulg) mm (pulg) mm Gal/min. (Kg)
15(1/2)  Full Port 0.50 12.7 1/2-14 NPT 3.86 98 +1.4 3.62 92 6.49 165 26 1.2
20 (3/4)  Full Port 0.75 19.0 3/4- 14 NPT 4.25 108 +1.4 3.98 101 8.07 205 61 2.4
25 (1) Full Port 0.98 25.0 1-11.5 NPT 4.25 108 +1.4 4.13 105 8.07 205 110 2.6
40 (1-1/2) Full Port 1.50 38.0 11/2-11.5 NPT 6.26 159 +1.6 6.1 155 12.20 310 260 8.1
50 (2) Full Port 1.97 50.0 2-11.5 NPT 6.3 160 +1.6 6.97 177 12.20 310 480 121

FABRICACION DE ACUERDO CON CLASES ASME

Unién cuerpo-extremos atornillados Unién cuerpo-extremos-soldados
Figura clase iecide A l':’lacas Figura clase DG n I':'Iacas
extremos  disipadoras extremos disipadoras
7611-2G 600 Roscados No 7611W-ZG 600 Roscados No
7811-2G 800 Roscados No 7811W-ZG 800 Roscados No
7911-2G 900 Roscados No 7911W-Z2G 900 Roscados No
7511-2G 1500 Roscados No 7511W-ZG 1500 Roscados No
Union Cuerpo - Extremos Roscados Nota: Para solicitar extremos roscados con placas disipadoras de calor, cambiar la letra G por la letra E.

FABRICACION DE ACUERDO CON CLASES WOG

Unién cuerpo-extremos atornillados Unién cuerpo-extremos-soldados
Figura cle=g e:-(it'r)gr:zs dis'i’::aa%?ras Figura Clase eIit’::n'nd:s disFi'rIJaaZa::sras
7011-Z2G 1000 Roscados No 7011W-ZG 600 Roscados No
7411-2G 2000 Roscados No 7411W-Z2G 800 Roscados No
7B11-ZG 3000 Roscados No 7B11W-ZG 900 Roscados No
7C11-2G 4000 Roscados No 7C11W-ZG 1500 Roscados No

» Nota: Para solicitar extremos roscados con placas disipadoras de calor, cambiar la letra G por la letra E.
Unién Cuerpo - Extremos Roscados

*Placas difusoras en cuerpo con extremos roscados disponible a solicitud del cliente.
Nota: Dimensiones no normadas, son ilustrativas y pueden cambiar sin previo aviso.
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VALVULA DE BOLA FLOTANTE PARA SERVICIO PETROLERO
SEVERO, A PRUEBA DE FUEGO, PASO COMPLETO, EXTREMOS
MIXTOS (SWXS) CON UNA PLACA DISIPADORA DE CALOR
CLASE ASME 600, 800, 900/1500 Y WOG 1000, 2000, 3000, 4000

Caracteristicas de Diseno

+ Disefiada conforme API-608 + Medidas NPS % hasta 2
(cumple también con ASME B16.34) + Vastago a prueba de expulsion
+ Clases 600, 800 y 900/1500 ASME B16.34 + Placas disipadoras de calor en extremo caja para soldar
+ Clases WOG (psi) 1000, 2000, 3000 y 4000 + Doble sello en la conexion vastago-cuerpo
+ Puerto Completo + Cumplimiento con NACE MR-01-75, ISO 15756
+ Unién Cuerpo-extremos roscados de tres piezas + Marcaje de acuerdo con MSS-SP-25
+ Unién Cuerpo-extremos soldados (opcional) + Pruebas de acuerdo con API-598
+ Disefio a prueba de fuego de acuerdo con API-607, ISO 10497 - Maneral con placa para candado como estandar
+ Construccion de Acero Forjado + Dispositivo anti-estatico

+ Extremo roscado por extremo, caja para soldar (S x SW)

NOTA: API 608 solo publica hasta clase 800 (3000 WOG) en extremos caja para soldar o roscado; sin embargo, el disefio WALWORTH sigue las mismas reglas de disefio
para clase 900 / 1500 (4000 WOG).

Pesos y Dimensiones

3 d c D1 L L1 H w Cv Peso
|_ametro Puerto Gal/
(in)nm (pulg) mm (pulg)  (pulg) mm (pulg) mm  (pulg) mm  (pulg) mm  (pulg) mm o (Kg) (Kg)
15 (1/2) Full Port 0.50 12.7 1/2-14 NPT 0.87 22 4.43 112.5 0.37 9.5 3.62 92 6.49 165 26 1.3 1.3
20 (3/4) Full Port 0.75 19.0 3/4- 14 NPT 1.08 27.4 5.47 139 0.49 12.5 3.98 101 8.07 205 61 2.9 2.9
25 (1) Full Port 0.98 25.0 1-11.5 NPT 1.36 34.5 5.47 139 0.49 125 413 105 8.07 205 110 3.3 3.3
40 (1-1/2) Full Port 1.50 38.0 i 1@;.:_1'5 1.92 48.7 7.4 188 0.49 12.5 6.1 155 12.20 310 260 9.4 9.4
50 (2) Full Port 1.97 50.0 2-11.5 NPT 2.40 60.9 7.42 188.5 0.63 16 6.97 177 12.20 310 480 14.2 14.2

FABRICACION DE ACUERDO CON CLASES ASME

Unidn cuerpo-extremos atornillados Unidn cuerpo-extremos-soldados
. Tipo de Placas " Tipo de Placas

Figura clase ‘s Figura clase . .
extremos  disipadoras extremos  disipadoras

7610-2J 600 Mixtos Lado SWSi  7610W-ZJ 600 Mixtos Lado SW Si

7810-2J 800 Mixtos Lado SWSi  7810W-ZJ 800 Mixtos Lado SW Si

7910-ZJ 900 Mixtos Lado SWSi  7910W-ZJ 900 Mixtos Lado SW Si

7510-2J 1500 Mixtos Lado SWSi  7510W-ZJ 1500 Mixtos Lado SW Si

Nota: Para solicitar extremos roscados con placas disipadoras de calor, cambiar la letra J por la letra E.

Unioén Cuerpo extremos atornillados

FABRICACION DE ACUERDO CON CLASES WOG

Unidn cuerpo-extremos atornillados Unidn cuerpo-extremos-soldados
. Tipo de Placas " Tipo de Placas
Figura clase ‘s Figura clase . .

extremos  disipadoras extremos  disipadoras
7010-2J 1000 Mixtos Lado SWSi  7010W-ZJ 1000 Mixtos Lado SW Si
7410-2J 2000 Mixtos Lado SWSi  7410W-ZJ 2000 Mixtos Lado SW Si
7B10-Z2J 3000 Mixtos Lado SWSi  7B10W-ZJ 3000 Mixtos Lado SW Si
7C10-ZJ 4000 Mixtos Lado SWSi  7C10W-ZJ 4000 Mixtos Lado SW Si

Nota: Para solicitar extremos roscados con placas disipadoras de calor, cambiar la letra J por la letra E.

L
Unién Cuerpo extremos roscados

*Placas disipadoras de calor en ambos extremos disponibles a solicitud del cliente.
Nota: Dimensiones no normadas, son ilustrativas y pueden cambiar sin previo aviso. \V/ GRUPO
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LISTA DE MATERIALES
Clase ASME 2500; Clase WOG (psi) 6000

® ® ® o

©® 1® 16 1e

Acero Inoxidable
-50° (-46°)

Acero al carbon
Servicio baja temperatura

Acero al carbén

Acero al Carbono Estandar Servicio NACE

Parte Componente DZiZie(:zzg:g pasta ¥ igg:'é) Desde -20°F hasta + 800°F)  Desde -46°F hasta + 650°F) Desg;;‘:?fgg?é‘i;;i"?F) i
Desde (-29°C hasta + 425°C) Desde (-29°C hasta + 340°C) 649°C)
1 Cuerpo ASTM A105N ASTM A105N ASTM A350 LF2 ASTM A351 CF8M 1
2 Extremos con Placas Difusoras ASTM A105N ASTM A105N ASTM A350 LF2 ASTM A276 316L 2
3 Junta Cuerpo Grafito Grafito Grafito Grafito 2
4 Anillo Respaldo Nitrilo NO300-90 Nitrilo NO300-90 Nitrilo NO300-90 Nitrilo NO300-90 2
5 O'Ring para Extremo VITON VITON VITON GLT Teflon 2
6 Asiento PEEK VIRGEN PEEK VIRGEN PEEK VIRGEN PEEK VIRGEN 2
7 Esfera ASTM A564 630 (17-4pH) ASTM A564 630 (17-4pH) ASTM A564 630 (17-4pH) ASTM A564 630 (17-4pH) 1
8 Resorte SS-304 SS-304 SS-304 SS-304 1
9 Vastago ASTM A564 630 (17-4pH) ASTM A564 630 (17-4pH) ASTM A564 630 (17-4pH) ASTM A564 630 (17-4pH) 1
10 Arandela de Empuje PEEK PEEK PEEK PEEK 1
11 O'Ring Camara Empaques VITON VITON VITON GLT VITON 1
12 Empaque Grafito Grafito Grafito Grafito 1
13 Arandela de Empuje SS-304 SS-304 SS-304 SS-304 1
14 Roldana Belleville SS-304 SS-304 SS-304 SS-304 1
15 Brida P/Empaque Acero Comercial Acero Comercial Acero Comercial SS-304 1
16 Tornilleria ASTM A320 L7M ASTM A320 L7M ASTM A320 L7M A?_':’ol\:l)i;é:"ZZOaI&ZM 2
17 Maneral Acero Comercial Acero Comerecial Acero Comercial SS-304 1
18 Tuerca Reten Acero Comercial Acero Comercial Acero Comercial ASTM A351 CF8 1

Nota: Dimensiones no normadas, son ilustrativas y pueden cambiar sin previo aviso.
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VALVULAS DE BOLA FLOTANTE PA

RA SERVICIO PETROLERO

(SERVICIO SEVERO) EXTREMOS CAJA PARA SOLDAR CON
PLACAS DISIPADORAS DE CALOR CLASE ASME 2500Y WOG 6000.

Caracteristicas de Diseino

Disefiada conforme Api-608

(cumple también con ASME B16.34)

Clases 2500 ASME B16.34

Clases WOG (psi) 6000

Puerto Completo

Unién Cuerpo-extremos roscados de tres piezas

Uni6on Cuerpo-extremos soldados (opcional)

Disefio a prueba de fuego de acuerdo con API-607, ISO 10497
Construccién de Acero Forjado

Extremos caja para soldar (SW)

Medidas NPS % hasta 2

Véastago a prueba de expulsidon

Placas disipadoras de calor en extremos caja para soldar
Doble sello en la conexidn vastago-cuerpo

Cumplimiento con NACE MR-01-75, ISO 15756

Marcaje de acuerdo con MSS-SP-25

Pruebas de acuerdo con API-598

Maneral con placa para candado como estandar
Dispositivo anti-estéatico

NOTA: API 608 solo publica hasta clase 800 (3000 WOG) en extremos caja para soldar o roscado; sin embargo, el disefio WALWORTH sigue las mismas reglas de célculo

para clase 2500 (6000 WOG).

Pesos y Dimensiones

Diametro d © L
= Puerto

(in)mm (in) mm (in) mm tol.
15 (1/2) Full Port 0.50 12.7 0.87 22 5.67 144
20 (3/4) Full Port 0.75 19.0 1.08 274 6.73 171
25(1) Full Port 0.98 25.0 136 345 6.73 171
40 (1- 1/2) Full Port 1.50 38.0 1.92 487 9.06 230
50 (2) Full Port 1.97 50.0 240 60.9 9.84 230

Union cuerpo

Figura clase

7217-ZE 2500

Unién cuerpo:

Figura clase

7D17-ZE 6000

Unién Cuerpo extremos soldados

Nota: Dimensiones no normadas, son ilustrativas y pueden cambiar sin previo aviso.

43

H w Cv Peso
mm () (in) mm (in) mm Gal/min. (Kg)
+1.4 3.66 93 6.49 165 26 1.87
+1.4 4.09 104 8.07 205 61 3.89
+1.4 4.09 104 8.07 205 110 5.41
+1.6 6.14 156 12.20 310 260 14.55
+1.6 713 181 12.20 310 480 23.28

FABRICACION DE ACUERDO CON CLASES ASME

-extremos atornillados Unioén cuerpo-extremos-soldados

Tipo de Placas . Tipo de Placas
extremos  disipadoras FEME clse extremos  disipadoras
Caja soldar Si 7217W-ZE 2500 Caja soldar Si

FABRICACION DE ACUERDO CON CLASES WOG

-extremos atornillados Unién cuerpo-extremos-soldados

Tipo de Placas . Tipo de Placas
extremos  disipadoras (FREME Clase extremos  disipadoras
Caja soldar Si 7D17W-ZE 6000 Caja soldar Si
\V/ GRUPO
WALWORTH-.
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VALVULA DE BOLA FLOTANTE PARA SERVICIO PETROLERO
SEVERO, A PRUEBA DE FUEGO, PASO COMPLETO, EXTREMOS
ROSCADOS (S) SIN PLACAS DISIPADORAS DE CALOR CLASE
ASME 2500Y WOG 6000

Caracteristicas de Diseno

+ Disefada conforme API-608 + Extremos roscados
(cumple también con ASME B16.34) + Medidas NPS % hasta 2
+ Clases 2500 ASME B16.34 + Véstago a prueba de expulsion
+ Clases WOG (psi) 6000 + Doble sello en la conexion vastago-cuerpo
+ Puerto Completo + Cumplimiento con NACE MR-01-75, ISO 15756
+ Cuerpo-extremos roscados de tres piezas + Marcaje de acuerdo con MSS-SP-25
+ Cuerpo-extremos soldados (opcional) « Pruebas de acuerdo con API-598
+ Disefio a prueba de fuego de acuerdo con API-607, ISO 10497 - Maneral con placa para candado como estandar
+ Construccién de Acero Forjado + Dispositivo anti-estatico

NOTA: API 608 solo publica hasta clase 800 (3000 WOG) en extremos caja para soldar o roscado; sin embargo, el disefio WALWORTH sigue las mismas reglas de disefio
para clase 2500 (6000 WOG).

Pesos y Dimensiones

Diametro Puerto d c L H w Cv Peso
(in)mm (in) mm (in) mm tol.mm () (in) mm (in) mm Gal/min. (Kg)
15 (1/2) Full Port 0.50 12.7 1/2-14 NPT 4.37 ik +1.4 3.66 93 6.49 165 26 1.6
20 (3/4) Full Port 0.75 19.0 3/4- 14 NPT 4.37 2hhl +1.4 4.09 104 8.07 205 61 2.6

25 (1) Full Port 0.98 25.0 1-11.5 NPT 5.51 140 +1.4 4.09 104 8.07 205 110 45

40 (1-1/2)  Full Port 1.50 38.0 i 1:\‘2;,;"5 6.26 159 +1.6 6.14 156 12.20 310 260 10.5

50 (2) Full Port 1.97 50.0 2-11.5 NPT 7.99 203 +1.6 7.13 181 12.20 310 480 18.8

FABRICACION DE ACUERDO CON CLASES ASME
Union cuerpo-extremos atornillados Union cuerpo-extremos-soldados

Tipo de Placas Tipo de Placas

AL Cl2Es extremos  disipadoras At GEER extremos disipadoras

7211-2G 2500 Roscados No 7211W-ZG 2500 Roscados No

Nota: Para solicitar extremos roscados con placas disipadoras de calor, cambiar la letra J por la letra E.

FABRICACION DE ACUERDO CON CLASES WOG

Union cuerpo-extremos atornillados Union cuerpo-extremos-soldados
Eioire e Tipo de Placas Eioar e Tipo de Placas
9 extremos  disipadoras 9 extremos  disipadoras
7D11-ZE 6000 Roscados No 7D11W-ZE 6000 Roscados No

Nota: Para solicitar extremos roscados con placas disipadoras de calor, cambiar la letra J por la letra E.

Cuerpo extremos soldados

*Placas difusoras en cuerpo con extremos roscados disponible a solicitud del cliente.
Nota: Dimensiones no normadas, son ilustrativas y pueden cambiar sin previo aviso.
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VALVULA DE BOLA FLOTANTE PARA SERVICIO PETROLERO
SEVERO, A PRUEBA DE FUEGO, PASO COMPLETO, EXTREMOS
MIXTOS (SWXS) CON UNA PLACA DISIPADORA DE CALOR
CLASE ASME 2500Y WOG 6000

Caracteristicas de Diseno

+ Disefiada conforme API-608 + Medidas NPS % hasta 2
(cumple también con ASME B16.34) + Vastago a prueba de expulsion
» Clases 2500 ASME B16.34 + Placas disipadoras de calor en extremo caja para soldar
» Clases WOG (psi) 6000 + Doble sello en la conexion vastago-cuerpo
* Puerto Completo + Cumplimiento con NACE MR-01-75, ISO 15756
» Cuerpo-extremos roscados de tres piezas + Marcaje de acuerdo con MSS-SP-25
» Cuerpo-extremos soldados (opcional) » Pruebas de acuerdo con API-598
+ Disefio a prueba de fuego de acuerdo con API-607, ISO 10497  « Maneral con placa para candado como estandar
+ Construccién de Acero Forjado + Dispositivo anti-estatico

» Extremo roscado por extremo caja para soldar (S x SW)

NOTA: API 608 solo publica hasta clase 800 (3000 WOG) en extremos caja para soldar o roscados; sin embargo, el disefio WALWORTH sigue las mismas reglas de
célculo para clase 2500 (6000 WOG).

Pesos y Dimensiones

d . D1 L L1 H w cv Peso
Diametro
o Puerto Gal/
(in)mm (pulg) mm (pulg) (pulg) mm (pulg) mm (pulg) mm (pulg) mm (pulg) mm min. (Kg)
15 (1/2) Full Port  0.50 12.7 1/2-14 NPT 0.87 222 5.02 127.5 0.37 95 3.66 93 6.49 165 26 1.8
20 (3/4) Full Port 075 19.0 3/4- 14 NPT 1.08 27.6 5.55 141 0.49 12.5 4.09 104 8.07 205 61 3.2
25 (1) Full Port  0.98 25.0 1-11.5 NPT 1.36 343 6.12 155.5 0.49 12.5 4.09 104 8.07 205 110 5.0
40 (1-1/2)  FullPort  1.50 380 11/2-11.5NPT  1.92 49.2 7.66 194.5 0.49 12.5 6.14 156 12.20 310 260 12.6
50 (2) Full Port 1.97 50.0 2-11.5 NPT 2.40 61.7 8.92 226.5 0.63 16 713 181 12.20 310 480 211

FABRICACION DE ACUERDO CON CLASES ASME
Unidn cuerpo-extremos atornillados Unidn cuerpo-extremos-soldados

Tipo de Placas Tipo de Placas

[t Clase extremos  disipadoras 194" Clase extremos  disipadoras

7210-2J 2500 Mixtos Lado SWsi  7210W-ZK 2500 Mixtos Lado SW si

Nota: Para solicitar extremos roscados con placas disipadoras de calor, cambiar la letra J por la letra E.

FABRICACION DE ACUERDO CON CLASES WOG

Unidn cuerpo-extremos atornillados Unidn cuerpo-extremos-soldados
. Tipo de Placas " Tipo de Placas
Figura clase ‘s Figura clase . .
extremos  disipadoras extremos  disipadoras
7D10-ZJ 6000 Mixtos Lado SWsi  7D10W-ZK 6000 Mixtos Lado SW si

Nota: Para solicitar extremos roscados con placas disipadoras de calor, cambiar la letra J por la letra E.

Unién Cuerpo extremos atornillada

*Placas difusoras de calor en ambos extremos disponibles a solicitud del cliente.
Nota: Dimensiones no normadas, son ilustrativas y pueden cambiar sin previo aviso. \V/ GRUPO
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DIMENSIONES PARA MONTAJE DE ACTUADORES

Las valvulas para servicio severo (petrolero) WALWORTH estan preparadas como estandar con placas de montaje para actuador.

Diametro A B Cc D E (plano) F G n-M
(pulg) mm Puerto (pulg) mm (pulg) mm (pulg) mm (pulg) mm (pulg) mm (pulg) mm (pulg) mm Gal/min
(1/4) 8 Full Port (0.43) 11 (0.63) 16 (0.98) 25 (0.47) 12 (0.26) 6.5 (0.47) 12 (0.47) 12 4-M5x9 Profundo
(1/2) 15 Full Port (0.43) 11 (0.63) 16 (0.98) 25 (0.47) 12 (0.26) 6.5 (0.47) 12 (0.47) 12 4-M5x9 Profundo
(3/4) 20 Full Port (0.55) 14 (0.83) 21 (1.42) 36 (0.47) 12 (0.33) 8.5 (0.47) 12 (0.47) 12 4-M5x9 Profundo
(1) 25 Full Port (0.55) 14 (0.85) 22 (1.65) 42 (0.47)12 (0.33) 8.5 (0.47) 12 (0.47) 12 4-M5x9 Profundo
(1 1/2) 40 Full Port (0.83) 21 (2.78) 71 (2.24) 57 (0.75) 20 (0.43) 11 (0.79) 20 (0.79) 20 4-M8x10 Profundo
(2) 50 Full Port (1.18) 30 (1.89) 48 (3.30) 77 (1.00) 25 (0.59) 15 (0.94) 24 (0.94) 24 4-M10x15 Profundo

ACCESORIOS PARA OPERACION

Dispositivo de Bloqueo Brida ISO 5211

Las valvulas estan disefiadas con dispositivos de bloqueo, s6lo  Esta conexidén de brida puede ser suministrada en la parte alta
para poner un candado en los orificios de bloqueo para evitar un  de la valvula para instalar un operador removiendo el maneral
error de operacion de personas no autorizadas a manipular las  de la valvula.
valvulas en su apertura y cierre, especialmente cuando las valvulas

estan instaladas en exteriores o cuando no deben ser manipuladas

en el proceso técnico para su apertura y cierre. Este dispositivo

de bloqueo esta disefado para el uso de un candado estandar,

las véalvulas no son suministradas con el candado.

Vista Superior

Brida
Tornillos Vast 1SO 5211 Véstago
de Limite astago
Collarin de
Tope con 90

de Movimiento

Orificio
de Bloqueo

Vista Frontal
Nota.- Para mayor informacion contactar a su representante WALWORTH mas cercano.
Nota: Dimensiones no normadas, son ilustrativas y pueden cambiar sin previo aviso.
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TABLAS DE RELACION PRESION-TEMPERATURA

GRAFICAS DE PRESION-TEMPERATURA PARA SELLOS SUAVES

La siguiente gréafica muestra la curva de desempefio de los sellos suaves en servicio a diferentes temperaturas y presiones como
una referencia.

TEMPERATURA °C
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Nota.- Dimensiones nombradas, son ilustrativas y pueden cambiar sin previo aviso.

MATERIALES DE CUERPOY ARREGLOS DE INTERIORES (trim)

WALWORTH ofrece como estandar los arreglos interiores y materiales del cuerpo de véalvulas de Bola Flotante como se menciona
en la tabla de abajo donde se muestra para que tipo de servicio son recomendados dichos materiales. Otros tipos de interiores y
materiales del cuerpo pueden ser suministrados segun requerimientos del cliente.

ARREGLO DE

MATERIAL DE LA MATERIAL DE LOS MATERIAL DEL
MATERIAL DEL CUERPO INTERIORES (trim) B SERVICIO
ESFERA ASIENTOS VASTAGO
No.
Industrial del petroleo y gas con corrosion baja,
ASTM A216 WCB 0 ASTM
F2 SS-410 PTFE SS-410 incluyendo servicio con gas amargo, refinacion,
A105
energia, etc.
Industrial del petroleo y gas con corrosion media y
ASTM A216 WCB 0 ASTM
F3 SS-316 PTFE/PEEK S8-316/17-4pH alta temperatura, incluyendo servicio con gas amargo,
A105
refinacion, energia, etc.
Industrial del petroleo y gas con corrosion media y
ASTM A352 LCC 0 ASTM
F3 SS-316 PTFE/PEEK SS-316/17-4pH alta temperatura, incluyendo servicio con gas amargo,
A350 LF2
refinacion, energia, etc.
Industrial del petroleo y gas con corrosion alta y
ASTM A351 CF8M 0 ASTM
F3 SS-316 PTFE/PEEK S8-316/17-4pH baja o alta temperatura, incluyendo servicio con gas
A182 F316
amargo, refinacion, energia, etc.
\V/ GRUPO
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TORQUESY CV DE VALVULAS DE BOLA FLOTANTE

(Excepto valvulas para servicio severo)

Los torques y CV de valvulas de Bola Flotante mencionados en la tabla de abajo son solo de referencia. El dato del torque incluye
un factor de seguridad de 30%, en caso de que sea necesario un actuador debe ser afiadido otro 20% a 30% de factor de seguridad.

Los torques son calculados solo para insertos de asiento de RPTFE.

Datos de Torque y CV de valvulas de bola flotante

150Lb 300Lb 600Lb
Tamafio Torque Dis’;ztag)ode = & Torque Diég:;rgode o -~ Torque Dis'ar':::;rgode . -
Ib.ft N.m pulg. mm Ib.ft N.m pulg. mm Ib.ft N.m pulg. mm
1/2 14.8 20 12 12 FO4 25 221 30 1/2 12 FO4 25 29.5 40 1/2 12 FO4 25
3/4 18.4 25 12 12 FO4 50 25.8 35 1/2 12 FO4 50 33.2 45 1/2 12 Fo4 50
1 25.8 35 5/9 14 FO5 100 29.5 40 5/9 14 FO5 100 66.4 90 5/9 14 FO05 100
11/4 36.9 50 5/9 14 FO5 44.3 60 5/9 14 FO5 88.5 120 5/9 14 FO5
1172 44.3 60 5/6 21 Fo7 270 59.0 80 5/6 21 Fo7 270 95.9 130 5/6 21 Fo7 270
2 51.6 70 5/6 21 FO7 490 81.1 110 5/6 21 FO7 490 140.1 190 1 26 FO7 490
21/2 84.8 115 1 26 FO7 950 136.4 185 1 26 FO7 950 265.5 360 1 26 F10 950
3 110.6 150 1 26 FO7 1160 166.0 225 1 26 FO7 1160 339.3 460 11/9 28 F10 1160
4 180.7 245 11/4 32 F10 2200 302.4 410 11/4 32 F10 2200 567.9 770 14/7 40 F12 2200
5 350.3 475 11/4 32 F12 3800 704.4 955 11/4 32 F12 3800
6 461.0 625 14/7 40 F12 5100 1003.1 1360 14/7 40 F12 5100
8 1003.1 1360 18/9 48 F12 9300 1696.4 2300 18/9 48 F14 9300

—_
o

16226 2200 21/6 55 F16
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FIGURAS DE VALVULAS DE BOLA FLOTANTE WALWORTH

MODELO CLASE OPERACION EXTREMOS OTROS REQUERIMIENTOS
7 Valvula de Bola 1 ASME 150 1 Maneral 1 Roscado (S) R Paso Reducido
Flotante
P ASME P Operador de 2 Bridado Cara z Valvula a Prueba de
2500 Engranes Realzada (RF) Fuego
Con disipadores
3 ASME 300 3 Actuador 3 Bridado Junta Anillo E de calor (Servicio
Severo)
Vastago desnudo Sin disipadores
4 WOG 2000 5 preparado para 4 Extremos Soldables G de calor (Servicio
o (WE)
recibir actuador Severo)
ASME . Lado SW con
5 1500 9 Volante 7 Caja soldable (SW) J disipador de calor
Roscado / Caja
6 ASME 600 0 Soldable (S/SW)
7 WOG 600 5 Cara Plana (FF)
8 API 800 B HUB
COMPACT
9 ASME 900 Cc FLANGES
0 WOG 1000
A WOG 1500
B WOG 3000
[ WOG 4000
D WOG 6000
Sufijos Modificadores de Valvulas de Bola Flotante
R Puerto Reducido
z Valvula a prueba de fuego
w El sufijo W en el 5to digito significa unién cuerpo-extremos soldados
7312-RZ Valvula de Bola Flotante a prueba de fuego, clase 300, operada con maneral, puerto reducido con extremos de cara realzada
7817-2 Valvula de Bola Flotante a prueba de fuego, clase 800, operada con maneral, Paso Completo con extremos de caja para soldar
7410 Valvula de Bola Flotante, clase 2000 WOG, operada con maneral, Paso Completo con extremo de caja para soldar y roscado
7A11 Valvula de bola flotante a prueba de fuego, clase WOG 3000, operada con maneral, Paso completo (full port) con extremos roscados
7C17W Valvula de bola flotante a prueba de fuego, clase WOG 6000, operada con maneral, Paso complete (full port) con extremos caja para
soldar; unién cuerpo-extremos soldados
2810-2V Valvula de bola flotante a prueba de fuego, clase ASME 800, operada con maneral, paso completo (full port) con extremos mixtos
(SWXS); unién cuerpo-extremos soldados y con el extremo SW con disipador de calor

49 \V/WK?.WORT%
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COMO ORDENAR

Las valvulas WALWORTH son identificadas por un numero de figura que describe sus caracteristicas principales. El proceso de
identificacion busca asistir a los clientes el tipo de valvula requerida de acuerdo a sus necesidades especificas.

7112-XZ-F3-WCB - XX

N REQUERIMIENTOS SUPLEMENTARIOS
CUERPO

ARREGLO DE INTERIORES
TIPO DE DISENO

TIPO DE PUERTO

EXTREMOS .

TIPO DE OPERACION

CLASE

TIPO DE VALVULA (FLOTANTE)

FIGURA

v N ARREGLO DE MATERIAL BASE REQUERIMIENTOS
TAMANO WALWORTH TIPO DE PUERTO TIPO DE DISENO INTERIORES ASTM SUPLEMENTARIOS

GO= Operador de

3/8 7010 R= Reducido Z= A prueba de fuego F1=Laton Acero al Carbon Engr
_ En blanco = No _ MOV= Valvula Operada
1/4 7011 En blanco= Completo 2o fuego F2=SS410 A105 con Motor
112 7017 F3-55316 WCB POV= Valvula operada
_ Acero al Carbon para baja LD= Dispositivo de
3/4 7410 F4=85304 temperatura Bloqueo
1 7411 LF2 NACE MR0175
11/4 7417 LCC NACE MR0103
1172 7112 Acero Inoxidable SP= Pintura Especial
2 7113 F316 SG= Junta Especial
21/2 7114 F304 SPK= Empaque Especial
3 7122 CF8 VOC= Certificacion de
componentes organicos
4 7123 CF8M volatiles
6 7124 XX= Re_q_uer|m|entos
8 7312
10 7313
7314
7322 FIGURA FIGURA
7323 WALWORTH (Continuacion) WALWORTH (Continuacién)
7324
7411 7411W
7612
7613 7AN 7AW
7614
7602 7B11 7B11W
7623 7C11 7C1W
7624
7417 T7417TW
7512
7A17 7TA17TW
7513
7B17 7B17W
7514
7C17 7C17TW
7810
7511W 7511W
7811
7611W 7611W
7817
7510 7811W 7811W
7511 7517W 7511W
7517 7617W 7617W
7210 7817W 7817W
7911 7314 7314
7217 7322 7322
771
EJEMPLOS:

3/4-7011-F4-A105 3/4 Bola Flotante, 1000 WOG, Extremos roscados, Puerto Completo, Arreglo de interiores F4 (SS304), Cuerpo A105

2 Bola Flotante a prueba de fuego, clase 300, Extremos cara realzada, Puerto reducido, Arreglo de Interiores F3 (SS316), Cuerpo CF8M,
cumple con NACE MR0175

51 \V/ WALWORTH.
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BASES DE DISENO

Todas las valvulas WALWORTH son disefiadas donde sea aplicable, siguiendo uno o mas de los siguientes estandares:

API

ASME

MSS

ASTM

NACE

Instituto Americano del Petroleo:

AP1 598
API 6D
AP1 602

AP1 607
AP1 608
API 6FA

Inspeccion y prueba de valvulas.

Especificacion para valvulas para ductos y tuberias.

Valvulas de compuerta, globo y retencion para tamafos de NPS4 y menores para la
industria del petréleo y gas.

Prueba de fuego para valvulas de asiento suave de 1/4 de Vuelta

Valvulas de bola de metal bridadas, roscadas y con extremos soldables
Especificacion para prueba de fuego en valvulas.

Sociedad Americana de Ingenieros Mecéanicos

ASME B1.20.1
ASME B16.5

ASME B16.10
ASME B16.11
ASME B16.25
ASME B16.34

Roscas cdnicas NPT para propésito general.

Bridas de tuberias de acero y conexiones bridadas.

Longitud entre extremos de valvulas de acero bridado o soldables a tope.
Dimensiones generales para extremos caja para soldar

Bridas soldables a tope.

Valvulas - Bridadas, roscadas y con extremos soldables a tope.

Sociedad de Fabricantes para la Estandarizacion de Valvulas y Conexiones:

MSS SP-25
MSS SP-55

Sistema de marcado estandarizado para valvulas, conexiones, bridas y uniones.
Estandar de calidad para fundicién de acero en valvulas, bridas y accesorios.

Asociacion Americana de Materiales y Pruebas:

ASTM A-105
ASTM A-182

ASTM A-193
ASTM A-194
ASTM A-216

ASTM A-276
ASTM A-320
ASTM A-350

ASTM A-351
ASTM A-352
ASTM A-515
ASTM A-564

ASTM B-124
ASTM B-283

Especificaciones estandar para forjas de acero al carbén para aplicaciones en tuberia
Especificacion estandar para bridas de tuberia de acero aleado, rolado o forjado, accesorios
forjados, valvulas y partes para servicio a alta temperatura.

Materiales para tornilleria de acero aleado en servicio de alta temperatura.

Tuercas de acero y acero aleado para servicio de alta presion y temperatura.
Especificacion para acero fundido al carbdn, compatible con soldadura por fusion y servicio
de alta temperatura.

Especificacion para barra de aceros inoxidables, resistentes al calor.

Especificacion para tornilleria de acero aleado para servicios de baja temperatura
Especificacion para forjas de acero al carbén y bajas aleaciones, requiriendo prueba de
impacto para componentes de tuberia

Especificacion para acero fundido, austenitico, austenitico-ferritico (duplex).
Especificacion para acero fundido, ferritico y martensitico, para bajas temperaturas.
Especificacion para placas de recipientes a presion, acero al carbdn, para alta temperatura
Especificacion para rolado en caliente y acabado en frio por endurecimiento estructural de
Acero Inoxidable de barras

Especificacion para Cobre y aleaciones de cobre para barras

Especificacién para Cobre y aleaciones de cobre para forjas

Asociacion Nacional de Ingenieros en Corrosion:
NACE MR0175 Requerimientos de materiales metalicos resistentes a la ruptura provocada por sulfuros,

para equipo de petréleo.
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BASES DE DISENO

BS Instituto Britanico de Normalizacion
BS 5351 Especificacion para valvulas de bola de acero para industrias del petréleo, petroquimica
y afines
ISO Organizacion Internacional de Normalizacion
ISO - 14313 Industria de petroleo y gas natural

Sistemas de tuberia para transportacion
Valvulas de tuberia

Codigo de calderas y recipientes a presion:

Seccién Il Parte A - Especificaciones de materiales ferriticos

Seccién Il Parte B - Especificaciones de materiales no ferriticos

Seccién Il Parte C - Especificaciones para soldadura

Seccion V Pruebas no destructivas

Seccién VI Reglas de construccion para dispositivos a presion, divisiones 1y 2
Seccion IX Pruebas de soldadura

56 \V/ WALWORTH.




(A

POLITICA DE GARANTIA

WALWORTH® reemplazaréa sin cargo o regresara los fondos al precio de compra de los productos fabricados que se demuestre que tienen
algun defecto causado por materiales 0 mano de obra, a condicién de que se demuestre que el producto fue adecuadamente manejado, instalado
y utilizado en el servicio para el cual fueron disefiados. El Cliente debera presentar una reclamacion por escrito, especificando el defecto
encontrado, en cuyo caso WALWORTH® no acepta ninguna responsabilidad por reclamaciones por a) Mano de obra, gastos u otros dafios
ocasionados por los productos defectuosos o b) Por dafios consecuenciales o secundarios.

LA GARANTIA ESTABLECIDA EN ESTE PARRAFO SE EMITE DE CONFORMIDAD CON LOS TERMINOS Y CONDICIONES DE
WALWORTH® ESTABLECIDOS EN LA ORDEN DE COMPRA Y APLICA POR UN PERIODO DE 12 (DOCE) MESES EN OPERACION O
18 (DIECIOCHO) MESES EN ALMACENAMIENTO LO QUE OCURRA PRIMERO A PARTIR DE LA FECHA DE ENTREGA DEL PRODUCTO.
PREVALECE SOBRE CUALQUIER OTRA GARANTIA, YA SEA EXPRESADA O IMPLICITA. CON RESPECTO A LAS GARANTIAS ESTE
PARRAFO ESTABLECE LAS SOLUCIONES PARA EL COMPRADOR Y LA RESPONSABILIDAD DEL VENDEDOR, DISENO, ETC.

WALWORTH® se reserva el derecho de cambiar de disefio, materiales y/o especificaciones sin previo aviso. Existirda un cargo por
modificaciones a una orden después de que haya sido ingresada cuando dicho cambio o modificacion resulte en trabajos adicionales de
ingenieria o de oficina tanto para WALWORTH® como para sus proveedores.
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GRUPO WALWORTH?® tiene presencia p /
Norteamérica Sudamérica Africa Medio Oriente Europa
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