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Nota: Los dibujos e informacién aqui mostrados son ilustrativos a los diferentes disefios de Walworth®. Las configuraciones fisicas de las
vélvulas pueden cambiar de acuerdo con los estandares de Walworth®.
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Nota: Los dibujos e informacién aqui mostrados son ilustrativos a los diferentes disefios de Walworth® , Las configuraciones fisicas de las valvulas pueden cambiar de acuerdo
con los estandares de Walworth®.
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WALWORTH®

WALWORTH® es una compafiia fabricante de valvulas industriales
considerada entre las mas importantes de todo el mundo. Desde su
fundacion en el siglo XIX por James WALWORTH®, ha enfocado sus
esfuerzos en innovar y producir diferentes lineas de productos para el
control de fluidos.

La experiencia acumulada en este largo y exitoso trayecto en
combinacion con un espiritu de constante innovacion, permite brindar
soluciones satisfactorias a una amplia gama de industrias y usuarios
finales, cumpliendo y superando los estandares de calidad mas
estrictos. Entre estas industrias se encuentran la petroquimica, gasera,
petrolera, generadoras de energia eléctrica y transformadoras de
pulpa y papel; de igual forma compafias relacionadas con tecnologias
geotérmica y criogénica, entre otras.

En su trayectoria, ha producido mas de 40,000 diferentes productos,
colocandose como una corporacion globalizada atendiendo a diferentes
mercados con la experiencia de mas de 500 empleados.

WALWORTH® cuenta con instalaciones para la fabricacion de las lineas
de valvulas en un flujo de operaciones completo: Aimacenes de materia
prima, diferentes tipos de maquinado, procesos de soldadura como
SMAW, GMAW, SAW, PAW, ensamble, pruebas para baja y alta presion
para servicio a alta temperatura o criogénicas, proceso de pintura,
embalaje y embarque.

Toda esta infraestructura permite satisfacer elmercado de Norteameérica,
Centroamérica, Sudamérica, Europa y Africa; adicionalmente, con
nuestros distribuidores masters llegamos a paises tan lejanos como
Indonesia, Singapur o Australia, asi como al medio y lejano oriente.

VALORES WALWORTH®

MISION

Contribuir al desarrollo de nuestros clientes y colaboradores a través de un crecimiento sustentable.

VISION

Ser una empresa sélida e innovadora ofreciendo a nuestros clientes soluciones integrales de excelencia.

POLITICA DE CALIDAD

WALWORTH® somos una empresa global dedicada al disefio, fabricaciéon y comercializacién de valvulas para el control
de fluidos, en cumplimiento de los estandares nacionales e internacionales aplicables.

Estamos comprometidos en lograr la satisfaccion de las partes interesadas, cumpliendo los objetivos de calidad y
fomentando la mejora continua de nuestro sistema de gestion de calidad.

POLITICA DE SEGURIDAD, SALUD Y MEDIO AMBIENTE

WALWORTH® somos una empresa global dedicada al disefo, fabricacion y comercializacién de valvulas para el
control de fluidos, en cumplimiento de los requisitos legales y estandares nacionales e internacionales aplicables.
Estamos comprometidos a dirigir las actividades de manera responsable, garantizar la prevencion de lesiones
y enfermedades de nuestros colaboradores, clientes, visitantes y comunidad, asi como con el cuidado del
medio ambiente, la prevencion de la contaminacion y el uso sostenible de los recursos, fomentando la consulta,
participacion de los trabajadores y mejora continua del sistema de seguridad, salud y medio ambiente.




CONTROL DE DISENO WALWORTH®

Los productos WALWORTH® son fabricados de acuerdo a un
estricto seguimiento de las normas mas importantes a nivel
mundial como API, ASME, ASTM, MSS, NACE, AWWA, BSI,
CSA, entre otras. Nuestro equipo de ingenieria siempre esta
estudiando las nuevas actualizaciones de estas normas para
incorporar cualquier cambio que afecte al disefio, regulaciones
o desempenfo de nuestros productos, siendo siempre lideres en
los nuevos desarrollos obtenidos.

El departamento de ingenieria utiliza la méas avanzada
tecnologia y equipo, como el uso de elementos finitos y
programas de disefio para asegurar el adecuado ensamble
y desempefio de los productos desde su concepcion, célculo y
generacion de dibujos de detalle para la fabricacion, colocando
a WALWORTH® como el lider en el desarrollo de productos de
acuerdo con las necesidades de estos dias en el mercado
de valvulas.

SISTEMA DE CALIDAD WALWORTH®

Con el paso del tiempo, WALWORTH® desarroll6 su Sistema de Administracion de Calidad, el cual no se usa como un sistema
separado de informacion, sino como el principal Sistema Administrativo enfocado a la Calidad. En este sentido, WALWORTH® es
una compafia certificada ISO-9001 y mantiene las certificaciones mas importantes a nivel mundial.

Este sistema requiere de un riguroso control de calidad y seleccién de materia prima proveniente de proveedores aprobados, asi
como el control de los procesos de manufactura. Con el nimero de serie, WALWORTH® es capaz de monitorear el producto en su
proceso de fabricacidén y proporciona informacion de rastreabilidad de los materiales empleados en cada valvula. A continuacion
se muestran algunas de las principales certificaciones:

CERTIFICACIONES WALWORTH®

NORMA NOMBRE DE LA NORMA No. DE CERTIFICADO
API-6D SPECIFICATION FOR PIPELINE AND PIPING VALVES API-0097
STEEL GATE VALVES - FLANGED AND BUTT-WELDING ENDS, BOLTED
API-600 API-0109
BONNETS
APL602 GATE, GLOBE, AND CHECK VALVES FOR SIZES DN 100 (NPS 4) AND SMALLER P10024
FOR THE PETROLEUM AND NATURAL GAS INDUSTRIES
API-594 CHECK VALVES: FLANGED, LUG, WAFER, AND BUTT-WELDING API-007
API-6A SPECIFICATION FOR WELLHEAD AND CHRISTMAS TREE EQUIPMENT API-0234
API-6FA SPECIFICATION FOR FIRE TEST FOR VALVES TOV
. FIRE TEST FOR QUARTER-TURN VALVES AND VALVES EQUIPPED WITH
NONMETALLIC SEATS
_— TYPE TESTING OF RISING STEM VALVES EQUIPPED WITH GRAPHITE mezgi'wte NUZTZ?BG .
PACKING FOR FUGITIVE EMISION
CKING FOR FUG SIONS 216106A 2161068
SO-15845.1 INDUSTRIAL VALVES-MEASUREMENT, TEST AND QUALIFICATION
PROCEDURES FOR FUGITIVE EMMISIONS
1SO-10497 TESTING OF VALVES - FIRE-TYPE TESTING REQUIREMENTS
1SO-9001 QUALITY MANAGEMENT SYSTEMS - REQUIREMENTS API-0038
PED PRESSURE EQUIPMENT DIRECTIVE MODULE H FOR EUROPEAN COMMUNITY |  343/PED/ROT/HSN1620126/1
SIL-3 SAFETY INTEGRAL LEVEL CERTIFICATION FOR TRUNNION BALL VALVES (SIL3) No. 968/V 1135.00/19
API SPECIFICATION FOR QUALITY MANAGEMENT SYSTEMS Q1-1479
\V/GRUDO
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EQUIPO DE CONTROL DE CALIDAD

Para asegurar que los productos WALWORTH® cumplen con las Normas Internacionales, contamos con equipo profesional de
monitoreo de calidad, algunos de los cuales se describen a continuacion:

Equipo para Examinacion Radiografica.- WALWORTH® cuenta en sus
instalaciones con su propia fuente de Iridio Ir-92, para pruebas de radiografia a
las fundiciones desde 0.100” hasta 2 1/2” de espesor de pared, verificando la
sanidad de las materias primas.

Identificacion Positiva de Materiales (PMI).- Se cuenta con equipos de nueva
generacion para la identificacion positiva de materiales. Estos sirven para obtener
analisis quimicos cualitativos desde la etapa de inspeccion recibo y/o sobre
componentes que seran ensamblados para comprobar que se estan utilizando
los materiales correctos para el servicio especifico de las valvulas de acuerdo a
los requerimientos del cliente.

Prueba de Particulas Magnéticas.- WALWORTH?® cuenta con el equipo para
pruebas por particulas magnéticas aplicada a materiales ferrosos susceptibles
a magnetismo. Esta prueba se realiza por muestreo o cuando el cliente solicita
la Certificacion de Particulas Magnéticas.

Prueba de Liquidos Penetrantes.- WALWORTH® cuenta con el personal
y materiales para realizar esta prueba, mediante las técnicas de liquidos
penetrantes removibles con agua o con solventes. El personal esta certificado
de acuerdo con la American Society for Non Destructive Testing (ASNT).

Laboratorio de Metrologia.- WALWORTH® desarroll6 un sistema de verificacion
y calibracion de todo el equipo utilizado en nuestras instalaciones para asegurar la
rastreabilidad de las mediciones contra patrones internacionalmente reconocidos.
De esta manera, se mantiene un control en las mediciones realizadas durante
la fabricacion, asegurando que se cumple con las normas internacionales mas
importantes.




Prueba de Fuego.- Se cuenta con instalaciones apropiadas para ejecutar la
prueba de fuego de acuerdo a los requerimientos de API. Esta prueba expone la
vélvula a fuego de 1,400 a 1,800°F (761 a 980°C) para verificar la hermeticidad
y sello adecuado de la valvula después de cierto tiempo de exposicion.

Equipo de Pruebas de Bajas Emisiones Fugitivas.- Se aplica cuando un
cliente requiere un certificado de Bajas Emisiones Fugitivas. El laboratorio
tiene su propio equipo LFE capaz de medir menos de 20 ppm en condiciones
estaticas o dinamicas a temperatura ambiente o bajo condiciones de operacién
de ciclos térmicos.

Equipo de medicion de espesor de pared.- Usando las técnicas de ultrasonido,
se puede medir el espesor de pared de los diferentes materiales metalicos
incluyendo ferrosos y acero inoxidable.

Equipo de Prueba de Tension.- Para asegurar las propiedades mecéanicas
de los materiales empleados en la fabricacion. WALWORTH® realiza pruebas
por muestreo de probetas de las materias primas provenientes de nuestros
proveedores, aun cuando se reciban certificaciones de calidad de las mismas.

Equipo de Dureza.- Tanto para pruebas en laboratorio como pruebas en planta,
WALWORTH® cuenta con equipos de prueba Rockwell B, C, Brinell y Vickers para
verificar el cumplimiento de los requerimientos de dureza que exigen las normas.

ot |
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WALWORTH® VALVULAS API 602

ACERO AL CARBON, ACERO ALEADO, ACERO INOXIDABLE Y ALEACIONES ESPECIALES.

WALWORTH® Ofrece esta linea de productos manufacturada de acuerdo con API-602 y ASME en las clases 800, 1500 y 2500 en
extremos tipo Roscado, Caja para Soldar y Combinados. Disponible también con extremos Integrales para clases 150, 300, 600 y
1500 ya sea con Bridas Cara Realzada RF o Bridas Junta Tipo Anillo RTJ y WE.

WALWORTH® Cuenta con un gran inventario de vélvulas de los principales materiales utilizados en la industria. Para algunos
mercados en donde el uso de materiales forjados no es permitido (especialmente para aleaciones de Niquel), WALWORTH® ha
desarrollado una linea de productos hecha de fundicion; para poder otorgar el mismo nivel de calidad que la linea de forjado, en
éstas fundiciones se incluye un 10% de pruebas con Rayos X.

WALWORTH® Ofrece la mayoria de los materiales conocidos y utilizados, entre los cuales se incluyen los siguientes, aunque no se
encuentran limitados a:

a) Acero al Carbon A105.

b) Acero al Carboén para bajas temperaturas LF2, LF3.

c) Aceros de baja aleacion F1, F11, and F22.

d) Aceros Aleados F5, F9, and F91.

e) Aceros Austeniticos F304, F316.

f) Aceros Inoxidables con bajo contenido de carbén F304L, F316L.
g) Aceros Inoxidables Duplex F51, F53.

h) Aceros Aleados de Inconel y Monel.

Cuando se manufacturan valvulas de acero fundido de acuerdo con API-602 como una opcién aceptable, WALWORTH® ofrece esta
linea de productos en los siguientes materiales:

a) Aceros Inoxidabless Austeniticos CF8, CF8M, CF8C, CF10, CG8M.

b) Aceros Inoxidables con bajo contenido de carbén CF3, CF3M, CG3M.

c) Super Aceros Inoxidables CN7M (Alloy 20), CN3M (Alloy 20 modificado), CT15C.

d) Aleaciones con alto contenido de Niquel como: Monel M30C, Monel M35-1, Monel CZ100, Inconel CY40, (Inconel 600), CW2M
(Hastelloy C4), N12MV (Hastelloy B), CW12MW (Hastelloy C-276), CW6M (Hastelloy C-276), CU5MCuC (Incoloy 825), N7M
(Hastelloy B2), CW6MC (Inconel 625).

e) Aceros Inoxidables Duplex CEBMN, CD6MN, CD3MN.

f) Aceros Inoxidables Super Duplex CE3MN, CDSMNWCUuN.

g) Bronce al Aluminio C95500, C95600, C95800, C63200, C63000.

Tipo Medida Presion clase segun APl 602 y Presion clase segun
ASME/B16.34 Extremos S/SW/SSW ASME B16.34 Extremos FF/RF/RTJ
Compuerta 14" a2 800, 1500 & 2500 150, 300, 600, & 1500
Globo 1/4” a2 800, 1500 & 2500 150, 300, 600, & 1500
Retencion Tipo Piston 1/4”a 2 800, 1500 & 2500 150, 300, 600, & 1500
Retencion Tipo Bola 14" a2 800, 1500 & 2500 150, 300, 600, & 1500
Retencion Tipo Columpio 14" a2 800, 1500 & 2500 150, 300, 600, & 1500




MATERIALES BASE PARA VALVULAS API 602

WALWORTH® Ofrece una linea estandar para API-602 de valvulas en Acero Forjado, con una gran variedad de Aceros al Carb6n y
Aleaciones los cuales pueden ser utilizados en combinacion con una gran variedad de interiores segun API-602 .

Debido a los requerimientos y demanda del mercado, WALWORTH® ofrece materiales adicionales como Aceros Inoxidables, Niquel
y Aleaciones Especiales.

WALWORTH® Ofrece una nueva linea de valvulas con gran espesor de pared en Bronce al Aluminio, ya sea ASTM B148 grado
C95500, C95600 6 C95800, ASTM B150, Gr. C63000, C63200.

Trim comun para

EepEEi s Designacion comun ;i'i’gﬁ'g; ;i'i’gﬁ'g; Servicios recomendados (1) -
de forja 9 150A  900A

fundiciéon barra 600# 2500#

b rommscatin AT o Sero oo OO0ty e
MO hmscanin SIS o S oresmuemoaun 0062 ur s vt
o forodcutnmmaten AR yocpir, Sl abs oo oo 07 () N0y s
o fouCITw b SRS g1y SR S0 g S0 (450N o1
A350LF3  Acerocon31/2% Ni é?;j“gﬁg? A350 LF3 S:;":r'r‘l’bz zaejitgg?ﬁﬁzig;g%j?'150°F (-101°C). Nopara ;7 apiE A HF, SHF+HF
r  fremEamen SIS up  Seiomm otesmuedoann mOORSS s ur e
sy joondebinaden | ASTUIG  yigary  Saoioro syt s polenofen e

Acero de baja aleacion de ASTM A217  A182 F11 Servicios no corrosivos incluyendo agua, petréleo o gas a

A182 Fit 11/4% Cr; 1/2% Mo GradoWC6  Clase2  temperaturas entre -20°F (-30°C) y + 1100°F (+593°C). U1 SHRA HF, SHFHF
Acero de baja aleacion de  ASTM A217 A182 F11 Servicios no corrosivos incluyendo agua, petroleo o gas a
A182F22 21/4 % Cr Grado WC9 Clase 3 temperaturas entre -20°F (-30°C) y + 1100°F (+593°C). UT, 3HF, A HF, 3HF+HF
. i Servicios ligeramente corrosivos o aplicaciones erosivas asi
0,
A182 F5 é(:.e:(/);:/e('i\lﬂialeamon bl é?;}g é? v A182 F5 como servicios no corrosivos a temperaturas entre - 20°F UT, 3HF, A HF, S3HF+HF
’ ° (-30°C) y + 1200°F (+649°C).
I - Servicio de media agresividad en corrosion o aplicaciones
A182 F9 Acero media aleacion 9%  ASTM A217 A182 F9 erosivas asi como servicios no corrosivos a temperaturas UT, 3HF, A HF, 3HF+HF

. 0O,
Cr; 1% Mo Grado C12 entre 20°F (-30°C) y + 1200°F (+649°C).

0 \V/ WALWORTH.
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MATERIALES BASE PARA VALVULAS API 602

Especificacion
de forja

A182 Fo1

ASTM A182 F304

ASTM A182 F316

ASTM A182 304L

ASTM A182 F316L

ASTM A182 F317L

ASTM A182 F347

ASTM A182 F304H

ASTM A182 F316H

ASTM A182 F317

ASTM A182 F310H

ASTM B462 N08020

ASTM B462 N08020

ASTM A182 F44

ASTM B564 N08810

Designaciéon comuin

Acero media aleacion
nitrogenado 9% Cr; 1%
Mo; V-N

Acero Inoxidable 18% Cr;
8% Ni; 0.08 % C

Acero Inoxidable 18% Cr;
12% Ni; 2 % Mo; 0.08 % C

Acero Inoxidable bajo
carbono 18% Cr; 8% Ni;
0.03% C

Acero Inoxidable bajo
carbono 18% Cr; 12% Ni; 2
% Mo; 0.03 % C

Acero Inoxidable bajo
carbono 18% Cr; 12% Ni; 3
% Mo; 0.03 % C

Acero inoxidable 18% Cr;
10% Ni; Cb; 0.08 % C

Acero inoxidable 18% Cr;
8% Ni; 0.08 % C

Acero inoxidable 18% Cr;
8% Ni; 2% Mo; 0.08 % C

Acero inoxidable 18%
Cr; 10% Ni; 3 % Mo; 0.08
% C

Super acero inoxidable
25% Cr; 20% Ni; 0.04 a
02%C

Super acero inoxidable
19% Cr; 28% Ni; Cu-Mo;
0.07 % C

Super acero inoxidable
19% Cr; 28% Ni; Cu-Mo;
0.03%C

Super acero inoxidable
20% Cr; 18% Ni; 6% Mo;
0.25% C

Incoloy 800. 19% Cr; 32% Ni;
0.05a0.15% C.

Especifi-
cacion de
fundicion

ASTM A217
Grado C12-A

ASTM A351
Grado CF8

ASTM A351
Grado CF8M

ASTM A351
Grado CF3

ASTM A351
Grado CF3M

ASTM A351
Grado CG3M

ASTM A351
Grado CF8C

ASTM A351
Grado CF10

ASTM
A351 Grado
CF10M

ASTM
A351 Grado
CG8M

ASTM A351
Grado CK20

ASTM
A351 Grado
CN7M

ASTM
A351 Grado
CN3MN

ASTM
A351 Grado
CK3MCuN

ASTM A351
Grado CT15C

Especifi-
cacion de
barra

A182 FI1

ASTM A479
304

ASTM A479
316

ASTM A479
304L

ASTM A479
316L

ASTM A182
F317L

ASTM A479
347

ASTM A479
304H

ASTM A479
316H

ASTM A182
F317

ASTM A182
F310H

ASTM B473
N08020

ASTM B473
N08020

ASTM A479

S31254

ASTM B408
NO08810

Trim comun para
este material base

150 A 900 A
600# 2500#

Servicios recomendados (1)

Servicios ligeramente corrosivos o aplicaciones erosivas asi
€COMO Servicios no corrosivos a temperaturas entre - 20°F UT, 3HF, A HF, 3HF+HF
(-30°C) y + 1200°F (+649°C).

Servicios corrosivos 0 servicios no corrosivos pero a alta
temperatura entre -450°F (- 268°C) y + 1200°F (+649°C).
Arriba de + 800°F ( + 425°C) especificar contenido de car-
bén minimo 0.04%.

4HF 4HF+HF

Servicios corrosivos o servicios no corrosivos a alta o baja
temperatura entre -450°F (-268°C) y + 1200°F (+ 649°C). 18-8smo,

Arriba de +800°F (+ 425°C) especificar contenido de carbén 3HF SHF+HF
minimo 0.04 %.

Agua salobre, soluciones fosfatadas, agua presurizada @ 304L 3HF 304L,
570 °F (299 °C), agua de mar, vapor. ’ 3HF+HF
Acido acético, carbonato de calcio, lactato de calcio, agua 316L. 3HF 316L,
potable, agua de mar, vapor, sulfitos. ! 3HF+HF
Servicio corrosivo o servicio no corrosivo a + 800°F ( 317L,

+425°C)” 317LH Sl Sl
Primariamente para servicio a alta temperatura en aplica-

ciones no corrosivas entre -450°F (-268°C) y + 1200°F (+ 347H, 347H, 347HF

649°C). Arriba de +1000°F (+540°C) especificar contenido 347HF
de carb6on minimo 0.04 %. Servicio de hidrégeno.

Servicio corrosivo o servicio no corrosivo a extremada-
mente alta temperatura entre -450°F (- 268°C) y + 1200°F
(+649°C). Arriba de + 800°F ( + 425°C) especificar contenido
de carb6on minimo 0.04%.

310, 310HF  310HF

Servicio corrosivo o servicio no corrosivo a extremada-
mente alta temperatura entre -450°F (- 268°C) y + 1200°F
(+649°C). Arriba de + 800°F (+ 425°C) especificar contenido
de carb6n minimo 0.04%.

310, 310HF  310HF

Agua pesada, Aguas nucleares, petroleo, lineas de con-
duccioén, plantas de energia, pulpa o papel, textiles para
impresion, soluciones de tintas corrosivas, tintas, liquidos
con sulfitos.

317H, 21HF 317H, 21HF

Procesos quimicos, Petroleo Refinado, pulpa o papel. Pro-
ductos corrosivos a temperaturas alrededor de 1200 °F (649 310, 310HF  310HF
°C), liquidos con sulfitos, acido sulfarico diluido.

Acido acético caliente, salmuera, soluciones causticas (con-
centradas, calientes), acido hidroclorhidrico diluido, acido hi-
drofluorhidrico diluido, y &cido hidrofluosilisico diluido, acido
nitrico (concentrado, caliente), acido nitrico-hidrofluorhidrico,
sulfatos y sulfitos, acido sulfarico en todas sus concentracio-
nes a 150 °F (65.6 °C), acido sulfuroso, acido fosférico.

A20, A20H A20, A20H

Acido acético caliente, salmuera, soluciones causticas

(concentradas, calientes), acido hidroclérico diluido, &cido

hidrofluérico y acido hidrofluosilisico diluido, acido nitrico

(concentrado, caliente), acido nitrico hidrofluérico, sulfatosy A20, A20H A20, A20H
sulfitos, &cido sulfrico en todas sus concentraciones a 150

°F (65.6 °C), acido sulfuroso, acido fosférico. Mejores propie-

dades de soldabilidad que el CN7M.

Acido acético, antibiéticos y drogas, componentes blan-
queadores, acido férmico, fruta y jugo, aire caliente, agua
caliente, hidrocarburos, acido hidroclorico, liquidos y acidos
organicos, acido nitrico, sales organicas, acido oxalico, acido
fosférico, agua de mar, aguas residuales, bisulfito de sodio,
vapor, + acido sulfamico, acido sulfarico al 10 %.

254HF 254HF

810T 810T
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MATERIALES BASE PARA VALVULAS API 602

Especificacion
de forja

N/A

ASTM B469 8904

ASTM A182 F6

ASTM A182 F6

ASTM B564 N04400

ASTM B160 N02200

ASTM B564 N06600

ASTM B564 N06625

ASTM B425 N08825

ASTM B335 N10001

ASTM B335 N10665

ASTM B574 N06455

ASTM B574 N10276

ASTM B574 N10276

Designacién comuin

Super acero inoxidable
25.5% Cr; 5.5% Ni; 2% Mo;
0.040% C

Super acero inoxidable 21%

Cr; 25.5% Ni; 4.5% Mo;
1.5%Cu; 0.02% C

Acero inoxidable con 12%
Cr

Acero inoxidable con 12
% Cr

Monel 67% Ni; 30% Cu

Niquel al 95%

Inconel 600. 75% Ni; 15%
Cr; 8% Fe

Inconel 625. 60% Ni; 22%
CI’; 9% Mo; 3.5% Cb

Incoloy 825. 42% Ni; 21.5%
Cr; 3% Mo; 2.3% Cu

Hastelloy B, 62% Nickel;
28% Mo; 5% Fe, Hastelloy
B

Hastelloy B2. 62% Ni; 28%
Mo; 2% Fe

Hastelloy C4. 61% Ni; 16%
Mo; 16% Cr

Antiguo Hastelloy C-276.
56% Ni; 18% Mo; 17% Cr;
6% Fe

Nuevo Hastelloy C-276.
56% Ni; 19% Mo; 18% Cr;
16% Fe

Especifi- Especifi-
cacion de cacion de
fundicion barra
é?;“g AS51 ASTM A479
cDaMcuy 532550
ASTMASS1 » o1y 625
Grado CN- 8904
2MCuN

ASTMA487 oot nog
Grado 410
CA15

ASTMA487 ) ot a o
Grado 410
CA6NM

é?;?g A494 ASTM B164
M-35-1 N04400
é?;“(") A494 ASTM B160
CZ100 N02200
é?;j“g A494 ASTM B166
CY-40 N06600
é?;m A494 \STM B446
CWEMC N06625
é?;j“g A494 \STM B425
cusMcuc ~ N08825
éf;"g A494 AsTM B335
N12MV N10001

ASTM A494 ASTM B335

Grade N7M  N10665
é?a-l;:\g Gt ASTM B574
CWaM NO06455
é?a-l;:\g A494 ASTM B574
CW12MW N10276
é?;;\g e ASTM B574
CWEMC N10276
1

Trim comin para este

Servicios recomendados (1)

150 A 600#

Salmuera concentrada, acidos grasos, agua potable,
pulpas de agua, pulpas de licor a 220 °F (104 °C),
agua de mar, 4cido sulfarico en concentraciones de
15-30% @ 140-160 °F (60-71 °C), acido sulfurico en
concentraciones de 35-40 % @185 °F (85 °C), mas 5
% organicos.

8904H

Servicios corrosivos en aplicaciones a temperaturas
entre -20°F (-30°C) y + 900°F (+482°C).

Servicios corrosivos en aplicaciones a temperaturas
hasta +1300°F (704°C). Agua para alimentacion

de calderas a 250 °F (115°C), agua de mar, vapor
sulfuroso

Grado soldable, Buena resistencia a la corrosion de
la mayoria de los &acidos organicos y agua de mar.
También altamente resistente a la mayoria de las
soluciones alcalinas a +7W°F (+400°C). Para uso de
Amoniaco en interiores

Procesos quimicos, procesos minerales, procesos
alimenticios. El niquel es Util para el manejo de
concentrados alcalinos o soluciones causticas, acidos
reductores, ciertos productos alimenticios, acidos
orgéanicos bajo ciertas condiciones, cloruros secos

y anhidridos de amonia. La fundicién de niquel no

es aplicable para acidos oxidantes y percloratos
alcalinos

A,

Excelente para servicios a alta temperatura. Buena
resistencia a medios altamente corrosivos y atmosfe-
ras a + 800°F (+425°C). Agua caliente para calderas,
aguas causticas calientes, aguas alcalinas concen-
tradas calientes, condiciones oxidantes a elevada
temperatura

600,

Excelente para servicios a alta temperatura. Buena
resistencia a medios altamente corrosivos y atmésfe-
ras a + 800°F (+425°C).

625,

Excelente para produccion de asfaltos

Buena resistencia a fuertes condiciones oxidan-

tes. Buenas propiedades a alta temperatura, alta
resistencia a los acidos férmico, fosférico, sulfuroso y
sulfarico a + 1200°F (+649°C)

Buena resistencia a fuertes condiciones oxidan-

tes. Buenas propiedades a alta temperatura, alta
resistencia a los acidos férmico, fosférico, sulfuroso y
sulfarico a + 1200°F (+649°C)

Buena resistencia a fuertes condiciones oxidantes,
Buenas propiedades a alta temperatura, alta resisten-
cia a los acidos férmico, fosférico, sulfuroso y sulfrico
a + 1200°F (+649°C)

\74

32250H

UT, HF

UT, HF

2200

825,

HC, HCH

HC, HCH

HC,

material base
900 A

2500#

32250H

8904H

UT, HF

UT, HF

AHF A, AHF

2200

600HF 600, 600HF

625HF 625, 625HF

23HF 825, 23HF

HB HB

HB

HB

HC, HCH

HC, HCH

HCH HC, HCH

GRUPO

WALWORTH-.
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MATERIALES BASE PARA VALVULAS API 602

Especifi- Especifi- Trim comun para este

Especificacion . a c s s . . j
P . Designacion comun cacidon de cacion de Servicios recomendados (1) material base
de forja fundicion  barra 150 AGOOK o0
2500#
Acero Inoxidable Duplex Grado ~ ASTM A995 Salmuera concentrada, acidos grasos, agua potable, pulpas de
N/A 1A. 25.5% Cr: 5.5% F,)\“, 29 Mo:  Grado CD- ASTM A479  agua, pulpa de liquidos a 220 °F (104 °C), agua de mar, acido 32050H 32050H
0 0'400/' c T ’ ’ 4MCu S32550 sulfarico (15-30% @ 140-160 °F (60-71 °C), acido sulfarico (35-
. e 40 % @185 °F (85 °C), mas 5 % organicos).
. Salmuera concentrada, acidos grasos, agua potable, pulpas de
ASTM A182 F51 2;9"2041;10?33[);/%?'2; GNrka)(‘io ﬁggy(irado ASTM A479  agua, pulpas de liquidos a 220 °F (104 °C), agua de mar, acido 32750H, 32750H,
ey °C DEASIONDEIILLD S 32750 sulfurico (15-30% @ 140-160 °F (60-71 °C), 4cido sulfurico (35- 31803H, 51H  31803H, 51H
’ e 40 % @185 °F (85 °C), mas 5 % organicos).
. Salmuera concentrada, acidos grasos, agua potable, pulpas de
ASTM A182 F514 4Af\e'2°2$°éL‘_’deN?Pglfo%faﬁl9 ﬁggsMGra do ASTMA479  ahua, pulpas de liquidos a 220 °F (104 °C), agua de mar, acido  32750H, 32750H,
o 0'30‘,/ OC » 270 IV 270 A T CD3MIN 31803 sulfarico (15-30% @ 140-160 °F (60-71 °C), acido sulfarico (35- 31803H,51H  31803H, 51H
’ e 40 % @185 °F (85 °C), mas 5 % organicos).
Salmuera concentrada, acidos grasos, agua potable, pulpas de
I ahua, pulpas de liquidos a 220 °F (104 °C), agua de mar, acido
Acero inoxidable Duplex Grado ~ ASTM P o R Ao e
ASTM A182 F53 5A. 25% Cr; 7% Ni; 4.5% Mo;  A995 Grado ~ ~STMA182  sulfirico (15-30% @ 140-160 °F (6071 °C), acido sulfirico 53H, 53HF 53H, 53HF
: F53 (35-40 % @185 °F (85 °C), méas 5 % organicos). Muy util donde
N; 0.030% C. CE3MN . . X o N L
se requiere Resistencia a la corrosion por picaduras (pitting
PREN).
Salmuera concentrada, &cidos grasos, agua potable, pulpas de
. ahua, pulpas de liquidos a 220 °F (104 °C), agua de mar, &cido
Acero Inoxidable Duplex Grado ~ ASTM A995 o o 10 Py P
ASTM A182 F53 6A. 25% Cr; 7.5% Ni; 3.5% Mo;  Grado CD- ~ ASTMA182  sulfurico (15-30% @ 140-160 °F (60-71 °C), cido sulfrico 53H,53HF  53H, 53HF
A F53 (35-40 % @185 °F (85 °C), més 5 % organicos). Muy util donde
N; 0.030% C. 3MWCuN . . X ” X .
se requiere Resistencia a la corrosion por picaduras (pitting
PREN).
Bronce al Aluminio. 79% min Cu; ASTM B148
N/A 4.5% Ni; 9% Al; 3-4.5% Fe; 0.03 Grado 95800 ASTM C63000 Servicio de agua de mar. BCE630 BCE630

% max Pb.

(1) La lista anterior de las industrias de consumo y materiales corrosivos son utiles como ejemplos de las aplicaciones tipicas donde estos materiales pueden ser
utilizados, sin embargo, la responsabilidad de la seleccion de la aleacion y el trim adecuados es de la firma de ingenieria o el usuario final.

NOMENCLATURA

TIPO CLASE TIPO CLASE
ST6 Stellite 6 316L Acero Inoxidable 316L
13%Cr Acero Inoxidable 410 HB Hastelloy “B”
316 Acero Inoxidable 316 317L Acero Inoxidable 317L
304 Acero Inoxidable 304 17 4PH Acero Inoxidable martensitico 17 4PH
HC HASTELLOY "C" 317 Acero Inoxidable 317
CN7M Acero Inoxidable Cromo-Niquel 825 Incoloy 825
321 Acero Inoxidable 321 304L Acero Inoxidable 304L
ST21 Stellite 21 K500 MONEL K500
A20 Super acero inoxidable Alloy 20 31803 Acero Inoxidable Duplex 31803
347 Acero Inoxidable 347 718 Inconel 718
321 Acero Inoxidable 321 8367 Super Acero Inoxidable 8367
8810 Super Acero Inoxidable 8810 TC Carburo de Tungsteno
625 Inconel 625 Wi1 Walweld-100 (Trim especial WALWORTH?®)
410T Inoxidable 410 (HARDNESS 200-275 BHN) NUC Nucalloy
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ARREGLOS DE INTERIORES DE LAS VALVULAS API 602 (TRIMS)

Las valvulas WALWORTH® estan disponibles en la mas amplia gama de materiales para interiores (trims) utilizados en la industria.
La siguiente tabla muestra los arreglos de interiores (trims) mas utilizados para las valvulas que la Compania ofrece actualmente.
Arreglos adicionales de interiores (trims) especiales segun los requisitos del Cliente estan disponibles bajo solicitud. Para mayor

informacién péngase en contacto con su distribuidor WALWORTH® més cercano o directamente a la Planta.

WALWORTH®

TRIM No.

310

N/A

HF

AAA

N/A

uT

A

18-8smo

AHF

3HF

A20

A20H

NUC

4HF

4HF+HF

304L

1HF

3HF+HF

3TC (3)

316L

3LHF

3HFL

21HF

317

API-602
TRIM No.
3
4
50R5A
6
7
8 OR 8A
9
10
11 OR 11A
120R 12A
13
14 OR 14A

NO ESPECIFICADO

NO ESPECIFICADO

NO ESPECIFICADO

NO ESPECIFICADO

NO ESPECIFICADO

16

NO ESPECIFICADO

NO ESPECIFICADO

NO ESPECIFICADO

NO ESPECIFICADO

NO ESPECIFICADO

NO ESPECIFICADO

COMPOSICION NOMINAL DE LOS

INTERIORES (TRIM)

25Cr-20.5Ni-2Mn

13Cr-0.75Ni-1Mn

13Cr-0.5Ni-1Mn/Co-Cr-A

13Cr-0.5Ni-1Mn/Ni-Cu

13Cr-0.5Ni-1Mo/13Cr-0.5Ni-1Mo

13Cr-0.75Ni-1Mn/1/2Co-Cr-A

70Ni-30Cu

18Cr-12Ni-2.5Mo-2Mn

70Ni-30Cu/1/2Co-Cr-A

18Cr-12Ni-2.5Mo-2Mn/1/2Co-Cr-A

29Ni-19Cr-2.5M0-0.07C

29Ni-19Cr-2.5M0-0.07C/1/2Co-Cr-A

13Cr-0.5Ni-1Mn/NUCALLOY

19Cr-9.5Ni-2Mn-0.08C/1/2Co-Cr-A

19Cr-9.5Ni-2Mn-0.08C/Co-Cr-A

19Cr-9.5Ni-2Mn-0.03C

18Cr-12Ni-2.5Mo-2Mn/Co-Cr-Mo

18Cr-12Ni-2.5Mo-2Mn/Co-Cr-A

18Cr-8Ni-Mo/TgC

17Cr-12Ni-2.5M0-2Mn0.03C

17Cr-12Ni-2.5M0-2Mn0.03C/1/2Co-Cr-A

17Cr-12Ni-2.5M0-2Mn0.03C/Co-Cr-A

19Cr-11.5Ni-3.5Mo/Co-Cr-A

19Cr-11.5Ni-3.5Mo

VASTAGO Y OTRAS PARTES
INTERIORES (TRIM)

SS-310

§8-410 (200-275 HBN)

§5-410(200-275 HBN)

§5-410(200-275 HBN)

$S-410(200-275 HBN)

$S-410 (200-275 HBN)

UN N04400 (Monel 400)

S8-316

UN N04400 (Monel 400)

S§S-316

UNS N08020 (Alloy 20)

UNS N08020 (Alloy 20)

$5-410(200-275 HBN)

§§-304

SS-304

SS-304L

SS-316

SS-316

MATERIAL DE SELLO
COMPUERTA-DISCO

SS8-310

$S-410 (200-275 HBN)

Stellite 6 (350 HBN min)

$S-410(250 HBN min)

$S-410(250 HBN min)

$S-410 (250 HBN min)

UN NO04400 (Monel 400)

8§S-316

UN N04400 (Monel 400)

8§S-316

UNS N08020 (Alloy 20)

UNS N08020 (Alloy 20)

NUCALLOY

§S§-304

Stellite 6 (350 HBN min)

SS-304L

Stellite 21 (320 HBN min)

Stellite 6 (350 HBN min)

SS-316/Carburo de Tungsteno Carburo de Tungsteno

SS-316L

SS-316L

SS-316L

S8-317

S§8-317

13

SS-316L

SS-316L

Stellite 6 (350 HBN min)

Stellite 6 (350 HBN min)

S§S8-317

MATERIAL DE SELLO DEL
(LOS) ANILLO (S)

SS-310

§S-410 (275 HBN min)

Stellite 6 (350 HBN min)

Monel 400 (175 HBN min)

$S-410(750 HBN min)

Stellite 6 (350 HBN min)

UN NO04400 (Monel 400)

S8-316

Stellite 6 (350 HBN min)

Stellite 6 (350 HBN min)

UNS N08020 (Alloy 20)

Stellite 6 (350 HBN min)

NUCALLOY

Stellite 6 (350 HBN min)

Stellite 6 (350 HBN min)

SS-304L

Stellite 21 (320 HBN min)

Stellite 6 (350 HBN min)

Stellite 6 (350 HBN min)

SS-316L

Stellite 6 (350 HBN min)

Stellite 6 (350 HBN min)

Stellite 6 (350 HBN min)

S8-317

\VW/ WALWORTH.
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ARREGLOS DE INTERIORES DE LAS VALVULAS API 602 (TRIMS)

WALWORTH®
TRIM No.

317H

317LH

317L

317LS

2HF

321F

321

B47HF

347

347H

254HF

51H

31803H

T9

HC

HCH

UoP

625

625HF

8367HF+HF

810T

825

23HF

HB

BCE630

HB

API-602

TRIM No.

NO ESPECIFICADO

NO ESPECIFICADO

NO ESPECIFICADO

NO ESPECIFICADO

NO ESPECIFICADO

NO ESPECIFICADO

NO ESPECIFICADO

NO ESPECIFICADO

NO ESPECIFICADO

NO ESPECIFICADO

NO ESPECIFICADO

NO ESPECIFICADO

NO ESPECIFICADO

NO ESPECIFICADO

NO ESPECIFICADO

NO ESPECIFICADO

NO ESPECIFICADO

NO ESPECIFICADO

NO ESPECIFICADO

NO ESPECIFICADO

NO ESPECIFICADO

NO ESPECIFICADO

NO ESPECIFICADO

NO ESPECIFICADO

NO ESPECIFICADO

NO ESPECIFICADO

COMPOSICION NOMINAL DE LOS

INTERIORES (TRIM)

19Cr-11.5Ni-3.5Mo/1/2Co-Cr-A

19Cr-13Ni-3.5Mo/Co-Cr-A

19Cr-13Ni-3.5M0-0.03C

19Cr-13Ni-3.5Mo/1/2Co-Cr-A

18Cr-10Ni-0.1N/Co-Cr-A

18.5Cr-11Ni-2Mn/Co-Cr-A

19Cr-11.5Ni-3.5Mo

18.5Cr-11Ni-2Mn-Co/Co-Cr-A

18.5Cr-11Ni-2Mn-Co

18.5Cr-11Ni-2Mn-Co/1/2Co-Cr-A

20Cr-18Ni-6.2M0-0.02C-Cu+N

22Cr-5.5Ni-3Mo-N-0.03C/Co-Cr-A

22Cr-5.5Ni-3Mo-N-0.03C/Co-Cr-A

16Cr-4Ni-4Cu-Nb+Ta/Co-Cr

55Ni-15.5Cr-16Mo-3Tg-4Fe

55Ni-15.5Cr-16Mo-3Tg-4Fe/1/2Co-Cr-A

63Ni-30Cu-Al+Ti/70Ni-30Cu

60Ni-22Cr-9Mo-3.5Cb

60Ni-22Cr-9Mo-3.5Cb/Co-Cr-A

25Ni-20Cr-6.5M0-2Mn-0.03C/Co-Cr-A

33Ni-21Cr-39.5Fe-1.5Mn

42Ni-21.5Cr-3Mo-Ti+Al-0.05C

42Ni-21.5Cr-3Mo/CO-Cr-Mo

66Ni-28Mo-1Mn-0.02C

79Cu-4.5Ni-9Al-4Fe-0.03Pb

66Ni-28Mo-1Mn-0.02C

VASTAGO Y OTRAS PARTES
INTERIORES (TRIM)

SS-317

SS-317L

SS-317L

SS-317L

§S8-321

SS-321

SS-321

S§S8-347

S§S-347

S§S-347

UNS S31254

UNS S31803

UNS S31803

17-4pH

Hastelloy C-276

Hastelloy C-276

UN N05500 (Monel K-500)

UNS N06625 (Incoloy 625)

UNS N06625 (Incoloy 625)

UNS N08367 (AL6XN)

UNS N08810 (Incoloy 800H)

UNS N08825 (Incoloy 825)

UNS N08825 (Incoloy 825)

UNS N10665 (Hastelloy B2)

ASTMB B150 63000

UNS N10665 (Hastelloy B2)

MATERIAL DE SELLO
COMPUERTA-DISCO

SS-317

Stellite 6 (350 HBN min)

SS-317L

SS-317L

§S8-321

Stellite 6 (350 HBN min)

SS-321

Stellite 6 (350 HBN min)

SS-347

S§S-347

Stellite 6 (350 HBN min)

Stellite 6 (350 HBN min)

UNS S31803

Triballoy 900

Hastelloy C-276

Hastelloy C-276

UN N04400 (Monel 400)

UNS N06625 (Incoloy 625)

Stellite 6 (350 HBN min)

Stellite 6 (350 HBN min)

UNS N08810 (Incoloy 800H)

UNS N08825 (Incoloy 825)

Stellite 21 (320 HBN min)

UNS N10665 (Hastelloy B2)

ASTMB B150 63000

UNS N10665 (Hastelloy B2)

MATERIAL DE SELLO DEL (LOS)

ANILLO (S)

Stellite 6 (350 HBN min)

Stellite 6 (350 HBN min)

SS-317L

Stellite 6 (350 HBN min)

Stellite 6 (350 HBN min)

Stellite 6 (350 HBN min)

SS-321

Stellite 6 (350 HBN min)

SS-347

Stellite 6 (350 HBN min)

Stellite 6 (350 HBN min)

Stellite 6 (350 HBN min)

Stellite 6 (350 HBN min)

Triballoy 900

Hastelloy C-276

Stellite 6 (350 HBN min)

UN N04400 (Monel 400)

UNS N06625 (Incoloy 625)

Stellite 6 (350 HBN min)

Stellite 6 (350 HBN min)

UNS N08810 (Incoloy 800H)

UNS N08825 (Incoloy 825)

Stellite 21 (320 HBN min)

UNS N10665 (Hastelloy B2)

ASTM B150 63000

UNS N10665 (Hastelloy B2)
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COMBINACION DE MATERIALES BASE E INTERIORES

MAS COMUNES

La siguiente tabla muestra las combinaciones mas comunes entre materiales base e interiores (trims). Hay muchos otros arreglos
gue se pueden combinar con estos materiales de base, por favor, consulte otras secciones de este catalogo para obtener
informacion adicional.

Descripcion

Cuerpo
Junta espirotéalica

Asiento

Compuerta-disco
Empaque de vastago
Bonete

Véstago

Perno del tornillo
Tornillo de ojo

Tornillo del bonete
Tuerca del tornillo

de ojo

Brida prensa empaque

Prensa empaque
Tuerca del vastago
Volante

Tuerca del volante

Placa de
identificacion

ASTM a 105 Trim UT

(API-602 no. 8)

ASTMA 105

304 Con grafito flexible

ASTM A 276 TIPO 410
+ ST6

ASTM A 276 TIPO 420
GRAFITO FLEXIBLE
ASTM A105

ASTM A 276 TIPO 410
ASTM A 276 TIPO 304
ASTM A193 GR. B7
ASTM A193 GR. B7
ASTM A 276 TIPO 420
ASTM A105

ASTM A 276 TIPO 420
ASTMA 276 TIPO 410
ASTMA 197
ASTMA194 GR. 2H

ALUMINIO

ASTM a182 grado
F11Trim UT
(API-602 no. 8)

ASTM A182 Grado F11

304 Con grafito flexible

ASTM A 276 TIPO 410
+ ST6

ASTMA 276 TIPO 420
GRAFITO FLEXIBLE
ASTM A182 Grado F11
ASTM A 276 TIPO 410
ASTM A 276 TIPO 304
ASTM A193 GR. B16
ASTM A193 GR. B16
ASTM A 276 TIPO 420
ASTM A105

ASTM A 276 TIPO 420
ASTMA 276 TIPO 410
ASTMA 197
ASTMA194 GR. 2H

ALUMINIO

ASTM a182 grado F22

Trim UT
(API-602 no. 8)

ASTM A182 Grado F22

304 Con grafito flexible

ASTM A 276 TIPO 410
+ ST6

ASTM A 276 TIPO 420
GRAFITO FLEXIBLE
ASTM A182 Grado F22
ASTM A 276 TIPO 410
ASTM A 276 TIPO 304
ASTMA193 GR. B16
ASTM A193 GR. B16
ASTM A 276 TIPO 420
ASTM A105

ASTM A 276 TIPO 420
ASTMA 276 TIPO 410
ASTMA 197
ASTMA194 GR. 2H

ALUMINIO

Astm a182 grado F5
trim UT (API-602 no. 8)

ASTM A182 Grado F5

304 Con grafito flexible

ASTM A 276 TIPO 410
+ ST6

ASTMA 276 TIPO 420
GRAFITO FLEXIBLE
ASTM A182 Grado F5
ASTM A 276 TIPO 410
ASTM A 276 TIPO 304
ASTMA193 GR. B16
ASTM A193 GR. B16
ASTM A 276 TIPO 420
ASTM A105

ASTM A 276 TIPO 420
ASTMA276 TIPO 410
ASTMA 197
ASTMA194 GR. 2H

ALUMINIO

Astm a182 grado
fF(API-602 no. 8)

ASTM A182 Grado F9
304 Con grafito flexible

ASTM A 276 TIPO 410
+ ST6

ASTM A 276 TIPO 420
GRAFITO FLEXIBLE
ASTM A182 Grado F9
ASTMA 276 TIPO 410
ASTM A 276 TIPO 304
ASTMA193 GR. B16
ASTMA193 GR. B16
ASTM A 276 TIPO 420
ASTM A105

ASTM A 276 TIPO 420
ASTM A 276 TIPO 410
ASTMA 197

ASTM A194 GR. 2H

ALUMINIO

Astm a350 grado LF1
Trim UT
(API-602 no. 8)

ASTM A350 Grado LF1

304 Con grafito flexible

ASTM A 276 TIPO 410
+ ST6

ASTM A 276 TIPO 420
GRAFITO FLEXIBLE
ASTM A350 Grado LF1
ASTMA276 TIPO 410
ASTM A 276 TIPO 304
ASTMA193 GR. B16
ASTMA193 GR. B16
ASTM A 276 TIPO 420
ASTM A105

ASTM A 276 TIPO 420
ASTM A 276 TIPO 410
ASTMA 197

ASTM A194 GR. 2H

ALUMINIO

COMPOSICION QUIMICA Y PROPIEDADES MECANICAS

La siguiente tabla muestra la composicion quimica y propiedades mecanicas de los materiales suministrados mas comunes.
Para otros aceros, aceros inoxidables y aleaciones de niquel puede solicitar Informacion adicional a su distribuidor WALWORTH®
mas cercano o directamente a la Planta.

COMPOSICION QUIMICA Y PROPIEDADES MECANICAS
ACC,ERRB%ﬁjL ACERO BAJO CARBONO ACEROS BAJA ALEACION ACEROS MEDIA ALEACION ACEROS INOXIDABLES
Elﬁklcz)“gﬁzl\ll:\TAoDSEé ASTM-A350 ASTM-A182 ASTM-A182
ASTM-A105

LF1 LF2 F11 F22 F5 F9 F304 F316 F347
Carbono (C) 0.35 0.30 0.30 0.10-0.20 0.05-0.15 0.15 0.15 0.030 0.030 0.080
Manganeso (Mn) 0.60-1.05 0.60-1.05 0.60-1.05 0.30-0.80 0.30-0.80 0.30-0.60 0.30-0.60 2.00 2.00 2.00
Fésforo (P) 0.035 0.035 0.035 0.040 0.040 0.03 0.030 0.045 0.045 0.045
Azufre (S) 0.040 0.040 0.040 0.040 0.040 0.03 0.030 0.030 0.030 0.030
Silicio (Si) 0.10-0.35 0.10-0.35 0.10-0.35 0.50-1.00 0.50 0.50 0.50-1.00 1.00 1.00 1.00
Niquel (Ni) 0.40 0.40 0.40 = = 0.50 = 8.0-11.0 10.0-14.0 9.0-13.0
Cromo (Cr) 0.30 0.30 0.30 1.00-1.50 2.00-2.50 4.00-6.00 8.0-10.0 18.0-20.0 16.0-18.0 17.0-20.0
Molibdeno (Mo) 0.12 0.12 0.12 0.44-0.65 0.87-1.13 0.44-0.65 0.90-1.10 - 2.0-3.0 -
Cobre (Cu) 0.40 0.40 0.40 - - - - - - -
Columbio (Cb) 0.02 0.02 0.02 - - - - - - 2
Vanadio (V) 0.05 0.05 0.05 - - - - - - -
TENSION PSI (minimo) 70,000 71,000 71,000 70,000 75,000 70,000 85,000 75,000 75,000 75,000
CEDENCIA PSI (minimo) 36,000 36,000 36,000 40,000 45,000 40,000 55,000 30,000 30,000 30,000
Reduccién de Area % (minimo) 22 22 22 20 20 20 20 30 30 30
DUREZA (HB) (maximo) 30 30 30 30 30 35 40 50 50 50
Notas:
1. El porcentaje (%) mostrado sobre los elementos es el maximo excepto donde los rangos estan indicados.
2. Pare el acero inoxidable CF8C se debera tener un contenido de Columbio de no menos de 8 veces el contenido de carbono, pero sin exceder de 1%.

GRUPO
15 \V/WALWORTH®
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VALVULAS APl 602 DE COMPUERTA

Las Valvulas tipo Compuerta son utilizadas cuando se necesita un dispositivo que permita el paso o la interrupcion de un fluido.
Estas valvulas no estan disefiadas para regular el flujo asi como la alta velocidad de este. Una véalvula que se encuentra parcialmente
abierta puede terminar dafando el disco y los asientos. Bajo condiciones normales de operacion, debera ser usada totalmente
abierta o cerrada. Este tipo de valvulas debido a su disefio puede ser utilizada en cualquier posicion (Valvula Bidireccional).

CARACTERISTICAS DE DISENO

¢ Vélvulas disefiadas de acuerdo con API-602 y ASME B16.34.

« Extremos Roscados, Caja para Soldar, Combinados y Bridados
Cara Plana (FF), Cara Realzada (RF); Junta Tipo Anillo (RTJ)
y Extremo soldable (WE).

¢ Opcion de Bonete Atornillado o Soldado.

« Asientos Expandidos con aporte de ST6.

« Control de Bajas Emisiones Fugitivas.

« Servicio NACE MR-0175/1SO 15156 o MR-0103.
« Inspeccién y Pruebas de acuerdo con API-598.

Vastago no giratorio de tipo ascendente con rosca acme para
rapida operacion.

Ensamble Vastago-Compuerta disefiado para que falle fuera de
la caja de empaques en caso de que la compuerta se atasque.

Empaque de Vastago que permite un control optimo de
emisiones fugitivas a la atmosfera. Factores escenciales como
claros diametrales reducidos, rectitudes controladas y acabados
finos en el vastago incrementan la capacidad de sello de los
mismos.

Superficie de sello posterior (Backseat) permite el cambio de los
empaques de vastago cuando la valvula esta abierta totalmente
y el interior presurisado.

Unién de cuerpo bonete, con una compresion controlada que
asegura un sello correcto de la junta.

Recubrimiento de Estelite en los asientos, incrementa la resistencia
al desgaste provocado por la abrasion y erosién de las superficies
de sello durante el paso de fluidos con sélidos en suspension.

LISTA DE MATERIALES

No. DESCRIPCION

CUERPO

JUNTA

ASIENTOS

DISCO

EMPAQUE DE VASTAGO
BONETE

VASTAGO

PERNO DEL TORNILLO
TORNILLO DE OJO

10 TORNILLO DE BONETE

11 TUERCA DEL TORNILLO DE OJO
12 BRIDA PRENSA EMPAQUE
13 PRENSA EMPAQUE

14 TUERCA DE VASTAGO

15 VOLANTE

16 TUERCA DEL VOLANTE

17 PLACA DE IDENTIFICACION

©CoONOOAWN =

Nota: Los dibujos e informacién aqui mostrados son ilustrativos a los diferentes disefios de Walworth®. Las configuraciones
fisicas de las valvulas pueden cambiar de acuerdo con los estandares de Walworth®.

16
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VALVULAS APl 602 DE COMPUERTA
CLASE 800

Caracteristicas de Disefio Puerto Clase '(::Igtl;z:: Tipos De Extremos
» API 602 y ASME B16.34 800 Bonete 950S Roscados
» Bonete Atornillado o Soldado Estandar : 950SW Caja para Soldar
Atornillado .
« Disco Sélido 950SSW Roscados x Caja para Soldar
. . . 958S Roscados
. Vgstago ascendente con cuerda exterior tipo (OS & Y) Camas tﬁorﬁ%nzte 958SW  Caja para Soldar
« Brida Prensa Empaque Atornillada orniflado 958SSW  Roscados x Caja para Soldar
» Puerto Estandar o Completo 957S Roscados
; : Estandar 800 Bonete 957SW Caja para Soldar
+ Extremos Roscados, Caja Para Soldar o Combinados Soldado ja p -
T 957SSW Roscados x Caja para Soldar
+ Junta Espirotalica 9595 Remerels
. . - 800 Bonete n
 Asientos Expandibles Estelitizados Completo  “c - 4o 959SW  Caja para Soldar
959SSW Roscados x Caja para Soldar

Pesos y Dimensiones

Fig. 950 Puerto Estandar, Bonete Atornillado Fig. 957 Puerto Estandar, Bonete Soldado
) pulg. 1/4" 3/8" 1/2" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2" : pulg. 1/4" 3/8" 1/2" 3/4" A" 11/4" 11/2" 2"
Medidas "m 8 10 15 20 25 32 40 50 Medidas "''m 8 10 15 20 25 32 40 50
N pulg. 311 311 311 362 437 472 472 551 N pulg. 311 311 311 362 437 472 472 551
mm 79 79 79 92 111 120 120 140 mm 79 79 79 92 111 120 120 140
b pulg. 025 025 0.38 050 0.68 094 1.13 144 b pulg. 025 025 038 050 068 094 1.13 1.44
mm 6 6 9 12 17 23 28 36 mm 6 6 9 12 17 23 28 36
— b 418 418 44 484 792 121 1364 21.34 _— b 374 374 396 44 748 1166 132 209
kg 19 19 20 22 36 55 62 97 kg 17 17 18 20 34 53 60 95
Fig. 958 Puerto Completo, Bonete Atornillado Fig. 959 Puerto Completo, Bonete Soldado
) pulg.  1/2"  3/4" 1" 114" 112" 20 . pulg.  1/2"  3/4" 1" 114 112" 20
Medidas  “'m 15 20 25 32 40 50 Medidas “'m 15 20 25 32 40 50
A pulg. 362 437 472 472 551  6.30 A pulg. 362 437 472 472 551 6.30
mm 92 111 120 120 140 160 mm 92 11 120 120 140 160
b pulg. 050 06875 094 113 144 175 b pug. 050 06875 094 113 144 175
mm 12 17 22 28 35 44 mm 12 17 22 28 35 44
_— Ib 726 836 1276 1474 2266 33.44 = Ib 7.04 814 1254 1452 2244 3322
kg 3.3 3.8 5.8 6.7 10.3 152 kg 3.2 3.7 5.7 6.6 102 151

17 \V/ WALWORTH.
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VALVULAS APl 602 DE COMPUERTA

CLASE 1500

Caracteristicas de Diseno

+ APl 602 y ASME B16.34

+ Bonete Atornillado o Soldado
+ Disco So6lido
+ Vastago ascendente con cuerda exterior tipo (OS & Y)
+ Brida Prensa Empaque Atornillada
+ Puerto Estandar o Completo
+ Extremos Roscados, Caja Para Soldar o Combinados
+ Junta Espirotalica
+ Asientos Expandibles Estelitizados

PUERTO

Estandar

Completo

Estandar

Completo

CLASE

1500 Bonete
Atornillado

1500 Bonete
Atornillado

1500 Bonete
Soldado

1500 Bonete
Soldado

FIGURA DE
CATALOGO
1950S
1950SW
1950SSW
19518
1951SW
1951SSW
1957S
1957SW
1957SSW
1958S
1958SW
1958SSW

TIPOS DE EXTREMOS

Roscados

Caja para Soldar

Roscados x Caja para Soldar
Roscados

Caja para Soldar

Roscados x Caja para Soldar
Roscados

Caja para Soldar

Roscados x Caja para Soldar
Roscados

Caja para Soldar

Roscados x Caja para Soldar

Pesos y Dimensiones

Fig. 1950 Puerto Estandar, Bonete Atornillado

Fig. 1957 Puerto Estandar, Bonete Soldado

i pulg. /4" 3/8" /2" 34" 1" 11/4" 11/2" 2" ) pulg. /4" 3/8" /2" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2"
Medidas "\ & 10 15 20 25 32 40 50 Medidas " " & 10 15 20 25 32 40 50
A pulg. 311 362 362 437 472 472 551 6.30 A pulg. 311 362 362 437 472 472 551 6.30
mm 79 92 92 {11 120 120 140 160 mm 79 92 92 111 120 120 140 160
5 pulg. 025 025 038 050 063 088 106 1.38 o pulg. 025 025 038 050 063 088 1.06 1.38
mm 6 9 12 15 22 27 34 mm 6 6 9 12 15 22 27 34
Poso b 660 7.04 770 880 13.20 1540 23.76 34.10 Poso b 616 66 7.26 814 1254 1474 231 33.44
kg 30 32 35 40 60 70 108 155 kg 28 30 33 37 57 67 105 152
Fig. 1951 Puerto Completo, Bonete Atornillado Fig. 1958 Puerto Completo, Bonete Soldado
; pulg.  1/2" 34" 1" 114" 112" 2" ) pulg.  1/2"  3/4" 1" 114" 112" 2"
LWEEIETE P 15 20 25 32 40 50 LEEIEES P 15 20 25 32 40 50
A pulg. 437 472 472 551 630  9.06 A pulg. 437 472 472 551 630  9.06
mm 111 120 120 140 160 230 mm 111 120 120 140 160 230
o pulg. 050 063 088 106 138 150 b pulg. 050 063 088 106 138  1.50
mm 12 15 22 26 34 38 mm 12 15 22 26 34 38
Peso b 946 1386 1606 2464 3498 363 Peso b 924 1364 1584 2442 3476 36.08
kg 4.3 6.3 73 112 159 165 kg 4.2 6.2 7.2 111 158 164




VALVULAS APl 602 DE COMPUERTA
CLASE 2500

Caracteristicas de Disefio PUERTO  CLASE o RADE TIPOS DE EXTREMOS
+ API 602 y ASME B16.34 ) 2500 Bonete 9528 Roscados
- Bonete Soldado Estandar Soldado 952SW Caja para Soldar

Di Solid 952SSW Roscados x Caja para Soldar
* Disco solido 962S Roscados

2500 Bonete b

. 4 1 i Completo 962SW Caja para Soldar

Vastago ascendente con cuerda exterior tipo (OS & Y) Soldado 96258W  Rotchdos x Caa para Soldar

» Brida Prensa Empaque Atornillada

» Puerto Estandar o Completo

» Extremos Roscados, Caja Para Soldar o Combinados
» Asientos Expandibles Estelitizados

Pesos y Dimensiones

Fig. 952 Bonete Soldado, Puerto Estandar

i pulg. /2" 34" 1" 114" 112" 2"
Medidas " 15 20 25 32 40 50

A pulg. 591 591 669 787 787 984
mm 150 150 170 200 200 230

5 pulg. 055 055 075 098 110  1.38
mm 14 14 19 25 28 35

Poco b 22 2156 495 6974 704 836
kg 10 98 225 317 32 38

Fig. 962 Bonete Soldado, Puerto Completo

A Y
A B % G a0 a  om AR
o T W % % e
P kg ‘on s si7 s s AC
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VALVULAS APl 602 DE COMPUERTA
CLASE 150, 300 Y 600

Caracteristicas de Diseno FIGURA DE

PUERTO CLASE CATALOGO TIPOS DE EXTREMOS
+ API1 602 y ASME B16.34 9515RF Bridado Cara Realzada

- Bonete Atornillado Estandar 150 9515RTJ  Bridado Junta Tipo Anillo
; o Estandar 300 9530RF Bridado Cara Realzada

+ Disco Solido 9580RTJ  Bridado Junta Tipo Anillo

+ Véstago ascendente con cuerda exterior tipo (OS & Y) Estandar 600 9560RF Bridado Cara Realzada

9560RTJ Bridado Junta Tipo Anillo

+ Brida Prensa Empaque Atornillada

 Puerto Estandar

+ Extremos Bridados (Cara Realzada o Junta Tipo Anillo)
+ Junta Espirotalica

+ Asientos Renovables Estelitizados

Pesos y Dimensiones
Fig. 9515 Puerto Estandar

. pulg. 127 a4 17 114 1120 2
Medidas | —om [ 15 20 25 32 40 50
ARF) PG 425 463 500 550 650 7.0
mm 108 117 127 140 165 178
pulg. - - 550 600  7.00  7.50
A(RJ) mm - - 140 153 178 191
5 pulg. 051 071 094 114 145 189
mm 13 18 24 29 37 48
Peso Ib 6.6 7.7 121 14.96 22.88 31.68
kg 30 35 55 68 104 144

Fig. 9530 Puerto Estandar

; pulg. 12" 34" " 114" 112" 2"
LEEIETE P 15 20 25 32 40 50
A RF) PUg 550 600 650 700 750 850
mm 140 152 165 178 190 216
A(RY ~ PUG 594 650 700 750 800  9.13
mm 151 165 178 191 203 232
o pulg. 051 071 094 114 145 189
mm 13 18 24 29 37 48
Poso b 792 1078 154 2068 2926 396
kg 360 490 7.00 940 1330 18.00

Fig. 9560 Puerto Estandar

. pulg. 12" 34" 1" 114" 112" 2"
Medidas  "v 15 20 25 32 40 50
AR PUS 650 750 850 900 950 1150
mm 165 190 216 229 241 292
Ay PUS 644 750 BS0  900 950 1163
mm 163 190 216 209 241 295
5 pulg. 051 071 094 114 145 189
mm 13 18 24 29 37 48
Peso b 924 1276 1936 2662 33 429
ky 420 580 880 1210 1500  19.50
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VALVULAS API 602 DE COMPUERTA
CLASE 150, 300 Y 600

Caracteristicas de Disefo PUERTO CLASE zﬁ&?_’c‘)gg TIPOS DE EXTREMOS
+ API1 602 y ASME B16.34 9518RF Bridado Cara Realzada

- Bonete Atornillado Completo 150 9518RTJ  Bridado Junta Tipo Anillo
f Al Completo 300 9538RF Bridado Cara Realzada

* Disco Solido P 9538RTJ  Bridado Junta Tipo Anillo

+ Vastago ascendente con cuerda exterior tipo (OS & Y) Completo 600 9568RF Bridado Cara Realzada

9568RTJ Bridado Junta Tipo Anillo

» Brida Prensa Empaque Atornillada

» Puerto Completo

+ Extremos Bridados (Cara Realzada o Junta Tipo Anillo)
+ Junta Espirotalica

» Asientos Renovables Estelitizados

Pesos y Dimensiones
Fig. 9518 Puerto Completo

i pulg. 127 34 17 114 1120 2
Madidas = om 15 20 25 32 40 50
AR PUS 425 463 500 550 650 7.0
mm 108 117 127 140 165 178
pulg. - : 550 600  7.00  7.50
A(RJ) mm - - 140 153 178 191
5 pulg. 051 071 094 114 145 189
mm 13 18 24 29 37 48
Peso Ib 6.6 7.7 121 14.96 22.88 31.68
ky 30 35 55 68 104 144

Fig. 9538 Puerto Completo

i pulg. /2" 34" 1 114 1120 2"
LAEEIEED 15 20 25 32 40 50
A RF) PUS 550 600 650 700 750 850

mm 140 152 165 178 190 216

A(RY ~ PUS- 594 650 700 750 800 9.3
mm 151 165 178 191 203 232

5 pulg. 051 071 094 114 145  1.89
mm 13 18 24 29 37 48

Poso b 792 1078 154 2068 29.26  39.6

kg 360 490 7.00 940 1330 18.00

Fig. 9568 Puerto Completo

i pulg. /2" 34" 1" 114" 112" 2
Medidas "y 15 20 25 32 40 50
ARF) PUS 650 750 850 900 950 1150

mm 165 190 216 229 241 292

ARy PUS 644 750 BSO 900 950 1163
mm 163 190 216 229 241 295

5 pulg. 051 071 094 114 145 189
mm 13 18 24 29 37 48

Poso b 924 1276 1936 2662 33 429

kg 420 580 880 1210 1500 19.50
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VALVULAS API 602 DE COMPUERTA
CLASE 1500

CARACTERISTICAS DE DISENO PUERTO  CLASE Eﬁﬁggg TIPOS DE EXTREMOS
+ API 602 y ASME B16.34 Estandar 1200 Bonete  19515RF  Bridado Cara Realzada
- Bonete Atornillado Atornillado 19515RTJ  Bridado Junta Tipo Anillo
. " 1500 Bonete 19185RF Bridado Cara Realzada
Disco Solido Completo *piomillado  19185RTJ  Bridado Junta Tipo Anillo

+ Vastago ascendente con cuerda exterior tipo (OS & Y)
+ Brida Prensa Empaque Atornillada

+ Puerto Estandar o Completo

+ Extremos Bridados (Cara Realzada o Junta Tipo Anillo)
+ Junta Espirotalica

+ Asientos Renovables Estelitizados

Pesos y Dimensiones
Fig. 19515 Puerto Estandar, Bonete Atornillado

; pulg. 12" 34" " 114" 112" 2"
e e Wi 13 19 25 32 38 51
pulg. - ; 10.00  11.00 1200 1450
ARF)  Tom ; ; 254 279 305 368
ARy PO . ; 10.00 11.00 1200 14.63
mm . ; 254 279 305 371
D pulg. 0.51 0.51 0.71 0.94 1.14 1.45
mm 13 13 13 24 29 36.8
Poso b 1584 253 3432 3564 5016 62.04
kg 7.2 1.5 15.6 16.2 22.8 28.2

Fig. 19185 Puerto Completo, Bonete Atornillado

. pulg.  1/2" 3/4" 1" 11/4"  11/2" 2"
Medidas "y 13 19 25 32 38 51

pulg. - - 10.00  11.00 12.00 14.50

. mm - - 254 279 305 368

A(RJ) pulg. = 5 10.00  11.00 12.00 14.63
mm - - 254 279 305 371

D pulg.  0.51 0.71 0.94 1.14 1.45 1.88
mm 13 18 24 29 37 48

Peso Ib 25.3 3432 3564 50.16 62.04 77 ¢ A >

kg 11.5 15.6 16.2 22.8 28.2 35.0
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VALVULAS API 602 DE GLOBO

Las valvulas de Globo son generalmente utilizadas para regular el paso del fluido.

Una valvula de Globo no es recomendada cuando se necesita un paso continuo de flujo debido a la perdida de presién causada por
el disefo de la misma.

Este tipo de valvulas tiene que ser instalada en una posicion especifica, debido a que el flujo entra por la parte inferior y sale por la
parte superior. Por este motivo las valvulas de Globo tienen una flecha indicando la direccion en la cual se debera instalar.

Las valvulas de globo de acero forjado por su disefio pueden ser usadas con fluidos que contengan particulas en suspension.

CARACTERISTICAS DE DISENO

« Vélvulas disefiada de acuerdo con API-602 y ASME B16.34.

* Roscado, Caja para Soldar y Combinado o Extremos Cara
Realzada RF o Junta Tipo Anillo RTJ y WE .

¢ Opcién de Bonete Atornillado o Soldado. 1
» Puerto Estandar o Completo.

 Asiento Integral Estelitizado.

 Control de Bajas Emisiones Fugitivas.

* Servicio NACE MR-0175/1SO 15156 o MR-0103.

* Inspeccio6n y Pruebas de acuerdo con API-598 1

Véastago ascendente con rosca acme de una entrada para una
operacion precisa.

Empaque de Vastago que permite un control optimo de
emisiones fugitivas a la atmosfera. Factores escenciales como
claros diametrales reducidos, rectitudes controladas y acabados
finos en el vastago incrementan la capacidad de sello de los
mismos.

Superficie de sello posterior (Backseat) permite el cambio de los
empaques de vastago cuando la valvula esta abierta totalmente
y el interior presurisado.

Union de cuerpo bonete, con una compresion controlada que 10
asegura un sello correcto de la junta.

Recubrimiento de Estelite en el asiento integral, incrementa la
resistencia al desgaste provocado por la abrasién y erosion de
las superficies de sello durante el paso de fluidos con sélidos en
suspension.

LISTA DE MATERIALES

DESCRIPCION
CUERPO

DISCO TIPO CANICA
VASTAGO

BONETE

JUNTA DE BONETE
PERNO DEL TORNILLO DE OJO 3
TORNILLO DE OJO

TORNILLO DEL BONETE
PRENSA EMPAQUE

10 EMPAQUE DE VASTAGO

11 TUERCA DE TORNILLO DE OJO
12 BUJE DE PRENSA EMPAQUE
13 TUERCA DE VASTAGO 1
14 VOLANTE

15 TUERCA DE VOLANTE

16 PLACA DE IDENTIFICACION
17 INTEGRAL*

Om\loﬁmhmm—lg

* No mostrado

Nota: Los dibujos e informacion aqui mostrados son ilustrativos a los diferentes disefios de Walworth®. Las configuraciones
fisicas de las valvulas pueden cambiar de acuerdo con los estandares de Walworth®. \V/ GRUPO
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VALVULAS API 602 DE GLOBO
CLASE 800

CARACTERISTICAS DE DISENO PUERTO  CLASE Lo RADE TIPOS DE EXTREMOS
- APl 602 y ASME B16.34 55208 Roscados
Yy 800 Bonete

+ Bonete Atornillado o Soldado Estandar 0 Hillado 55;2200838"/\‘//\/ gala Pgra Soga_r sord
« Disco Suelto Tipo Cono 0scaco s x L.aja para Soldar

. . . 55288 Roscados
+ Vastago ascendente con cuerda exterior tipo (OS & Y) Completo fﬁgrﬁﬁ’l';zts 5528SW  Caja para Soldar
+ Brida Prensa Empaque Atornillada 5528SSW  Roscados x Caja para Soldar
* Puerto Estandar o Completo Estandar 800 Bonete 522§7S?N ggjs: z:c:as Soldar
+ Extremos _Ros,c_ados, Caja Para Soldar o Combinados Soldado 5507SSW  Roscados x Caja para Soldar
+ Junta Espirotalica 800 Bonete 55298 Roscados
« Asiento Integral al cuerpo, Estelitizado Completo “c - o 5529SW  Caja para Soldar

5529SSW  Roscados x Caja para Soldar

Pesos y Dimensiones

Fig. 5520 Puerto Estandar, Bonete Atornillado

Fig. 5527 Puerto Estandar, Bonete Soldado

. pulg. 1/4" 3/8" 1/2" 34" 1" 11/4" 11/2" 2" ) pulg. 1/4" 3/8" 1/2" 34" 1" 11/4" 11/2" 2"
Medidas  “''v 8 10 15 20 25 32 40 50 Medidas "'\ '8 10 15 20 25 32 40 50
A pulg. 341 311 311 362 437 472 598 6.77 A pulg. 311 311 311 362 437 472 598 6.77
mm 79 79 79 92 111 120 152 172 mm 79 79 79 92 111 120 152 172
5 pulg. 025 025 038 050 068 094 1.13 1.44 o pulg. 025 025 038 050 068 094 1.13 1.44
mm 6 6 9 12 17 23 28 36 mm 6 6 9 12 17 23 28 36
Poso b 462 462 44 484 55 121 154 253 Poso b 44 44 418 462 814 11.88 1518 25.08
kg 21 21 20 22 25 55 70 115 kg 20 20 19 21 37 54 69 114
Fig. 5528 Puerto Completo, Bonete Atornillado Fig. 5529 Puerto Completo, Bonete Soldado
; pulg. 1/2" 34" 1" 114" 112" 2" ) pulg.  1/2" 34" 1" 114" 112" 2"
e e 15 20 25 32 40 50 e el Wi 15 20 25 32 40 50
A pulg. 362 437 472 598 677  8.66 A pulg. 362 437 472 598 677  8.66
mm 92 11 120 152 172 220 mm 92 11 120 152 172 220
o pulg. 038 050 068 094 113  1.44 o pulg. 050 06875 094 113 144 175
mm 9 12 17 23 28 36 mm 12 17 22 28 35 44
Peso b 484 836 121 154 253 264 Peso b 462 814 1188 1518 2508 26.18
kg 2.2 3.8 55 7.0 1.5 120 kg 2.1 3.7 5.4 6.9 1.4 1.9
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VALVULAS API 602 DE GLOBO

CLASE 1500

CARACTERISTICAS DE DISENO PUERTO  CLASE (';'AGT‘:\T_QGDS TIPOS DE EXTREMOS
+ API 602 y ASME B16.34 1500 Bonete 55218 Roscados
- Bonete Atornillado o Soldado Bstandar pomilado  Son 1SN AR par SO
- Disco Suelto Tipo Cono 21S9W  Roscados x Caja para Soldar
+ Vastago ascendente con cuerda exterior tipo (OS & Y) Completo ;:’?0 Blfl’”;te 5538SW  Caja para Soldar
+ Brida Prensa Empaque Atornillada omilado 5538SSW  Roscados x Caja para Soldar
+ Puerto Estandar o Completo 55878~ Roscados
. Ext R d c p ) Sold Combinad Estandar 152&5:(??6 5537SW Caja para Soldar

J X I’terTI1EOS X Ots?a 0s, Laja Fara soldar o Lombinados 5537SSW  Roscados x Caja para Soldar
* Junta Espirotalica 5539S Roscados

. . 1500 Bonete X
+ Asiento Integral al cuerpo, Estelitizado Completo "o 1o do 5539SW  Caja para Soldar
5539SSW  Roscados x Caja para Soldar

Pesos y Dimensiones

Fig. 5521 Puerto Estandar, Bonete Atornillado Fig. 5537 Puerto Estandar, Bonete Soldado

) pulg. 1/4" 3/8" 1/2" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2" . pulg. 1/4" 3/8" 1/2" 3/4" A" 11/4" 11/2" 2"
Medidas "m 8 10 15 20 25 32 40 50 Medidas "'m 8 10 15 20 25 32 40 50
B pulg. 311 362 362 437 472 598 677 866 o pulg. 311 362 437 437 472 598 677 866
mm 79 92 92 111 120 152 172 220 mm 79 92 111 111 120 152 172 220
b pulg. 0.4 014 032 038 .056 081 1.00 1.05 b pulg. 0.14 0.4 032 038 056 081 100 1.06
mm 5 5 8 9 14 20 25 27 mm 5 5 8 9 14 20 25 27
Poso b 66 66 77 88 1386 176 275 429 Peso b 616 66 726 836 1342 17.16 27.06 42.46
kg 30 30 35 40 63 80 125 195 kg 28 30 33 38 61 78 123 193
Fig. 5538 Puerto Completo, Bonete Atornillado Fig. 5539 Puerto Completo, Bonete Soldado
. pulg.  1/2" 3/4" 1" 11/4"  11/2" 2" . pulg.  1/2" 3/4" 1" 11/4"  11/2" 2"
Medidas “'m 15 20 25 32 40 50 Medidas “'m 15 20 25 32 40 50
B pulg. 437 472 598 677 866 984 o pulg. 437 472 598 677 866 866
mm 11 120 152 172 220 250 mm 11 120 152 172 220 220
b pulg. 038 056  0.81 100 1.06 138 b pulg. 035 056  0.81 100 1.06 138
mm 9 14 14 25 26 34 mm 9 14 19 25 26 34
_— Ib 88 1386 176 275 429 44 - Ib 858 1386 17.38 27.28 4268 43.78
kg 4.0 6.3 8.0 125 195 200 kg 3.9 6.3 7.9 124 194 199
---D
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VALVULAS API 602 DE GLOBO
CLASE 2500

Caracteristicas de Disefio PUERTO  CLASE gﬁ%‘_ggg TIPOS DE EXTREMOS

* APl 602 y ASME B1634 55228 Roscados

» Bonete Soldado Estandar 2500 5522SW  Caja para Soldar

- Disco Suelto Tipo Cono 5522SSW  Roscados x Caja para Soldar
P . . 5622S Roscados

- Vastago ascendente con cuerda exterior tipo (OS & Y) Completo 2500 5622SW  Caja para Soldar

+ Brida Prensa Empaque Atornillada 5622SSW  Roscados x Caja para Soldar

+ Puerto Estandar o Completo

+ Extremos Roscados, Caja Para Soldar o Combinados
+ Junta Espirotélica

+ Asiento Integral al cuerpo, Estelitizado

Pesos y Dimensiones
Fig. 5522 Bonete Soldado, Puerto Estandar

. pulg. 12" 34" 1" 114" 112" 2
Medidas " 15 20 25 32 40 50
A pulg. 591 591 669 787 787 984
mm 150 150 170 200 200 230
5 pulg. 43 43 55 62 98 14
mm 11 11 14 16 25 28
boso b 242 2376 2662 484 4774 814
kg 11 108 121 22 217 87

Fig. 5622 Bonete Soldado, Puerto Completo

T

B e e e e e .
I T s I
R e e e ey e e E

*APC = A peticion del cliente
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VALVULAS API 602 DE GLOBO

CLASE 150, 300 Y 600

Caracteristicas de Disefio

« APl 602 y ASME B16.34

» Bonete Atornillado

+ Disco Suelto Tipo Cono

» Vastago ascendente con cuerda exterior tipo (OS & Y)
» Brida Prensa Empaque Atornillada

+ Puerto Estandar

» Extremos Bridados (Cara Realzada o Junta Tipo Anillo)
» Junta Espirotalica

+ Asiento Integral al cuerpo, Estelitizado

PUERTO

Estandar

Estandar

Estandar

FIGURA DE
CLASE CATALOGO TIPOS DE EXTREMOS
150 5615RF Br@dado Cara Realzad_a
5615RTJ Bridado Junta Tipo Anillo
300 5630RF Br@dado Cara Rgalzadg
5630RTJ Bridado Junta Tipo Anillo
600 5660RF Br@dado Cara Rgalzada
5660RTJ Bridado Junta Tipo Anillo

Pesos y Dimensiones

Fig. 5615 Puerto Estandar

; pulg. /2"  3/4" 1 114" 112" 2"
Medidas " 15 20 25 32 40 50
ARF) PUG 425 463 500 550 650  8.00

mm 108 117 127 140 165 203

pulg. - - 550 600 7.00 850

AR mm - - 140 153 178 216
5 pulg. 038 050 068 094 1143  1.44

mm 9 12 17 23 28 36

Peso b 99 152 216 297 429 616
kg 45 6.9 98 135 195 280

Fig. 5630 Puerto Estandar

) pulg.  1/2"  3/4" 1 114" 112" 2"
LEEIEED P 15 20 25 32 40 50
A@F PUo. 600 700 800 850  9.00 1050

mm 152 178 203 216 229 267

A(RY ~ PUG- 644 750 850 900 950 1113
mm 163 191 216 229 242 283

5 pulg. 038 050 068 094 113  1.44

mm 9 12 17 23 28 36

Peso b 1056 1694 242 3696 4664 71.72

kg 4.80 7.70 11.00 16.80 21.20 32.60

Fig. 5660 Puerto Estandar

: pulg.  1/2"  3/4" 1 114" 112" 2"
Medidas "/ 15 20 25 32 40 50
ARF) PUS 650 750 850 900 950 1150

mm 165 190 216 229 241 292

A(RY ~PUG- 644 750 850 900 950  11.63
mm 163 190 216 229 241 295

b pulg. 038 050 068 094 143  1.44
mm 9 12 17 23 28 36

Poso b 1232 1716 275 374 517 8536
kg 560 780 1250 17.00 2350 38.80

27
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VALVULA API 602 DE GLOBO
CLASE 150, 300 Y 600

Caracteristicas de Disefo PUERTO  CLASE Lellliialn 2 TIPOS DE EXTREMOS
CATALOGO
+ AP1 602 y ASME B16.34 c et 150 5618RF Bridado Cara Realzada
+ Bonete Atornillado ompleto 5618RTJ  Bridado Junta Tipo Anillo
« Disco Suelto TipO Cono Completo 300 5638RF Br!dado Cara Rgalzadg
. . . 5638RTJ Bridado Junta Tipo Anillo
+ Vastago ascendente con cuerda exterior tipo (OS & Y) 5668RF Bridado Cara Realzada
- Brida Prensa Empaque Atornillada Completo 600 5668RTJ  Bridado Junta Tipo Anillo

+ Puerto Completo

+ Extremos Bridados (Cara Realzada o Junta Tipo Anillo)
+ Junta Espirotélica

* Asiento Integral al cuerpo, Estelitizado

Pesos y Dimensiones

Fig. 5618 Puerto Completo

. pulg. 12" 34" 1" 114" 112" 2
Medidas  —om [ 15 20 25 32 40 50
ARF) PG 425 463 500 550 650 800
mm 108 117 127 140 165 203
pulg. - . 550 600  7.00 850
A(RJ) mm - - 140 153 178 216
5 pulg. 038 050 068 094 113 144
mm 9 12 17 23 28 36
Peso Ib 9.9 15.2 21.6 29.7 42.9 61.6
kg 45 69 98 135 195 280

Fig. 5638 Puerto Completo

; pulg. 12"  3a" " 114" 112" 2"
LEEIETE P 15 20 25 32 40 50
ARF) PUg. 600 700 800 850  9.00 1050
mm 152 178 203 216 229 267
A(RY ~ PUG B44 750 850 900 950 1113
mm 163 191 216 209 242 283
o pulg. 038 050 068 094 113 144
mm 9 12 17 23 28 36
Poso b 1056 1694 242 3696 4664 71.72
kg 480 770 11.00 1680 21.20 32.60

Fig. 5668 Puerto Completo

. pulg. 12" 34" 1" 114" 112" 2"
Medidas  "v 15 20 25 32 40 50
ARF) PG 650 750 850 900 950 1150
mm 165 190 216 229 241 292
Ay PUS 644 750 BS0  900 950 1163
mm 163 190 216 209 241 295
5 pulg. 038 050 068 094 113  1.44
mm 9 12 17 23 28 36
Poso b 1282 1716 275 374 517 8536
kg 560 7.80 1250 17.00 2350 3880 3
=)
R
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VALVULAS API 602 DE GLOBO
CLASE 1500

Caracteristicas de Diseno PUERTO CLASE zﬁ.’i‘:ﬁgg TIPOS DE EXTREMOS

+ AP1602 y ASME B16.34 Estandar 1500 Bonete 15615RF Bridado Cara Realzada

» Bonete Atornillado Atornillado 1155%1855'?31;1 grigago ‘(J:untaél'ipcl) Agillo

* Di i 1500 Bonete ridado Cara Realzada
Disco Suelto TIpO Cono Completo Soldado 15685RTJ Bridado Junta Tipo Anillo

+ Vastago ascendente con cuerda exterior tipo (OS & Y)

+ Brida Prensa Empaque Atornillada

+ Puerto Estandar o Completo

+ Extremos Bridados (Cara Realzada o Junta Tipo Anillo) WE
+ Junta Espirotélica

+ Asiento Integral al cuerpo, Estelitizado

Pesos y Dimensiones

Fig. 15615 Puerto Estandar, Bonete Atornillado

) pulg.  1/2"  3/4" 1 114" 112" 2"
AEEIEED 13 19 25 32 38 51

AR PUg. 850 900 1000 11.00 1200 1450
mm 216 229 254 279 305 368

A (RJ) pulg. 8.50 9.00 10.00 11.00 12.00 14.625
mm 216 229 254 279 305 371

o pulg. 032 038 .056 081 100  1.05
mm 8 9 14 20 25 27

Poso b 242 29.04 3828 418 539 682
kg 1.0 132 174 190 245 310

Fig. 15685 Puerto Completo, Bonete Atornillado

i pulg. 12" 34" 1" 114" 112" 2
Medidas " 13 19 25 32 38 51

AP PUo 850 900 1000 1100 1200 1450
mm 216 229 254 279 305 368

A (RJ) pU'g 8.50 9.00 10.00 11.00 12.00 14.625
mm 216 229 254 279 305 371

5 pulg. 038 056 081 100 106  1.38
mm 9 14 14 25 26 34

Peso Ib 29.04 38.28 41.8 53.9 68.2 79.2
kg 132 174 190 245 310  36.0
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VALVULAS API 602 DE GLOBO “Y”

Las valvulas de Globo en “Y” son generalmente utilizadas para regular el paso del fluido. Se recomienda cuando se necesita un paso
continuo de flujo con una caida minima de presion debido a su disefio. Ademas puede ser utilizada en espacios reducidos.

Este tipo de valvulas tiene que ser instalada en una posicién especifica, debido a su disefio y sus caracteristicas de operacion
orientada; Por este motivo las valvulas de Globo tienen una flecha indicando la direccion en la cual se deberan instalar.

Las valvulas de globo forjado pueden ser usadas con fluidos que contengan particulas en suspension.

CARACTERISTICAS DE DISENO

¢ Valvulas disefiada de acuerdo con API-602 y ASME B16.34

¢ Extremos Roscado, Caja para Soldar y Combinado o
Extremos Cara Realzada RF o Junta Tipo Anillo RTJ y WE

¢ Opcidn de Bonete Atornillado o Soldado

¢ Puerto Estandar o Completo

¢ Asientos Renovables o Integrales

« Control de Bajas Emisiones Fugitivas

¢ Servicio NACE MR-0175 o MR-0103

« Inspeccioén y pruebas de acuerdo con API-598

Vastago ascendente con rosca ACME de una entrada para una
operacioén precisa.

Empaque de Vastago que permite un control optimo de
emisiones fugitivas a la atmosfera. Factores escenciales como
claros diametrales reducidos, rectitudes controladas y acabados
finos en el vastago incrementan la capacidad de sello de los
mismos.

Superficie de sello superior (Backseat) permite el cambio de los
empaques de vastago cuando la valvula esta abierta totalmente
y el interior presurisado.

Unién de cuerpo bonete, con una compresion controlada que
asegura un sello correcto de la junta.

Recubrimiento de Estelite en los asientos integral, incrementa la
resistencia al desgaste provocado por la abrasion y erosion de
las superficies de sello durante el paso de fluidos con s6lidos en
suspension.

LISTA DE MATERIALES

DESCRIPCION

CUERPO

DISCO TIPO CONO

VASTAGO

BONETE

JUNTA DE BONETE

PERNO DEL TORNILLO DE OJO
TORNILLO DE 0OJO

TORNILLO DEL BONETE
PRENSA EMPAQUE

10 EMPAQUE DE VASTAGO

11 TUERCA DE TORNILLO DE OJO
12 BUJE DE PRENSA EMPAQUE
13 TUERCA DE VASTAGO

14 VOLANTE

15 TUERCA DE VOLANTE

16 PLACA DE IDENTIFICACION

17 INTEGRAL*

Om\lmmhmw—tg

* No mostrado

Nota: Los dibujos e informacién aqui mostrados son ilustrativos a los diferentes disefios de Walworth®. Las configuraciones
fisicas de las valvulas pueden cambiar de acuerdo con los estandares de Walworth®.
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VALVULAS API 602 DE GLOBO “Y”
CLASE 800

CARACTERISTICAS DE DISENO PUERTO  CLASE  foonaDt TIPOS DE EXTREMOS

+ AP1 602 y ASME B16.34 800 Bonete 5520YS  Roscados

+ Bonete Atornillado o Soldado Estandar  ilado 55552%%3% gala nga SOC';d?f Sord

« Disco Suelto Tipo Cono oscacos x L.aja para soldar
. . . 5528YS Roscados

+ Véstago ascendente con cuerda exterior tipo (OS & Y) Completo fmf‘:m’;ﬁf 5528YSW  Caja para Soldar

+ Brida Prensa Empaque Atornillada 5528YSSW  Roscados x Caja para Soldar

* Puerto Estandar o Completo Estandar 800 Bonete 52231(2% ggjs: 2(:1?: Soldar

+ Extremos _Ros,qados, Caja Para Soldar o Combinados Soldado 5527YSSW  Roscados x Caja para Soldar

+ Junta Espirotalica 500 Bonets 5529YS  Roscados

+ Asiento Integral al cuerpo, Estelitizado Completo  “o 11 do 5529YSW  Caja para Soldar

5529YSSW  Roscados x Caja para Soldar

Pesos y Dimensiones

Fig. 5520Y Puerto Estandar, Bonete Atornillado Fig. 5527Y Puerto Estandar, Bonete Soldado
) pulg.  1/2"  3/4" 1" 11/4"  11/2" 2" . pulg.  1/2"  3/4" 1" 114" 112" 2"
Medidas " 13 19 25 32 38 51 Medidas  “m 13 19 25 32 38 51
N pulg. 417 417 472 598 598  7.09 n pulg. 417 417 472 598 598  7.09
mm 106 106 120 152 152 180 mm 106 106 120 152 152 180
£ pulg. 161 1.61 197 252 252 315 £ pulg.  1.61 1.61 197 252 252 315
mm 41 41 50 64 64 80 mm 41 41 50 64 64 80
Peso Ib 4.4 484 836 1241 154 253 S Ib 4.4 484 836 1241 154 253
kg 2.0 2.2 3.8 5.5 7.0 11.5 kg 2.0 2.2 3.8 5.5 7.0 11.5
Fig. 5528Y Puerto Completo, Bonete Atornillado Fig. 5529Y Puerto Completo, Bonete Soldado
) pulg.  1/2"  3/4" 1" 114" 112" 2" . pulg.  1/2"  3/4" 1" 114" 112" 2"
Medidas  “'m 13 19 25 32 38 51 Medidas “m 13 19 25 32 38 51
A pulg. 417 472 598 598  7.09  7.87 A pulg. 417 472 598 598 7.09  7.87
mm 106 120 152 152 180 200 mm 106 120 152 152 180 200
£ pulg.  1.61 197 252 252 315 354 £ pulg.  1.61 197 252 252 315 354
mm 41 50 64 64 80 20 mm 41 50 64 64 80 90
_— Ib 484 836 121 154 253 308 . Ib 484 836 121 154 253 308
kg 22 3.8 5.5 7.0 115 140 kg 2.2 3.8 5.5 7.0 115  14.0
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VALVULAS API 602 DE GLOBO “Y”

CLASE 1500

CARACTERISTICAS DE DISENO

+ AP1 602 y ASME B16.34

+ Bonete Atornillado o Soldado

+ Disco Suelto Tipo Cono

+ Vastago ascendente con cuerda exterior tipo (OS & Y)
+ Brida Prensa Empaque Atornillada

+ Puerto Estandar o Completo

+ Extremos Roscados, Caja Para Soldar o Combinados
+ Junta Espirotalica

+ Asiento Integral al cuerpo, Estelitizado

PUERTO

Estandar

Completo

Estandar

Completo

CLASE

1500 Bonete
Atornillado

1500 Bonete
Atornillado

1500 Bonete
Soldado

1500 Bonete
Soldado

FIGURA DE
CATALOGO

5521YS
5521YSW
5521YSSW

5538YS
5538SW
5538YSSW

5537YS
5537YSW
5537YSSW

5539YS
5539YSW
5539YSSW

TIPOS DE EXTREMOS

Roscados
Caja para Soldar
Roscados x Caja para Soldar

Roscados
Caja para Soldar
Roscados x Caja para Soldar

Roscados
Caja para Soldar
Roscados x Caja para Soldar

Roscados
Caja para Soldar
Roscados x Caja para Soldar

Pesos y Dimensiones

Fig. 5521Y Puerto Estandar, Bonete Atornillado

Fig. 5537Y Puerto Estandar, Bonete Soldado

. pulg. 122" 34" 1" 114" 112" 2" i pulg. 122" 34" 1 114" 112" 2"
Medidas " 13 19 25 32 38 51 Medidas  “'m 13 19 25 32 38 51
A pulg. 472 472 598 598 709  7.87 A pulg. 472 472 598 598 709  7.87
mm 120 120 152 152 180 200 mm 120 120 152 152 180 200
o pulg. 039 051 069 091 112 138 5 pulg. 039 051 069 091 112 138
mm 100 130 175 230 285 350 mm 100 130 175 230 285 350
Poso Ib 44 484 836 124 154 253 Poso Ib 44 484 836 121 154 253
kg 2.0 22 3.8 55 70 115 kg 2.0 22 38 55 70 115
Fig. 5538Y Puerto Completo, Bonete Atornillado Fig. 5539Y Puerto Completo, Bonete Soldado
; pulg. 12" 34" " 114" 112" 2" i pulg. /2"  3/4" 1" 114" 112" 2"
LEEIETE P 13 19 25 32 38 51 LEEIEES P 13 19 25 32 38 51
A pulg. 472 598 598 709 7.87 866 A pulg. 472 598 598 709 7.87 866
mm 120 152 152 180 200 220 mm 120 152 152 180 200 220
5 pulg. 051 069 091 112 138 157 o pulg. 051 069 091 112 138 157
mm 130 175 230 285 350  40.0 mm 130 175 230 285 350  40.0
Peso b 48+ 836 121 154 253  30.8 Peso b 484 836 121 154 253 308
kg 2.2 3.8 55 70 115 140 kg 2.2 3.8 55 70 115 140




VALVULAS API 602 DE GLOBO “Y”
CLASE 2500

CARACTERISTICAS DE DISENO PUERTO CLASE (';II(\;TLA:\T.QGDCE) TIPOS DE EXTREMOS

+ AP1 602 y ASME B16.34 2500 5522YS  Roscados

« Bonete Soldado Estandar Bonete 5522YSW  Caja para Soldar

. D i Soldado 5522YSSW  Roscados x Caja para Soldar
Dllsco Suelto Tipo Cono o 2500 5629YS  Roscados

» Vastago ascendente con cuerda exterior tipo (OS & Y) Completo Bonete 5622YSW  Caja para Soldar

» Brida Prensa Empaque Atornillada Soldado 5622YSSW  Roscados x Caja para Soldar

+ Puerto Estandar o Completo
+ Extremos Roscados, Caja Para Soldar o Combinados
+ Asiento Integral al cuerpo, Estelitizado

Pesos y Dimensiones

Fig. 5522Y Puerto Estandar, Bonete Soldado

i pulg. /2" 34" 114 112t 2"
AEEEED 13 19 25 32 38 51
A pulg. 598 598  7.09 787 7.87  9.06
mm 152 152 180 200 200 230

e pulg. 252 252 315 354 354  3.82
mm 64 64 80 90 90 97.0

Poso Ib 44 484 836 121 154 = 253
kg 2.0 2.2 3.8 55 7.0 11.5

Fig. 5622Y Puerto Completo, Bonete Soldado

eadas PamVE S
Ao W S®oTE T T S
e T e e w0 a0 ARC
Peso 0 2 a8 55 70 1 O
*APC = A peticion del cliente GRUPO
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VALVULAS API 602 DE RETENCION TIPO PISTON

Las valvulas de retencion tipo piston son usadas generalmente para proteger bombas o equipos similares, permitiendo el paso del
flujo en una sola direccién y previniendo el regreso del flujo debido a la presion de retorno.

Las valvulas de retencion tipo piston pueden ser utilizadas con un fluido de alta viscosidad. Este tipo de véalvulas tienen una flecha
en el exterior del cuerpo, para indicar la direccion en la cual debe ser instalada y asi poder controlar el flujo.

Las vélvulas con sello metal-metal pueden no ser tan eficientes cuando tienen particulas en suspencion en el fluido.

Se suministran con RESORTE A SOLICITUD DEL CLIENTE para instalacién en posicion vertical (primera y segunda bridas en
posicion vertical)

CARACTERISTICAS DE DISENO

+ Valvulas disenadas de acuerdo con API-602.

¢ Extremos roscados, soldados, roscados por soldado, Cara
Plana o Junta tipo Anillo.

¢ Tapa Soldada o Atornillada.

 Control de bajas emisiones fugitivas.

¢ Servicio NACE ya sea MR-0175 ISO 15156 o MR-103
* Pruebas de acuerdo con API-598.

La union del cuerpo con la tapa tiene un disefio adecuado para
aplicar una carga uniforme en la junta y asi poder ofrecer un
sello aprueba de fuga.

El resorte permite el funcionamiento de estas valvulas de
retencion tipo piston en lineas verticales.

Pistéon totalmente guiado para asegurar el sello con el asiento de
la valvula (cuando asi lo solicita el cliente).

El recubrimiento de estelite en el asiento, incrementa la
resistencia al desgaste provocado por la abrasion y erosion de
las superficies de sello durante el paso de fluidos con s6lidos en
suspension. 2

LISTA DE MATERIALES

No. DESCRIPCION TRIM 8 A 105N
1 CUERPO A105
2  PISTON A276-410
3 JUNTA 304+GRAFITO FLEXIBLE
4  RESORTE A276-304** 1
5 TAPA A105
6 TORNILLO DE LA TAPA A193-B7
7  PLACA DE IDENTIFICACION ALUMINIO
8 INTEGRAL* STL

* No mostrado
**Opcional

Nota: Los dibujos e informacién aqui mostrados son ilustrativos a los diferentes disefios de Walworth®. Las configuraciones
fisicas de las valvulas pueden cambiar de acuerdo con los estandares de Walworth®.
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VALVULAS API 602 DE RETENCION TIPO PISTON

CLASE 800

Caracteristicas de Disefo

+ AP1602 Y ASME B16.34

» Tapa atornillada o soldada

» Disco Tipo Piston

» Puerto Estandar o Completo

+ Roscados,Caja para Soldar o Combinados

» Junta Plana Espirotalica

+ Asiento Integral al cuerpo, Estelitizado

» Control de Flujo Horizontal

» Piston con Resorte para uso Vertical (A peticion del cliente)

Fig. 5540 Tapa Atornillada, Puerto Estandar

FIGURA DE
PUERTO CLASE CATALOGO
800 55408
Estandar Tapa Atornillada 5540SW
5540SSW
59 5548S
Compeizio Tapa Atornillada S
5548SSW
800 5547S
Estandar Tapa Soldada 5547SW
5547SSW
5D 5549S
Completo Tapa Soldada 5549SW
5549SSW

TIPOS DE EXTREMOS

Roscados

Caja para Soldar

Roscados x Caja para Soldar
Roscados

Caja para Soldar

Roscados x Caja para Soldar
Roscados

Caja para Soldar

Roscados x Caja para Soldar
Roscados

Caja para Soldar

Roscados x Caja para Soldar

Pesos y Dimensiones

Fig. 5547 Tapa Soldada, Puerto Estandar

i pulg. /4" 3/8" 12" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2" ; pulg. /4" 3/8" 1/2" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2"
Medidas "'\ 6 10 13 19 25 32 38 51 Medidas "'\ 6 10 13 19 25 32 38 51
A pulg. 3141 3141 311 362 437 472 598 677 A pulg. 341 341 341 362 437 472 598 677
mm 79 79 79 92 111 120 152 172 mm 79 79 79 92 111 120 152 172
c pulg. 026 039 039 051 069 091 1.12 1.38 c pulg. 026 039 039 051 069 091 112 1.38
mm 65 100 100 130 175 230 285 350 mm 65 100 100 130 175 230 285 350
Poso b 33 33 308 418 572 924 11.66 198 Peso b 33 33 308 418 572 924 11.66 198
kg 15 1.5 1.4 1.9 2.6 4.2 53 9.0 kg 1.5 1.5 1.4 1.9 2.6 4.2 53 9.0
Fig. 5548 Tapa Atornillada, Puerto Completo Fig. 5549 Tapa Soldada, Puerto Completo
i pulg. /2" 34" 1 114" 112" 2" ; pulg. 12" 34" " 114" 112" 2"
Medidas "y 13 19 25 32 38 51 Medidas "y 13 19 25 32 38 51
A pulg. 362 437 472 598 677 866 A pulg. 362 437 472 598 677 866
mm 92 111 120 152 172 220 mm 92 111 120 152 172 220
c pulg. 051 069 091 112 138  1.38 c pulg. 051 069 091 112 138  1.38
mm 13 17.5 23 285 35 350 mm 13 175 23 285 35 350
Peso b 418 572 924 1166 198 = 242 Poso b 418 572 924 1166 198  24.2
kg 1.9 26 42 53 90  11.0 kg 1.9 26 42 5.3 90 110
¢ A P L A 4
\V/GRUDO
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VALVULAS API 602 DE RETENCION TIPO PISTON
CLASE 1500

Caracteristicas de Disefio PUERTO CLASE e oe TIPOS DE EXTREMOS
* API 602 YASME B16.34 1500 55418 Roscados
+ Tapa atornillada o soldada Standard Tapa 5541SW Caja para Soldar
- Disco Tipo Piston Atornillada 5541SSW Roscados x Caja para Soldar
. 1500 55598 Roscados
* Puerto Estandar o Completo Completo Tapa 5559SW Caja para Soldar
+ Roscados,Caja para Soldar o Combinados Atornillada 5559SSW  Roscados x Caja para Soldar
+ Junta Plana Espirotalica Standard 1T500 5222533\, EO_ScadOSS y
. ; p andar apa aja para Soldar
Asiento lntegr,al al cgerpo, ESte"tlzad,o Soldada 5545SSW Roscados x Caja para Soldar
+ Control de Flujo Horizontal como estandar 1500 55695 Femeats
+ Piston con Resorte para uso Vertical (A peticion del cliente) Completo Tapa 5569SW Caja para Soldar
Soldada 5569SSW Roscados x Caja para Soldar

Pesos y Dimensiones

Fig. 5541 Tapa Atornillada, Puerto Estandar Fig. 5545 Tapa Soldada, Puerto Estandar
. pulg. 1/4" 3/8" 1/2" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2" i pulg. 1/4" 3/8" 1/2" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2"
Medidas "\ 6 10 13 19 25 32 38 51 Medidas "'\’ 6 10 13 19 25 32 38 51
o pulg. 311 311 362 437 472 598 6.77 8.66 o pulg. 311 311 362 437 472 598 677 866
mm 79 79 92 111 120 152 172 220 mm 79 79 92 111 120 152 172 220
c pulg. 026 039 039 051 069 091 1.12 1.38 c pulg. 026 039 0.39 051 069 091 112 1.38
mm 65 100 100 130 175 230 285 350 mm 65 100 100 130 175 23.0 285 350
_— b 484 484 528 6.38 1012 143 231 34.1 _— b 484 484 528 638 1012 143 231 34.1
kg 22 22 24 29 46 65 105 155 kg 22 22 24 29 46 65 105 155
Fig. 5559 Tapa Atornillada, Puerto Completo Fig. 5569 Tapa Soldada, Puerto Completo
' pulg. 172" 3/4" 1" 114" 11/2" 2" i pulg. 172" 3/4" 1" 11/4"  11/2" 2"
Medidas  “'m 13 19 25 32 38 51 Medidas  “'m 13 19 25 32 38 51
A pulg.  4.37 472 5.98 6.77 866  10.24 A pulg.  4.37 472 5.98 6.77 8.66 7.87
mm 111 120 152 172 220 260 mm 11 120 152 172 220 250
c pulg. 051 0.69 0.91 1.12 1.38 1.38 c pulg.  0.51 0.69 0.91 1.12 1.38 1.38
mm 13.0 17.5 23.0 28.5 35.0 35.0 mm 13.0 17.5 23.0 28.5 35.0 35.0
Peso Ib 638 10.12 143 231 3432 374 Peso Ib 638 1012 143 231 3432 374
kg 2.9 4.6 6.5 10.5 15.6 17.0 kg | 29 4.6 65 | 105 15.6 17.0




VALVULAS API 602 DE RETENCION TIPO PISTON
CLASE 2500

Caracteristicas de Disefio PUERTO CLASE (';IAGTl;l\Ilq_gg(E) TIPOS DE EXTREMOS

° API 602 Y ASME B1 634 2500 55428 Roscados

+ Tapa soldada Estandar Bonete 5542SW Caja para Soldar

. Di + : Soldado 5542SSW Roscados x Caja para Soldar
Disco Ti po ,PISton 2500 5642S Roscados

+ Puerto Estandar o Completo Completo  Bonete 5642SW  Caja para Soldar

» Roscados,Caja para Soldar o Combinados Soldado 5642SSW  Roscados x Caja para Soldar

+ Asiento Integral al cuerpo, Estelitizado
» Control de Flujo Horizontal
+ Piston con Resorte para uso Vertical (A peticion del cliente)

Pesos y Dimensiones

Fig. 5542 Tapa Soldada, Puerto Estandar

i pulg. /2" 34" 1 114" 112" 2"
LEEIEED 13 19 25 32 38 51
A pulg. 591 591 669 787 7.87 984
mm 150 150 170 200 200 250
c pulg. 043 055 075 098 110  1.38
mm 1 14 19 25 28 35
Peso b 176 1716 264 429 4246 594
kg 8 78 12 195 193 27

Fig. 5642 Tapa Soldada, Puerto Completo

i pulg. /2" 34" 1 114 1120 2"
LEEIEED R 13 19 25 32 38 51
pulg. 591 669 7.87 787  9.84
- mm 150 170 200 200 250 APC
pulg. 055 075 098 110  1.38 A N
N mm 14 19 25 28 35 APC " 4
b 1716 264 429 4246 594
— kg 7.8 12 195 193 27 HRE
*APC = A peticion del cliente \V/ GRUPO
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VALVULAS API 602 DE RETENCION TIPO PISTON

CLASE 150, 300 Y 600

Caracteristicas de Diseno

« API 602 Y ASME B16.34
+ Tapa Bridada Atornillada
+ Disco Tipo Piston
+ Purerto Estandar
+ Extremos Bridados (Cara Realzada o Junta Tipo Anillo)
+ Junta Espirotélica

+ Asiento Integral al cuerpo, Estelitizado

+ Control de Flujo Horizontal
+ Piston con Resorte para uso Vertical (A peticion del cliente)

Pesos y Dimensiones

Fig. 5815 Puerto Estandar

. pulg.  1/2"  3/4" 1" 114" 112" 2"
AEEETE P 13 19 25 32 38 51
ARF) PUo. 425 463 500 550 650 800

mm 108 17 127 140 165 203
pulg. - - 550 6.00  7.00 850
AR Tom - ; 140 153 178 216
. pulg. 039 051 069 091 112  1.38
mm 100 130 175 230 285 350
Peso b 748 968 1804 1958 264  31.46
kg 3.4 4.4 8.2 8.9 120 143
Fig. 5830 Puerto Estandar
. pulg.  1/2" 34" 1" 114" 112" 2"
el e 13 19 25 32 38 51
A RF PUo. 600 700 800 850 900 1050
mm 152 178 203 216 229 267
ARy  PUg. 64375 750 850 900 950 11125
mm 163 191 216 229 242 283
c pulg. 039 051 069 091 112  1.38
mm 100 130 175 230 285 350
Peso b 814 1056 19.36 2112 30.14 39.16
kg 3.7 4.8 8.8 96 137 178
Fig. 5860 Puerto Estandar
. pulg.  1/2" 34" 1" 114" 112" 2"
Medidas  ° 13 19 25 32 38 51
ARF) PUS- 650 750 850 900 950 1150
mm 165 190 216 229 241 292
ARy PUo. 644 075 100 125 150 1163
mm 163 190 216 229 241 295
. pulg. 039 051 069 091 112  1.38
mm 100 130 175 230 285 350
Poso b 748 1276 209 2288 3432 539
kg 3.4 58 95 104 156 245

PUERTO

Estandar

Estandar

Estandar

CLASE

150

300

600

FIGURA DE

CATALOGO
5815RF
5815RTJ
5830RF
5830RTJ
5860RF
5860RTJ

TIPOS DE EXTREMOS

Bridado Cara Realzada
Bridado Junta Tipo Anillo
Bridado Cara Realzada
Bridado Junta Tipo Anillo
Bridado Cara Realzada
Bridado Junta Tipo Anillo
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VALVULAS API 602 DE RETENCION TIPO PISTON

CLASE 150, 300 Y 600

Caracteristicas de Disefo

- AP1602 Y ASME B16.34

» Tapa Bridada Atornillada

+ Disco Tipo Piston

» Puerto Completo

» Extremos Bridados (Cara Realzada o Junta Tipo Anillo)

+ Junta Espirotalica

+ Asiento Integral al cuerpo, Estelitizado

+ Control de Flujo Horizontal como estandar

+ Piston con Resorte para uso Vertical (A peticion del cliente)

Pesos y Dimensiones

Fig. 5818 Puerto Completo

PUERTO
Completo
Completo

Completo

CLASE

150

300

600

FIGURA DE
CATALOGO
5818RF
5818RTJ
5838RF
5838RTJ
5868RF
5868RTJ

TIPOS DE EXTREMOS

Bridado Cara Realzada
Bridado Junta Tipo Anillo
Bridado Cara Realzada
Bridado Junta Tipo Anillo
Bridado Cara Realzada
Bridado Junta Tipo Anillo

) pulg.  1/2"  3/4" 1 114 112" 2"
LEEIEED P 13 19 25 32 38 51
A@F PUS. 425 463 500 550 650 800
mm 108 17 127 140 165 203
pulg. . - 550 600 7.00 850
AR) - Tom . - 140 153 178 216
c pulg. 51 68 9 112 138 157
mm 130 175 230 285 35 40
Peso b 748 968 1804 1958 264  31.46
kg 3.4 44 8.2 8.9 120 143
Fig. 5838 Puerto Completo
; pulg. /2" 34" 1 114" 112" 2"
Medidas "' 13 19 25 32 38 51
ARF) PUg. 600 700 800 850 900  10.50
mm 152 178 203 216 229 267
AR ~PUlg. 64375 750 850 900 950 11125
mm 163 191 216 229 242 283
c pulg. .51 68 9 112 138 157
mm 130 175 230 285 35 40
Peso b 814 1056 19.36 2112 30.14 39.16
kg 3.7 48 8.8 9.6 137 17.8
Fig. 5868 Puerto Completo
) pulg.  1/2"  3/4" 1 114" 112" 2"
LEEIEED P 13 19 25 32 38 51
A@F PUo. 650 750 850 900 950 1150
mm 165 190 216 229 241 292
A(RY ~ PUG 644 075 100 125 150 1163
mm 163 190 216 229 24 295
c pulg. 51 68 9 112 138 157
mm 130 175 230 285 35 40
Peso b 748 1276 209 2288 3432 539
kg 3.4 5.8 9.5 104 156 245
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VALVULAS API 602 DE RETENCION TIPO PISTON
CLASE 1500

FIGURA DE FIGURA DE
PUERTO CLASE e TIPOS DE EXTREMOS PUERTO CLASE pmirtipid 4 TIPOS DE EXTREMOS
Standard 1500 Tapa 15815RF Bridado Cara Realzada Complet 1500 Tapa 15885RF Bridado Cara Realzada
andar Atornillada 15815RTJ  Bridado Junta Tipo Anillo ompleto Soldada 15885RTJ  Bridado Junta Tipo Anilo
CARACTERISTICAS DE DISENO CARACTERISTICAS DE DISENO

- API1602 Y ASME B16.34

» Tapa Bridada Atornillada

+ Disco Tipo Piston

+ Puerto Estandar

» Extremos Bridados (Cara Realzada o Junta Tipo Anillo)

+ Junta Espirotalica

+ Asiento Integral al cuerpo, Estelitizado

» Control de Flujo Horizontal

+ Piston con Resorte para uso Vertical (A peticion del cliente)

+ API 602 Y ASME B16.34

» Tapa Soldada

 Disco Tipo Piston

» Puerto Completo

» Extremos Bridados (Cara Realzada o Junta Tipo Anillo)

+ Asiento Integral al cuerpo, Estelitizado

+ Control de Flujo Horizontal

+ Piston con Resorte para uso Vertical (A peticion del cliente)

Pesos y Dimensiones

Fig. 15815 Tapa Atornillada, Puerto Estandar Fig. 15885 Tapa Soldada, Puerto Completo
. pulg.  1/2" 3/4" 1" 11/4"  11/2" 2" ) pulg.  1/2" 3/4" 1" 11/4"  11/2" 2"
Medidas " 13 19 25 32 38 51 Medidas "\ 13 19 25 32 38 51
A(RF) ~PY9. 850 900  10.00 1100 1200 1450 A(RF) PYg. 850 900  10.00 1100 1200 1450

mm 216 229 254 279 305 368 mm 216 229 254 279 305 368

A(RJ) pulg. 8.50 9.00 10.00 11.00 12.00 14.625 A(RJ) pulg. 8.50 9.00 10.00 11.00 12.00 14.625
mm 216 229 254 279 305 371 mm 216 229 254 279 305 371
c pulg. 0.39 0.51 0.69 0.91 1.12 1.38 D pulg. 0.51 0.69 0.91 1.12 1.38 1.57
mm 10.0 13.0 17.5 23.0 28.5 35.0 mm 13.0 17.5 23.0 28.5 35.0 40.0
Peso Ib 20.68 24.64 31.68 35.2 47.3 61.6 Peso Ib 2464  31.68 35.2 47.3 61.6 70.4
kg 9.4 11.2 14.4 16.0 21.5 28.0 kg 11.2 14.4 16.0 21.5 28.0 32.0

j
>
~

a
>
h 4
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VALVULAS API 602 DE RETENCION TIPO PISTON EN “Y”

Las valvulas de retencion tipo piston en “Y” son usadas generalmente para proteger bombas o equipos similares, permitiendo el
paso del flujo en una sola direccién y previniendo el regreso del flujo debido a la presién de retorno. También es utilizada cuando se
quiere aumentar el CV.

El sello de las véalvulas de retencion tipo pistén en “Y” proporciona un fuerte sello y una rapida reaccion a al impulso de cierre.

CARACTERISTICAS DE DISENO

» Valvulas disefiadas de acuerdo con API-602.

« Extremos roscados, soldados, roscados por soldado, Cara
Plana o Junta tipo Anillo.

« Tapa Soldada o Atornillada.

« Control de bajas emisiones fugitivas.

 Servicio NACE ya sea MR-0175 /10 15156 o MR-103
* Pruebas de acuerdo con API-598.

La unién del cuerpo con la tapa tiene un disefio adecuado para
aplicar una carga uniforme en la junta y asi poder ofrecer un
sello aprueba de fuga.

El resorte permite el funcionamiento de estas valvulas de
retencion tipo piston en lineas verticales.

Piston totalmente guiado para asegurar el sello con el asiento de
la valvula (cuando asi lo solicita el cliente).

El recubrimiento de estelite en el asiento, incrementa la
resistencia al desgaste provocado por la abrasién y erosion de
las superficies de sello durante el paso de fluidos con sélidos en
suspension.

LISTA DE MATERIALES

DESCRIPCION

CUERPO

PISTON

JUNTA

RESORTE

TAPA

TORNILLO DE LA TAPA
PLACA DE IDENTIFICACION
INTEGRAL

OCNDOAWN =S

* No mostrado

Nota: Los dibujos e informacién aqui mostrados son ilustrativos a los diferentes disefios de Walworth®. Las configuraciones
fisicas de las valvulas pueden cambiar de acuerdo con los estandares de Walworth®.
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VALVULAS API 602 DE RETENCION TIPO PISTON EN “Y”
CLASE 800

Caracteristicas de Disefio PUERTO CLASE zﬁ.ﬁggg TIPOS DE EXTREMOS
- AP1602 Y ASME B16.34 800 5540YS Roscados
+ Tapa Soldada o Atornillada Estandar Bonete 5540YSW  Caja para Soldar
- Disco Tipo Piston Atornillado 5540YSSW  Roscados x Caja para Soldar
. 800 5548YS Roscados
+ Puerto Estandar o Completo Completo Bonete 5548YSW  Caja para Soldar
+ Roscados, Caja para Soldar o Roscados por Caja para Soldar Atornillado ~ 5548YSSW  Roscados x Caja para Soldar
« Junta Espiroténca 800 5547YS Roscados
. ; i Estandar Bonete 5547YSW Caja para Soldar
Asiento Integrgl al Cl:lerpo, ESte"tlzad,o Soldado 5547YSSW  Roscados x Caja para Soldar
+ Control de Flujo Horizontal como estandar 800 5549YS EemeEees
+ Piston con Resorte para uso Vertical (A peticion del cliente) Completo ~ Bonete 5549YSW  Caja para Soldar
Soldado 5549YSSW  Roscados x Caja para Soldar

Pesos y Dimensiones

Fig. 5540Y Tapa Atornillada, Puerto Estandar Fig. 5547Y Tapa Soldada, Puerto Estandar

. pulg.  1/2"  3/4" 1" 114" 112" 2" ) pulg.  1/2"  3/4" 1" 114" 1120 2"
Medidas  “m 13 19 25 32 38 51 Medidas  "m 13 19 25 32 38 51
A pulg. 417 417 472 598 598  7.09 A pulg. 417 417 472 598 598  7.09
mm 106 106 120 152 152 180 mm 106 106 120 152 152 180

c pulg. 039  0.51 068 0.1 112 1.38 c pulg. 039 051 068 091 112 1.38
mm 10 130 375 230 285 350 mm 10 130 175 230 285 350

5 pulg.  1.61 1.61 197 252 252 315 5 pulg.  1.61 1.61 197 252 252 315
mm 41 41 50 64 64 80 mm 41 41 50 64 64 80

Peso Ib 308 418 577 924 1166 1938 Peso Ib 308 418 572 924 1166  19.8
kg 1.4 1.9 2.6 4.2 5.3 9.0 kg 1.4 1.9 2.6 4.2 5.3 9.0
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VALVULAS API 602 DE RETENCION TIPO PISTON EN “Y”
CLASE 1500

Caracteristicas de Disefio PUERTO  CLASE Zﬁrl;j\?.ggg TIPOS DE EXTREMOS
+ AP1602 Y ASME B16.34 1500 5541YS  Roscados
» Tapa Soldada o Atornillada Estandar Tapa 5541YSW  Caja para Soldar
« Disco Tipo Piston Atornillada 5541YSSW  Roscados x Caja para Soldar
. 1500 5559YS Roscados
» Puerto Estandar o Completo Completo Tapa 5559YSW  Caja para Soldar
» Roscados, Caja para Soldar o Roscados por Caja para Soldar Atornillada  5559YSSW  Roscados x Caja para Soldar
« Junta Espirotélica 1500 5545YS Roscados
. f i Estandar Tapa 5545YSW Caja para Soldar
Asiento Integr,al al CL-JerpO, Estelltlzad’o Soldada 5545YSSW  Roscados x Caja para Soldar
+ Control de Flujo Horizontal como estandar 1500 5569YS SRS
+ Piston con Resorte para uso Vertical (A peticion del cliente) Completo Tapa 5569YSW  Caja para Soldar
Soldada 5569YSSW  Roscados x Caja para Soldar

Pesos y Dimensiones

Fig. 5541Y Tapa Atornillada, Puerto Estandar Fig. 5545Y Tapa Soldada, Puerto Estandar

) pulg.  1/2" 3/4" 1" 11/4" 1 1/2" 2" . pulg.  1/2" 3/4" 1" 11/4"  11/2" 2"
Medidas “\m 13 19 25 32 38 51 Medidas  “1m 13 19 25 32 38 51
A pulg. 472 472 598 709 709  7.87 A pulg. 472 472 598 709 7.09 787
mm 120 120 152 180 180 200 mm 120 120 152 180 180 200

c pulg. 039  0.51 068  0.91 112 1.38 c pulg. 039  0.51 068 0091 112 1.38
mm 10 130 175 230 285 350 mm 10 130 175 230 285 350

- pulg. 197 197 252 315 315 254 . pulg. 197 197 252 315 315 315
mm 50 50 64 80 80 90 mm 50 50 64 80 80 80

Peso Ib 308 418 577 924 1166  19.8 Peso Ib 308 418 572 924 1166  19.8
kg 1.4 1.9 2.6 4.2 5.3 9.0 kg 1.4 1.9 2.6 4.2 5.3 9.0
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VALVULAS API 602 DE RETENCION TIPO PISTON EN “Y”
CLASE 2500

CARACTERISTICAS DE DISENO PUERTO  CLASE [ RADE TIPOS DE EXTREMOS

+ AP1602 Y ASME B16.34 2500 5542YS Roscados

« Tapa Soldada Estandar Tapa 5542YSW Caja para Soldar

. i X . Soldada 5542YSSW  Roscados x Caja para Soldar
Disco Tipo Piston 2500 5642YS  Roscados

+ Puerto Estandar o Completo Completo Tapa 5642YSW  Caja para Soldar

+ Roscados, Caja para Soldar o Roscados por Caja para Soldar Soldada  5642YSSW _ Roscados x Caja para Soldar

+ Junta Espirotalica

+ Asiento Integral al cuerpo, Estelitizado

+ Control de Flujo Horizontal como estandar

+ Piston con Resorte para uso Vertical (A peticion del cliente)

Pesos y Dimensiones

Fig. 5542Y Tapa Soldada, Puerto Estandar

. pulg. 12" 34" 1" 114" 112" 2
Rl T 13 19 25 32 38 51
A pulg. 598 598 709 787 787  9.06
mm 152 152 180 200 200 230
c pulg. 043 055 075 098 110 138
mm 1 140 19 250 28 350
5 pulg. 252 252 315 354 354 386
mm 64 64 80 90 90 98
boso b 308 418 577 924 1166 198
kg 14 19 26 42 53 90
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VALVULAS API 602 DE RETENCION TIPO BOLA

Las valvulas de retencion tipo bola son usadas generalmente para proteger bombas o equipos similares, permitiendo el paso del flujo
en una sola direccién y previniendo el regreso del flujo debido a la presion de retorno.

Las vélvulas de retencion tipo bola pueden ser utilizadas con un fluido de alta viscosidad. Este tipo de valvulas tienen una flecha en
el exterior del cuerpo, la cual indica la direccidn en la cual debe ser colocada y asi poder controlar el flujo.

El sello de las valvulas de retencion tipo bola depende de la presion de regreso del fluido y de la viscosidad del mismo.

Se suministran con resorte a SOLICITUD DEL CLIENTE para instalacion en posicién vertical (primera y segunda bridas en posicion vertical)

CARACTERISTICAS DE DISENO

» Valvulas disefiadas de acuerdo con API-602.

» Roscadas, Soldadas, Roscadas por Soldado, Cara Plana o
Junta tipo Anillo.

» Tapa Soldada o Atornillada.

 Control de bajas emisiones fugitivas.

« Servicio NACE ya sea MR-0175/1SO 15156 o MR-103
» Pruebas de acuerdo con API-598.

La unién de cuerpo con la tapa tiene un disefio adecuado para
aplicar una carga uniforme en la junta y asi poder ofrecer un
sello aprueba de fuga.

Resorte que permite el funcionamiento en linea vertical del la
bola (cuando asi lo solicita el cliente).

Bola completamente guiada para asegurar un sello correcto.

El asiento estelitizado proporciona resistencia a la abrasion y
erosion de la superficie de sello.

LISTA DE MATERIALES

DESCRIPCION

CUERPO

BOLA

JUNTA

RESORTE

TAPA

TORNILLO DE LA TAPA
PLACA DE IDENTIFICACION
INTEGRAL*

ONOOR N~

* No mostrado
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VALVULAS API 602 DE RETENCION TIPO BOLA

CLASE 800

CARACTERISTICAS DE DISENO

+ AP1602 Y ASME B16.34

+ Tapa Bridada Atornillada

+ Disco Tipo Bola

+ Puerto Estandar o Completo

+ Roscados, Caja para Soldar o Roscados por Caja para Soldar
+ Junta Espirotalica

+ Asiento Integral al cuerpo, Estelitizado

+ Control de Flujo Horizontal como estandar

+ Piston con Resorte para uso Vertical (A peticion del cliente)

PUERTO

Estandar

Completo

Estandar

Completo

CLASE

800
Bonete
Atornillado
800
Bonete
Atornillado
800
Bonete
Soldado
800
Bonete
Soldado

FIGURA DE
CATALOGO
66508
6650SW
6650SSW
6658S
6658SW
6658SSW
6627S
6627SW

6627SSW

6629S
6629SW
6629SSW

TIPOS DE EXTREMOS

Roscados

Caja para Soldar

Roscados x Caja para Soldar
Roscados

Caja para Soldar

Roscados x Caja para Soldar
Roscados

Caja para Soldar

Roscados x Caja para Soldar

Roscados
Caja para Soldar
Roscados x Caja para Soldar

Pesos y Dimensiones

Fig. 6650 Tapa Atornillada, Puerto Estandar

Fig. 6627 Tapa Soldada, Puerto Estandar

) pulg. 1/4" 3/8" 1/2" 34" 1" 11/4" 11/2" 2" ; pulg. 1/4" 3/8" 1/2" 34" 1" 11/4" 11/2" 2"
Medidas "'\’ 6 10 13 19 25 32 38 51 Medidas  “"'v' 6 10 13 19 25 32 38 51
A pulg. 3.1 3.1 3.1 3.62 437 472 598 6.77 A pulg. 3.1 3.11 3.11 362 437 472 598 6.77
mm 79 79 79 92 111 120 152 172 mm 79 79 79 92 111 120 152 172
c pulg. 026 039 039 051 069 091 1.12 1.38 c pulg. 026 039 039 051 069 091 112 1.38
mm 65 100 100 130 175 230 285 350 mm 65 100 100 130 175 230 285 350
Peso b 33 33 308 418 572 924 11.66 198 Peso b 33 33 308 418 572 924 11.66 198
kg 15 15 14 19 26 42 53 90 kg 15 15 14 19 26 42 53 90
Fig. 6658 Tapa Atornillada, Puerto Completo Fig. 6629 Tapa Soldada, Puerto Completo
) pulg.  1/2"  3/4" 1 114" 11" 2" i pulg.  1/2" 3/ 1" 114" 112" 2"
AGEIEES R 13 19 25 32 38 51 Medidas  ° 13 19 25 32 38 51
A pulg. 362 437 472 598 677 866 A pulg. 362 437 472 598 677 866
mm 92 111 120 152 172 220 mm 92 111 120 152 172 220
c pulg. 051 069 091 142 138 138 c pulg. 051 069 091 142 138  1.38
mm 13 175 23 285 35 35.0 mm 13 17.5 23 285 35 35.0
Peso b 418 572 924 11.66 198 242 Peso b 418 572 924 1166 198 = 24.2
kg 1.9 26 42 5.3 9.0 11.0 kg 1.9 26 4.2 5.3 90 110




VALVULAS API 602 DE RETENCION TIPO BOLA
CLASE 1500

CARACTERISTICAS DE DISENO 7Y ——.
CATALOGO
1500 6651S Roscados
* API602 Y ASME B1 6.'34 Estandar Bonete 6651SW Caja para Soldar
» Tapa soldada o atornillada Atornillado 6651SSW  Roscados x Caja para Soldar
« Disco tipo Bola 1500 6638S Roscados
. 4 Completo Bonete 6638SW Caja para Soldar
Puerto EStand.ar ° Completo . Atornillado 6638SSW Roscados x Caja para Soldar
. Roscados,_ Caljé? para Soldar o Roscados por Caja para Soldar 1500 66375 Roscados
+ Junta Espirotéalica Estandar Bonete 6637SW  Caja para Soldar
« Asiento |ntegra| al cuerpo, Estelitizado Soldado 6637SSSW Roscados x Caja para Soldar
. . . 1500 6659 Roscados
Control de Flujo Horizontal , o , Completo  Bonete 6650SW  Caja para Soldar
» Piston con Resorte para uso Vertical (A peticion del cliente) Soldado 6659SSW  Roscados x Caja para Soldar

Pesos y Dimensiones

Fig. 6651 Tapa Atornillada, Puerto Estandar Fig. 6637 Tapa Soldada, Puerto Estandar

) pulg. 1/4" 3/8" 1/2" 34" 1" 11/4" 11/2" 2" . pulg. 1/4" 3/8" 1/2" 34" 1" 11/4" 11/2" 2"
Medidas "'\ 6 10 13 19 25 32 38 51 Medidas "\ 6 10 13 19 25 32 38 51
A pulg. 311 3.11 362 437 472 598 6.77 8.66 A pulg. 341 311 362 437 472 598 6.77 866
mm 79 79 92 111 120 152 172 220 mm 79 79 92 111 120 152 172 220
c pulg. 026 039 039 051 069 091 1.12 1.38 c pulg. 026 039 039 051 069 091 112 1.38
mm 65 100 100 130 175 230 285 350 mm 65 100 100 130 175 230 285 350
Peso b 484 484 528 638 1012 143 231 341 Peso b 484 484 528 638 1012 143 231 341
kg 22 22 24 29 46 65 105 155 kg 22 22 24 29 46 65 105 155
Fig. 6638 Tapa Atornillada, Puerto Completo Fig. 6659 Tapa Soldada, Puerto Completo
) pulg.  1/2"  3/4" 1 114" 112" 2" ; pulg.  1/2"  3/4" 1" 114" 112" 2"
Medidas " ) 13 19 25 32 38 51 Medidas "\ 13 19 25 32 38 51
A pulg. 437 472 598 677 866  10.2 A pulg. 437 472 598 677 866 102
mm 111 120 152 172 220 260 mm 111 120 152 172 220 260
c pulg. 0.51 0.69 0.91 1.12 1.38 1.38 c pulg. 0.51 0.69 0.91 112 1.38 1.38
mm 130 175 230 285 350 350 mm 130 175 230 285 350 350
Peso b 638 1012 143 231 3432 374 Peso b 638 1042 143 231 3432 374
kg 29 4.6 6.5 10.5 15.6 17.0 kg 29 4.6 6.5 10.5 15.6 17.0
\V/ GRUPO
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VALVULAS API 602 DE RETENCION TIPO BOLA
CLASE 150, 300 Y 600

CARACTERISTICAS DE DISENO PUERTO CLASE gﬁ.‘ﬂggg TIPOS DE EXTREMOS
« AP1602 Y ASME B16.34 Estandar 150 6615RF Bridado Cara Realzada
+ Tapa Bridada Atornillada %%L%F;‘E Sf!gago JCuntaFIiP? Azillo
. : P ridado Cara Realzada
Disco tipo Bola Estandar 800 6630RTJ  Bridado Junta Tipo Anillo
+ Puerto Estandar Estandar 500 6660RF  Bridado Cara Realzada
+ Extremos Bridados (Cara Realzada o Junta Tipo Anillo) 6660RTJ  Bridado Junta Tipo Anillo

+ Junta Espirotalica

+ Asiento Integral al cuerpo, Estelitizado

+ Control de Flujo Horizontal como estandar

+ Piston con Resorte para uso Vertical (A peticion del cliente)

Pesos y Dimensiones

Fig. 6615 Puerto Estandar

; pulg. 12" 34" " 114" 112" 2"
LEElETD P 13 19 25 32 38 51
A @R PUg 425 461 500 551 650 7.0
mm 1080 1170 127.0 1400 1650  203.0
ARy PUo. 468 512 551 602 701 850
mm  119.0 1300 1400 1530 1780 216.0
c pulg. 039 051 069 091 112 138
mm 100 130 175 230 285 350
b 748 968 1804 1958 264  31.46

Peso kg 3.4 4.4 8.2 8.9 120 143

Fig. 6630 Puerto Estandar

. pulg. 12" 34" 1" 114" 112" 2"
Medidas "\ 13 19 25 32 38 51
AR PUS 598 701 850 902 949 1051
mm 1520 1780 2160 2290 2410  267.0
A(RJ) pulg. 6.42 7.52 9.02 9.53 10.00 11.14
mm 1630 1910 2290 2420 2540 283.0
o pulg. 039 051 069 081 112 138
mm 100 130 175 230 285 350
b 748 1056 1936 2112 3014  39.16

Peso kg 3.7 4.8 8.8 9.6 137  17.8

Fig. 6660 Puerto Estandar

; pulg. 12" 34" " 114" 112" 2"
LEEIETE P 13 19 25 32 38 51
A @R PUg 650 748 850 902 949 1150
mm 1650 190.0 2160 229.0 2410 292.0
ARy PUo. 650 748 850 902 949 1161
mm 1650 1900 2160 2290 2410 2950
c pulg. 039 051 069 091 112 138
mm 100 130 175 230 285 350
b 748 1276 209 2288 3432 539

Peso kg 3.4 5.8 9.5 104 156 245
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VALVULAS API 602 DE RETENCION TIPO BOLA

CLASE 150, 300 Y 600

CARACTERISTICAS DE DISENO

+ AP1602 Y ASME B16.34

» Tapa Bridada Atornillada

« Disco tipo Bola

» Puerto Completo

» Extremos Bridados (Cara Realzada o Junta Tipo Anillo)

» Junta Espirotalica

+ Asiento Integral al cuerpo, Estelitizado

» Control de Flujo Horizontal

+ Piston con resorte para uso vertical (A peticion del cliente)

Pesos y Dimensiones

Fig. 6618 Puerto Completo

PUERTO
Completo
Completo

Completo

CLASE  Caraoco
0 GoiaTy
W oo
50 gesenty

TIPOS DE EXTREMOS

Bridado Cara Realzada
Bridado Junta Tipo Anillo
Bridado Cara Realzada
Bridado Junta Tipo Anillo
Bridado Cara Realzada
Bridado Junta Tipo Anillo

) pulg.  1/2"  3/4" 1 114 1120 2"
LAEEIEED 13 19 25 32 38 51
ARF) PUS 425 461 500 551 650  7.99
mm 1080 1170 127.0 1400 1650  203.0
A(RY ~PUG- 488 512 551 602 701 850

mm 119.0 130.0 140.0 153.0 178.0 216.0
c pulg. .51 .68 91 1.16 1.37 1.57
mm 13.0 17.5 23.0 28.5 35.0 40.0

b 7.48 9.68 18.04 19.58 26.4 31.46

Peso kg 3.4 4.4 8.2 8.9 120 143

Fig. 6638 Puerto Completo

i pulg. 12" 34" 1" 114" 112" 2
Medidas 13 19 25 32 38 51
ARF) PUS 598 701 850 902 949 1051
mm 1520 1780 2160 2990 2410 267.0
ARy PG 642 752 902 983 1000 1114

mm  163.0 191.0 2290 2420 2540 283.0
. pulg. .51 68 91 116 137 157
mm 130 175 230 285 350 400

Ib 814 1056 19.36 2112 30.14  39.16

Peso kg 3.7 48 8.8 9.6 137  17.8

Fig. 6668 Puerto Completo

) pulg.  1/2"  3/4" 1 114 1120 2"
AEEIEED P 13 19 25 32 38 51
ARF) PUS 650 752 850 002 949 1150
mm 1650 190.0 2160 229.0 241.0 2920
A(RY ~ PUG 650 752 B50 902 949 1161

mm 165.0 190.0 216.0 229.0 241.0 295.0
c pulg. .51 .68 91 1.16 1.37 1.57
mm 13.0 17.5 23.0 28.5 35.0 40.0

b 7.48 12.76 20.9 22.88 34.32 53.9

Peso kg 3.4 5.8 9.5 104 156 245
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VALVULAS API 602 DE RETENCION TIPO BOLA
CLASE 1500

CARACTERISTICAS DE DISENO

FIGURA DE
PUERTO CLASE CATALOGO TIPOS DE EXTREMOS
« APl 602 Y ASME B16.34 Estandar 1500 Tapa 16615RF  Bridado Cara Realzada
- Tapa Bridada Atornillada Atornillada 16615RTJ Bridado Junta Tipo Anillo

+ Disco tipo Bola

+ Puerto Completo

« Extremos Bridados (Cara Realzada o Junta Tipo Anillo)

+ Junta Espirotélica

+ Asiento Integral al cuerpo, Estelitizado

+ Control de Flujo Horizontal

+ Piston con resorte para uso vertical (a peticion del cliente)

Pesos y Dimensiones

Fig. 16615 Tapa Atornillada, Puerto Estandar

; pulg. 12" 34" 1" 114" 112" 2"
el mri 13 19 25 32 38 51
A pulg. 850  9.02 1000 1098 1201 14.49
mm 216 220 254 279 305 368
c pulg. 039 051 069 091 112 138
mm 100 130 175 230 285 350
Poso b 2068 2464 3168 352 473 616
kg 94 112 144 160 215 280

4
>
h 4
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VALVULA API 602 | COMPUERTA, GLOBO Y RETENCION | Edicién 2021 | V1.2

VALVULAS API 602 DE RETENCION TIPO BOLA EN “Y”

Las valvulas de retencion tipo bola en “Y” son usadas generalmente para proteger bombas o equipos similares, permitiendo el paso
del flujo en una sola direccién y previniendo el regreso del flujo debido a la presion de retorno. También es utilizada cuando se quiere
aumentar el CV.

CARACTERISTICAS DE DISENO

» Valvulas disenadas de acuerdo con API-602.

* Roscadas, Soldadas, Roscadas por Soldado, Cara Plana o
Junta tipo Anillo.

» Tapa Soldada o Atornillada.

« Control de bajas emisiones fugitivas.

 Servicio NACE ya sea MR-0175/1SO 15156 o0 MR-103
* Pruebas de acuerdo con API-598.

La unién de cuerpo con la tapa tiene un disefio adecuado para
aplicar una carga uniforme en la junta y asi poder ofrecer un
sello a prueba de fuga.

Resorte que permite el funcionamiento en linea vertical del la
bola (cuando asi lo solicita el Cliente).

Bola completamente guiada para asegurar un sello correcto.

El asiento estelitizado proporciona resistencia a la abrasion y
erosion de la superficie de sello.

LISTA DE MATERIALES

=z
o

0 N O 0N =

DESCRIPCION

CUERPO

BOLA

JUNTA

RESORTE

TAPA

TORNILLO DE LA TAPA
PLACA DE IDENTIFICACION
ASIENTO*

* No mostrado

Nota: Los dibujos e informacién aqui mostrados son ilustrativos a los diferentes disefios de Walworth®. Las configuraciones
fisicas de las valvulas pueden cambiar de acuerdo con los estandares de Walworth®.
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VALVULAS API 602 DE RETENCION TIPO BOLA EN “Y”
CLASE 800

CARACTERISTICAS DE DISENO

PUERTO  CLASE gﬁﬁggg TIPOS DE EXTREMOS
+ API1 602 Y ASME B16.34 800 Tapa 6650YS Roscados
- Tapa Bridada Atornillada Estandar - ilada 6%65%2(\(388\% gaja pgra S"(';d?’ Sold
- Disco tipo Bola oscados x Caja para Soldar

+ Puerto Estandar

+ Roscados, Caja para Soldar o Roscados por Caja para Soldar
+ Junta Espirotélica

+ Asiento Integral al cuerpo, Estelitizado

+ Control de Flujo Horizontal

+ Bola con resorte para uso vertical (a peticion del cliente)

Pesos y Dimensiones

Fig. 6650Y Tapa Atornillada, Puerto Estandar

; pulg. 12" 34" " 114" 112" 2"
e e Wi 13 19 25 32 38 51
A pulg. 417 417 472 598 598  7.09
mm 106 106 120 152 152 180
c pulg. 039 051 068 091 112 138
mm 10 130 175 230 285 350
D pulg. 1.61 1.61 1.97 2.52 2.52 3.15
mm M 4 50 64 64 80
Peso b 308 418 577 924 11.66 198
kg 1.4 1.9 2.6 4.2 5.8 9.0
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VALVULAS API 602 DE RETENCION TIPO BOLA EN “Y”
CLASE 1500

CARACTERISTICAS DE DISENO PUERTO  CLASE gf&‘_ggg TIPOS DE EXTREMOS
- API 602 Y ASME B16.34 js00mpa G6STYS  Foscados

+ Tapa Bridada Atornillada Estandar i illada 6%%5:1\(\(833\1\\,/\, gaia pgra chde_ar soid

- Disco tipo Bola oscados x Caja para Soldar

+ Puerto Estandar

» Roscados, Caja para Soldar o Roscados por Caja para Soldar
+ Junta Espirotélica

+ Asiento Integral al cuerpo, Estelitizado

+ Control de Flujo Horizontal

+ Bola con resorte para uso vertical (a peticion del cliente)

Pesos y Dimensiones

Fig. 6651Y Tapa Atornillada, Puerto Estandar

i pulg. /2" 34" 1 114 112t 2"
LAEEEES 13 19 25 32 38 51
A pulg. 4.72 4.72 5.98 7.09 7.09 7.87
mm 120 120 152 180 180 200
c pulg. 039 051 068 091 112 138
mm 10 130 175 230 285 350
5 pulg. 197 197 252 315 315 315
mm 50 50 64 80 80 80
Peso b 308 418 577 924 1166 198
kg 1.4 1.9 26 4.2 5.8 9.0

55 \V/ WALWORTH.
e —



VALVULAS API 602 DE RETENCION TIPO COLUMPIO

Las valvulas de retencion son usadas generalmente para proteger bombas o equipos similares, permitiendo el paso del flujo en una
sola direccion y previniendo el regreso del flujo debido a la presion de retorno.

Las valvulas de retencion tipo columpio son disefiadas para producir una baja perdida de presion en la linea. El disefio provee un
sello apretado asi como una rapida reaccion al cierre.

CARACTERISTICAS DE DISENO

» Valvulas disefiadas de acuerdo con API-602. : 9

¢ Roscadas, Soldadas, Roscadas por Soldado, Cara Plana o
Junta tipo Anillo.

« Tapa Soldada o Atornillada.

¢ Control de bajas emisiones fugitivas.

¢ Servicio NACE ya sea MR-0175/1SO 15156 o0 MR-103
¢ Pruebas de acuerdo con API-598.

« Disefio adecuado para instalacion en posicion horizontal o
vertical.

La union de cuerpo con la tapa tiene un disefio adecuado para
aplicar una carga uniforme en la junta y asi poder ofrecer un
sello aprueba de fuga.

La horquilla junto con el disco permite un movimiento
independiente con el cual se consigue un correcto cierre entre el 6
disco y el asiento; La unién de estos es asegurada por medio de

una tuerca la cual es disefiada para poder prevenir la vibracion

y el impacto al cierre.

El asiento estelitizado proporciona resistencia a la abrasion y
erosion de la superficie de sello.

LISTA DE MATERIALES

4
o

© 0N OhsON =

DESCRIPCION
CUERPO 2
JUNTA

DISCO

PERNO DE HORQUILLA
HORQUILLA

ASIENTO

TUERCA DE DISCO

TAPA

TORNILLO DE LATAPA
PLACA DE IDENTIFICACION

o

Nota: Los dibujos e informacién aqui mostrados son ilustrativos a los diferentes disefios de Walworth®. Las configuraciones
fisicas de las valvulas pueden cambiar de acuerdo con los estandares de Walworth®.
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VALVULAS API 602 DE RETENCION TIPO COLUMPIO

CLASE 800

} . PUERTO  CLASE o naDe TIPOS DE EXTREMOS
CARACTERISTICAS DE DISENO 800 56405 Roscados
Estandar Bonete 5640SW Caja para Soldar
« API 602 Y ASME B16.34 Atornillado 564&CLSSSSW Eoscagos x Caja para Soldar
. ; 800 5 oscados
Tgpa Aj[ornlllada ° .SO|dada Completo Bonete 5648SW Caja para Soldar
+ Disco tipo 90|Ump|0 Atornillado 5648SSW  Roscados x Caja para Soldar
+ Puerto Estandar o Completo 800 Bonets 5647S Roscados
+ Roscados, Caja para Soldar o Roscados por Caja para Soldar Estandar "o\ 4ado 5647SW  Caja para Soldar
. Junta Espirotalica 5647SSW  Roscados x Caja para Soldar
] P » 800 5649S  Roscados
+ Asiento Renovable Estelitizado Completo  Bonete 5649SW  Caja para Soldar
» Control de Fluido Horizantal o Vertical Soldado 5649SSW  Roscados x Caja para Soldar

Fig. 5640 Tapa Atornillada, Puerto Estandar

Pesos y Dimensiones

Fig. 5647 Tapa Soldada, Puerto Estandar

: pulg. 1/4" 3/8" 1/2" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2" . pulg. 1/4" 3/8" 1/2" 34" 1" 11/4" 11/2" 2"
Medidas ""\v' 6 10 13 19 25 32 38 51 Medidas "'\ 6 10 13 19 25 32 38 51
A pulg. 341 311 311 362 437 472 472 551 A pulg. 341 311 311 362 437 472 472 551
mm 79 79 79 92 111 120 120 140 mm 79 79 79 92 111 120 120 140
c pulg. 031 039 051 051 069 094 112 1.45 c pulg. 031 039 051 051 069 094 1.12 1.45
mm 8 10 13 13 18 24 29 368 mm 8 10 13 13 18 24 29 368
Peso b 286 2.86 264 374 528 88 11.22 19.36 Peso b 286 286 264 374 528 88 11.22 19.36
kg 1.3 13 12 17 24 40 51 88 kg 13 13 12 17 24 40 51 88
Fig. 5648 Tapa Atornillada, Puerto Completo Fig. 5649 Tapa Soldada, Puerto Completo
) pulg.  1/2"  3/4" 1 114" 112" 2" i pulg.  1/2"  3/4" 1" 114" 112" 2"
AEEIEED 13 19 25 32 38 51 e W 13 19 25 32 38 51
A pulg. 362 437 472 472 551 630 A pulg. 362 437 472 472 551 630
mm 92 111 120 120 140 160 mm 92 111 120 120 140 160
c pulg. 051 069 094 112 145  1.89 c pulg. 051 069 094 142 145  1.89
mm 13 18 24 29 368 480 mm 13 18 24 29 368 480
Peso b 374 506 858 11 19.14  33.66 Peso b 374 506 858 11 1914  33.66
kg 1.7 2.3 3.9 5.0 87 153 kg 1.7 23 3.9 5.0 87 153
i
1
v
—-C
—
¢ A D L A 4
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VALVULAS API 602 DE RETENCION TIPO COLUMPIO
CLASE 1500

) _ PUERTO  CLASE [ oieDE TIPOS DE EXTREMOS
CARACTERISTICAS DE DISENO 1500 5641S  Roscados
Estandar BONETE 5641SW Caja para Soldar
* API 602 Y ASME B16.34 ATORNILLADO  5641SSW  Roscados x Caja para Soldar
« Tapa Atornillada o Soldada Comblet BSZ%OTE Sggggv g°§cad°SS y
. D . . ompleto aja para Soldar
Disco tipo Columpio ATORNILLADO  5628SSW  Roscados x Caja para Soldar
+ Puerto Estandar o Completo 1500 5651S Roscados
- Roscados, Caja para Soldar o Roscados por Caja para Soldar Estandar  BONETE 5651SW  Caja para Soldar
. Junta Espirotélica SOLDADO 5651SSW Roscados x Caja para Soldar
. p . 1500 5657S Roscados
+ Asiento Renovable Estelitizado Completo BONETE 5657SW  Caja para Soldar
+ Control de Fluido Horizantal o Vertical SOLDADO 5657SSW  Roscados x Caja para Soldar
Pesos y Dimensiones
Fig. 5641 Tapa Atornillada, Puerto Estandar Fig. 5651 Tapa Soldada, Puerto Estandar
. pulg. /4" 3/8" 172" 34" A" 11/4" 112" 2" ) pulg. 1/4" 3/8" 12" 34" A" 11/4" 112" 2"
Medidas ""m 6 10 13 19 25 32 38 51 Medidas “'m 6 10 13 19 25 32 38 51
P pulg. 311 311 362 437 472 472 551 6.30 A pulg. 311 311 362 437 472 472 551 6.30
mm 79 79 92 111 120 120 140 160 mm 79 79 92 111 120 120 140 160
c pug. .26 039 051 051 071 094 114 1.45 c pulg. 026 039 051 051 071 094 1.14 1.45
mm 68 10 13 13 18 24 29 368 mm 68 10 13 13 18 24 29 368
— lb 484 44 484 594 968 1386 22.66 33.66 — b 484 44 484 594 968 13.86 22.66 33.66
kg 22 20 22 27 44 63 103 153 kg 22 20 22 27 44 63 103 153
Fig. 5628 Tapa Atornillada, Puerto Completo Fig. 5657 Tapa Soldada, Puerto Completo
: pulg. 12"  3/4" 1" 114" 110 2" ) pulg. 12"  3/4" 1" 114t 11 2"
Medidas  “m 13 19 25 32 38 51 Medidas 13 19 25 32 38 51
A pulg. 437 472 472 551 630 866 A pulg. 437 472 472 551 630 866
mm 111 120 120 140 160 220 mm 111 120 120 140 160 220
c pug. 051 069 094 112 145 189 c pulg. 051 069 094 112 145  1.89
mm 13 18 24 29 36.8  48.0 mm 13 18 24 29 368  48.0
Do I 594 946 1364 2244 3366 36.74 e Ib 594 946 1364 2244 3366 36.74
kg 2.7 4.3 6.2 102 153  16.7 kg 2.7 4.3 6.2 102 153 167




VALVULAS APl 602 DE RETENCION TIPO COLUMPIO
CLASE 2500

CARACTERISTICAS DE DISENO FIGURA DE
PUERTO  CLASE  ( Tnlo0Go TIPOS DE EXTREMOS
- AP| 602 Y ASME B16.34 2500 Bonete 56525 Roscados
+ Tapa Soldada Estandard "o o 5652S8W Caja para Soldar
. . . 5652SSW Roscados x Caja para Soldar
Disco tipo Qolumplo 2500 Bonete 56798 Roscados
* Puerto Estandar o Completo Completo "+~ %o 5672SW Caja para Soldar
+ Roscados, Caja para Soldar o Roscados por Caja para Soldar 5672SSW  Roscados x Caja para Soldar
» Junta Espirotélica
+ Asiento Renovable Estelitizado
+ Control de Fluido Horizantal o Vertical
Pesos y Dimensiones
Fig. 5652 Tapa Soldada, Puerto Estandar Fig. 5672 Tapa Soldada, Puerto Completo
. pulg.  1/2" 3/4" 1" 11/4"  11/2" 2" . pulg.  1/2" 3/4" 1" 114" 11/2" 2"
Medidas  “m 13 19 25 32 38 51 Medidas "\ 13 19 25 32 38 51
o pulg.  5.91 5.91 669 787 787  9.84 o pulg.  5.91 669 787 787 984 .o
mm 150 150 170 200 200 250 mm 150 170 200 200 250
c pulg. 043 055 075 098 1.10 1.38 c pulg. 055 075  0.98 1.10 138 .o
mm 1 14 19 25 28 35 mm 14 19 25 28 35
5 pulg. 205 205 252 315 315  3.74 o pulg. 205 252 815 315 374 ..
mm 520 520 640 800 800 950 mm 520 640 800 800 950
Peso Ib 18.04 176  27.06 44 4356 605 Peso Ib 176 27.06 44 4356 605 o
kg 8.2 8.0 123 20.0 19.8 275 kg 8.0 123 20.0 19.8 275
¢ A 4
\V/ GRUPO
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VALVULAS APl 602 DE RETENCION TIPO COLUMPIO
CLASE 150, 300 Y 600

CARACTERISTICAS DE DISENO PUERTO CLASE e TIPOS DE EXTREMOS
- AP1602 Y ASME B16.34 Standard 150 56415RF  Bridado Cara Realzada
. Tapa Bridada Atornillada 56415RTJ Bridado Junta Tipo Anillo
R . R 56430RF Bridado Cara Realzada
Disco tipo Columpio SEIE <t 56430RTJ  Bridado Junta Tipo Anillo
* Puerto Estandar Standard 600 56460RF  Bridado Cara Realzada
+ Extremos Bridados (Cara Realzada o Junta Tipo Anillo) 56460RTJ  Bridado Junta Tipo Anillo

+ Junta Espirotélica
+ Asiento Renovable Estelitizado
+ Control de Fluido Horizantal o Vertical

Pesos y Dimensiones

Fig. 56415 Tapa Atornillada, Puerto Estandar

; pulg. 12" 34" 114t 112" 2"
e e Wi 13 19 25 32 3s 51
ARF) PUe 425 463 500 550 650 800
mm 108 117 127 140 165 203
pulg. X ; 550 600 7.00 850
A(RJ) mm - - 140 153 178 216
c pulg. 039 051 069 091 112 138
mm 100 130 175 230 285 350
Poso b 748 968 1804 1958 264  31.46
kg 3.4 4.4 8.2 89 120 143

Fig. 56430 Tapa Atornillada, Puerto Estandar

. pulg. 12" 34" 1" 114" 112" 2"
Medidas "\ 13 19 25 32 38 51
pulg. - - 850 900 950  10.50
ARF)  hm . . 216 229 241 267
ARy PNo - - 9.00 950 1000 11.125
mm 220 242 254 283

pulg. 0.39 0.51 0.69 0.91 1.12 1.38
mm 10.0 13.0 175 23.0 28.5 35.0
Ib 8.14 10.56 19.36 21.12 30.14  39.16
kg 3.7 4.8 8.8 9.6 13.7 17.8

C

Peso

Fig. 56460 Tapa Atornillada, Puerto Estandar

. pulg. 12" 34" 1" 114" 112" 2"
Medidas " 13 19 25 32 38 51
AP PUS 650 750 850 900 950 1150
mm 165 190 216 229 241 292
A(RJ) pulg. 6.44 0.75 1.00 1.25 1.50 11.63
mm 163 190 216 229 241 295
o pulg. 039 051 069 091 112 138
mm 100 130 175 230 285 350
Poso b 748 1276 209 2288 3432 539

kg 3.4 5.8 9.5 10.4 15.6 24.5

58




VALVULAS API 602 DE RETENCION TIPO COLUMPIO

CLASE 150, 300 Y 600

CARACTERISTICAS DE DISENO

+ AP1602 Y ASME B16.34
+ Tapa Bridada Atornillada
+ Disco tipo Columpio

» Puerto Completo

» Extremos Bridados (Cara Realzada o Junta Tipo Anillo)

+ Junta Espirotéalica
« Asiento Renovable Estelitizado
« Control de Fluido Horizantal o Vertical

PUERTO
Completo

Completo

Completo

CLASE

150

300

600

FIGURA DE

CATALOGO
56418RF
56418RTJ
56438RF
56438RTJ
56468RF
56468RTJ

TIPOS DE EXTREMOS

Bridado Cara Realzada
Bridado Junta Tipo Anillo
Bridado Cara Realzada
Bridado Junta Tipo Anillo
Bridado Cara Realzada
Bridado Junta Tipo Anillo

Pesos y Dimensiones

Fig. 56418 Tapa Atornillada, Puerto Completo

) pulg.  1/2" 3/4" 1" 11/4"  11/2" 2"
Medidas "' 13 19 25 32 38 51
AQRF) ~PU9. 425 463 500 550 650  8.00
mm 108 17 127 140 165 203
pulg. . - 550 6.00  7.00 850
ARJ) mm - - 140 153 178 216
c pulg.  0.51 069 0091 1.12 138 157
mm 13 17.5 23 28.5 35 40
Peso Ib 748 968 1804 1958 264  31.46
kg 3.4 4.4 8.2 8.9 12.0  14.3
Fig. 56438 Tapa Atornillada, Puerto Completo
. pulg.  1/2" 3/4" 1" 11/4"  11/2" 2"
Medidas  “m 13 19 25 32 38 51
pulg. - 5 850 9.00 950  10.50
A (RF) mm - - 216 229 241 267
pulg. - - 9.00 950 1000 11.125
ARY) mm - - 229 242 254 283
c pulg.  0.51 069 0091 112 138 157
mm 13 17.5 23 28.5 35 40
Peso Ib 814 1056 19.36 21.12 30.14 39.16
kg 3.7 4.8 8.8 9.6 13.7  17.8
Fig. 56468 Tapa Atornillada, Puerto Completo
) pulg.  1/2" 3/4" 1" 11/4"  11/2" 2"
Medidas  “m 13 19 25 32 38 51
A(RF) PUg- 650 750 850 900 950 1150
mm 165 190 216 229 241 292
ARJ) PUg B44 075 1.00 1.25 150  11.63
mm 163 190 216 229 241 295
c pulg.  0.51 069 0091 1.12 138 157
mm 13 17.5 23 28.5 35 40
Peso Ib 748 1276 209 2288 3432 539
kg 3.4 5.8 9.5 10.4 15.6  24.5
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VALVULAS API 602 DE RETENCION TIPO COLUMPIO
CLASE 1500

CARACTERISTICAS DE DISENO

FIGURA DE
PUERTO  CLASE ., »i06co TIPOS DE EXTREMOS
+ API1 602 Y ASME B16.34 Standard 1500 56441RF Bridado Cara Realzada
+ Tapa Bridada Atornillada Completo 1500 56448RF Bridado Cara Realzada
+ Disco tipo Columpio
+ Puerto Estandar o Completo
+ Extremos Bridados (Cara Realzada)
+ Junta Espirotélica
 Asiento Renovable Estelitizado
+ Control de Fluido Horizantal o Vertical
Pesos y Dimensiones
Fig. 56441 Tapa Atornillada, Puerto Estandar Fig. 56448 Tapa Atornillada, Puerto Completo
. pulg.  1/2" 3/4" 1" 114" 11/2" 2" . pulg.  1/2" 3/4" 1" 11/4"  11/2" 2"
Medidas  “'m 13 19 25 32 38 51 Medidas  “mm 13 19 25 32 38 51
A(RF) P9 850 900 1000 11.00 1200  14.50 A(RF) P9 850 900  10.00 1100 1200  14.50
mm 216 229 254 279 305 368 mm 216 229 254 279 305 368
A(RJ PUg 850 900 1000 1100 1200 14.625 ARJ) PYg 850 900 1000 1100 1200 14625
mm 216 229 254 279 305 371 mm 216 229 254 279 305 371
c pulg. 039  0.51 069  0.91 112 1.38 c pulg.  0.51 069  0.91 112 138 157
mm 100 130 175 230 285 350 mm 130 175 230 285 350 400
Poso b 2068 2464 3168 352 473  61.6 Peso b 2464 3168 352 473 616 704
kg 9.4 11.2 144 160 215 280 kg 11.2 144 160 215 280 320
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INFORMACION TECNICA
DISENO DE DISCO PARA VALVULA DE COMPUERTA

CARACTERISTICAS DE DISENO

» Sudisefio en angulo ofrece una gran facilidad al abrir y cerrar. Adicionalmente proporciona un mejor sello.
¢ Puede manejar fluidos con particulas soélidas sin problemas.

SERVICIOS NACE

La Asociacion Nacional de Ingenieros en Corrosion (NACE) establece normas para materiales resistentes a la fractura por esfuerzos
por sulfuros “Sulfide Stress Cracking” (SSC) que deben ser utilizados cuando se encuentran en ambientes que contengan &cido
sulfhidrico (H2S) en manejo de hidrocarburos.

La Norma NACE MR0175 / ISO 15156 o la Norma NACE MRO0103 definen las caracteristicas de las fracturas por esfuerzos por
sulfuros en base a la correlacion entre el H2S presente a la presion de operacion.

Esta correlacion entre H2S a las presiones de operacién deben ser tomadas en cuenta cuando se seleccionen valvulas que estaran
en contacto con servicio gas amargo.

La corrosion por fractura debida a esfuerzos provocados por sulfuros cuando se utilizan materiales no adecuados para servicio de
gas amargo (H2S) pueden resultar en fallas que pueden dafiar los equipos e inclusive al personal operativo.

Consideraciones importantes cuando se especifican valvulas para servicio NACE.

1. Concentracién de iones de hidrégeno.

2. Concentracion y presion total del &cido sulfhidrico (H2S).

3. Concentracion de agua, dioxido de carbono (CO2) y cloruros.
4. Temperatura de servicio.

El Cliente puede seleccionar véalvulas fabricadas de acero al carbono que tengan una dureza controlada; asi también se puede utili-
zar acero inoxidable dependiendo de la severidad del fluido. Valvulas que tienen cuerpo y bonete con dureza controlada entre de 22

HRc asi como esparragos y tuercas B7M/2HM pueden ser combinados con interiores (trims) que cumplan con los requerimientos
de la normativa NACE MR0175 / ISO 15156 o MR01083.
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INFORMACION TECNICA

JUNTAS DE SELLO PARA UNION CUERPO-BONETE

WALWORTH® ofrece juntas espirotélicas de acero inoxidable para la uniéon entre cuerpo y bonete en sus valvulas con extremos
roscados, caja para soldar o extremos bridados en clases 150, 300, 600, 800 y 1500.

Todas las valvulas clase 800, 1500 y 2500 de acero forjado que se ofertan con bonete soldado no llevan junta en la unién de cuerpo
bonete.

CLASE
TIPO
150 300 600 800 1500
COMPUERTA 1,263 1,263 1,263 1,263 1,263
GLOBO 1,263 1,263 1,263 1,263 1,263
RETENCION 1,263 1,263 1,263 1,263 1,263

1 Junta Espirotalica de Acero Inoxidable tipo 304 con Inserciones de Grafito
para materiales base como son A105, F9, F11, F22, F304 y F304L.

2 Junta Espirotalica de Acero Inoxidable tipo 316 con Inserciones de Grafito
para materiales base como son F316 y F316L, a peticion del cliente.

3 Junta Espirotélica de acuerdo con el material base del cuerpo de la valvula
e inserciones de grafito (Para aleaciones especiales).
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INFORMACION TECNICA
TIPOS DE EXTREMOS Y CONEXIONES

Las valvulas WALWORTH® API 602 se ofrecen con variedad de extremos, los cuales pueden ser:Roscados NPTF, Caja para
Soldar, Roscados por Caja para Soldar, Bridados Cara Realzada o Bridados Junta Tipo Anillo WE.

Vavula Tuberia
Valvula Tuberia
Extremos Cara Realzada Extremos Junta Tipo Anillo.
Vavula Tuberia

Valvula Tuberia

. Extremos Roscados NPTF
Extremos en caja para soldar

VALVULAS PARA SERVICIO DE OXiGENO

Las valvulas APl 602 pueden ser suministradas para servicio de Oxigeno. Son normalmente hechas de Acero Inoxidable ya sea en
304 o 316. Estas valvulas son limpiadas cuidadosamente por procesos quimicos para eliminar grasas y residuos.

MECANISMOS DE CANDADO

Las valvulas APl 602 pueden ser suministradas con seguro para candado tipo baston para evitar la operacion de ellas sin tener
autorizacion por parte de la persona responsable.

*Candado a solicitud del cliente
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EXTENSIONES DE CUERPO

Se pueden suministrar valvulas APl 602 con extensiones de cuerpo para cumplir con los requerimientos especificados por el cliente

EL CLIENTE DEBE ESPECIFICAR EL
TIPO DE EXTREMO DE LA VALVULA

VALVULA
ROSCADO, SOLDABLE O WE

TUBERIA

ESPECIFICAR EL TIPO
DE EXTREMO DEL NIPLE
ROSCADO O SOLDABLE

F——— LONGITUD ESPECIFICADA POR EL CLIENTE ——

RECUBRIMIENTO DE LAS SUPERFICIES DE SELLO

El tipo de material utilizado en el recubrimiento de las areas de sello es determinado por el tipo de trims o de interiores solicitados
por el cliente.

El trim estandar por norma de disefio es API 8 (UT) en el cual la superficie de sello presenta un recubrimiento de acero inoxidable
410 (13% CR) y el asiento con un recubrimiento con Estelite No. 6.

Este trim estandar provee una buena resistencia a la corrosién, abrasion y erosién que puede ser provocada por el fluido.

Cuerpo

Compuerta

Asiento con
recubrimiento
de Estelite No. 6




Cv COEFICIENTE DE FLUJO VALVULAS API 602

VALVULA DE COMPUERTA
TAMANO 150/300/600/800 1500 2500 150/300/600/800 1500 2500
Puerto Estandar  Puerto Estandar Puerto Estandar Puerto Completo Puerto Completo Puerto Completo
pulg. () GAL/MIN GAL/MIN GAL/MIN GAL/MIN GAL/MIN GAL/MIN
1/4" 6 4.831 4.831
3/8" 10 7.682 12.982
1/2" 13 13.220 13.220 15.332 13.220 13.220 15.332
3/4" 19 13.739 13.739 15.934 26.339 26.339 15.934
1" 25 27.461 27.461 30.597 48.819 48.819 30.597
11/4" 32 72.881 49.916 54.163 72.881 72.881 54.163
11/2" 38 74.596 74.596 69.541 120.121 120.121 69.541
2" 51 124.234 126.285 114.233 214.851 214.851 114.233
VALVULA DE GLOBO
TAMANO 150/300/600/800 1500 2500 150/300/600/800 1500 2500
Puerto Estandar Puerto Estandar Puerto Estandar Puerto Completo Puerto Completo Puerto Completo
pulg. mm GAL/MIN GAL/MIN GAL/MIN GAL/MIN GAL/MIN GAL/MIN
1/4" 6 0.624 0.624
3/8" 10 1.502 1.502 o= == =o=2
1/2" 13 1.530 1.530 1.851 2.585 2.585 2.998
3/4" 19 2.686 2.686 1.923 4.868 4.868 3.116
1" 25 5.075 5.075 3.248 8.767 8.767 5.983
11/4" 32 8.964 8.964 4.243 13.764 13.764 10.358
11/2" 38 14.088 14.088 10.840 21.858 21.247 13.598
2" 51 22.337 22.337 14.296 40.279 40.279 22.337
VALVULA DE GLOBO EN “Y”
TAMANO 150/300/600/800 1500 2500 150/300/600/800 1500 2500
Puerto Estandar Puerto Estandar Puerto Estandar Puerto Completo Puerto Completo Puerto Completo
pulg. mm GAL/MIN GAL/MIN GAL/MIN GAL/MIN GAL/MIN GAL/MIN
1/4" 6 0.624 0.624
3/8" 10 1.502 1.502 oes == oes
1/2" 13 1.530 1.530 1.851 2.585 2.585 2.998
3/4" 19 2.686 2.686 1.923 4.868 4.868 3.116
1" 25 5.075 5.075 3.248 8.767 8.767 5.983
11/4" 32 8.964 8.964 4.243 13.764 13.764 10.358
11/2" 38 14.088 14.088 10.840 21.858 21.247 13.598
2" 51 22.337 22.337 14.296 40.279 40.279 22.337
VALVULA DE RETENCION TIPO PISTON
TAMANO 150/300/600/800 1500 2500 150/300/600/800 1500 2500
Puerto Estandar  Puerto Estandar Puerto Estandar Puerto Completo Puerto Completo Puerto Completo
pulg. i GAL/MIN GAL/MIN GAL/MIN GAL/MIN GAL/MIN GAL/MIN
1/4" 6 0.624 0.624
3/8" 10 1.502 1.502
172" 13 1.530 1.530 1.851 2.585 2.585 2.998
3/4" 19 2.686 2.686 1.923 4.868 4.868 3.116
1" 25 5.075 5.075 3.248 8.767 8.767 5.983
11/4" 32 8.964 8.964 4.243 13.764 13.764 10.358
11/2" 38 14.088 14.088 10.840 21.858 21.247 13.598
2" 51 22.337 22.337 14.296 40.279 40.279 22.337
GRUPO
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Cv COEFICIENTE DE FLUJO VALVULAS API 602

VALVULA DE RETENCION TIPO PISTON EN “Y”

TAMANO 150/300/600/800 1500 2500 150/300/600/800 1500 2500
Puerto Estandar Puerto Estandar Puerto Estandar Puerto Completo Puerto Completo Puerto Completo

pulg. mm GAL/MIN GAL/MIN GAL/MIN GAL/MIN GAL/MIN GAL/MIN
1/4" 6 ———- -——- ——-- -—-- -——-
3/8" 10 -—-- -—-- ---- -—-- ----
1/2" 13 1.530 1.530 1.851 2.585 2.585 2.998
3/4" 19 2.686 2.686 3.116 4.868 4.868 3.116

1" 25 5.075 5.075 5.983 8.767 8.767 5.983
11/4" 32 8.964 8.964 10.358 13.764 13.764 10.358
11/2" 38 14.088 14.088 13.598 21.858 21.247 13.598

2" 51 22.337 22.337 22.337 40.279 40.279 22.337

VALVULA DE RETENCION TIPO BOLA

TAMANO 150/300/600/800 1500 2500 150/300/600/800 1500 2500
Puerto Estandar Puerto Estandar Puerto Estdndar Puerto Completo Puerto Completo Puerto Completo

pulg. mm GAL/MIN GAL/MIN GAL/MIN GAL/MIN GAL/MIN GAL/MIN
1/4" 6 0.624 0.624 - - -
3/8" 10 1.502 1.502 = i i
172" 13 1.530 1.530 1.851 2.585 2.585 2.998
3/4" 19 2.686 2.686 1.923 4.868 4.868 3.116

1" 25 5.075 5.075 3.248 8.767 8.767 5.983
11/4" 32 8.964 8.964 4.243 13.764 13.764 10.358
11/2" 38 14.088 14.088 10.840 21.858 21.247 13.598

2" 51 22.337 22.337 14.296 40.279 40.279 22.337

VALVULA DE RETENCION TIPO BOLA EN “Y”

TAMANO 150/300/600/800 1500 2500 150/300/600/800 1500 2500
Puerto Estandar Puerto Estandar Puerto Estandar Puerto Completo Puerto Completo Puerto Completo

pulg. mm GAL/MIN GAL/MIN GAL/MIN GAL/MIN GAL/MIN GAL/MIN
1/4" 6
3/8" 10
1/2" 13 1.530 1.530 1.851 2.585 2.585 2.998
3/4" 19 2.686 2.686 3.116 4.868 4.868 3.116

1" 25 5.075 5.075 5.983 8.767 8.767 5.983
11/4" 32 8.964 8.964 10.358 13.764 13.764 10.358
11/2" 38 14.088 14.088 13.598 21.858 21.247 13.598

2" 51 22.337 22.337 22.337 40.279 40.279 22.337

VALVULA DE RETENCION TIPO COLUMPIO

TAMANO 150/300/600/800 1500 2500 150/300/600/800 1500 2500
Puerto Estandar Puerto Estandar Puerto Estandar Puerto Completo Puerto Completo Puerto Completo
pulg. mm GAL/MIN GAL/MIN GAL/MIN GAL/MIN GAL/MIN GAL/MIN
1/4" 6 0.945 0.682
3/8" 10 1.502 1.502 === === ===
1/2" 13 2.585 2.585 1.851 2.585 2.585 2.998
3/4" 19 2.686 2.686 3.116 5.150 5.150 3.116
1" 25 5.370 5.370 5.983 9.546 9.546 5.983
11/4" 32 9.761 9.761 10.358 14.251 14.251 10.358
11/2" 38 14.586 14.586 13.598 23.488 23.488 13.598
2" 51 24.694 24.694 22.337 42.012 42.012 22.337
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BASESDEDISENO

Todas las valvulas WALWORTH® son disefiadas donde sea aplicable, siguiendo una o mas de los siguientes estandares.

API Instituto Americano del Petréleo
API 598 Inspeccion y prueba de vélvulas.
API-602 Valvulas de Compuerta, globo y retencién en acero de medidas de diametro nominal igual y menores a

4in (DN 100) para las industrias de Petréleo y Gas Natural.

ASME Instituto Nacional Americano de Estandarizacion:
B1.20.1 Conexiones de rosca en tuberias para propésitos generales
B16.5 Tuberias de acero y conexiones bridadas
B16.10 Longitud de los extremos soldables y bridados de valvulas
B16.11 Conexiones forjadas, cajas soldables y rosacadas
B16.25 Extremos soldables
B18.2 Tornillos y tuercas cuadrados y hexagonales
MSS Sociedad de Fabricantes para la Estandarizacion de Valvulas y Conexiones:
SP-6 Estandar de acabados para caras de contacto de bridas de tuberias y de extremos de valvulas y conexiones.
SP-9 Spot facing for bronze, iron, and steel flanges and unions
SP-25 Estandar de sistema de marcado para valvulas, conexiones, bridas y juntas.
SP-45 Conexiones de derivaciones laterales y drenes
SP-53 Estandar de calidad para fundiciones y forjas de acero para valvulas, bridas, conexiones y otros
componentes de tuberias. -Método de examinacion de particulas magnéticas.
SP-54 Estandar de calidad para fundiciones de acero para vélvulas, bridas, conexiones y otros componentes de
tuberia. -Método de examinacién radiogréfica para superficies.
SP-55 Estandar de calidad para fundiciones de acero para vélvulas, bridas, conexiones y otros componentes de
tuberia. -Método visual para la evaluacién de irregularidades en superficies.
SP-91 Guia del manual para operacion de vélvulas
SP-92 Guia del usuario MSS de vélvulas
SP-93 Estandar de calidad para fundiciones y forjas de acero para valvulas, bridas, conexiones y otros
componentes de tuberia. -Método de evaluacion por liquidos penetrantes.
ASTM Standards Asociacion Americana de Materiales y Pruebas

ASTM A 105 Especificacion estandar para forjas de acero al carbén para aplicaciones de tuberia.

ASTM A 182 Especificacion estandar para tuberia bridada forjada o rolada de aleaciénes de acero para servicios de
alta temperatura.

ASTM A 193 Especificacion estandar para tornilleria de aleaciones de acero y acero inoxidable para servicios de alta
temperatura.

ASTM A 194 Especificacion estandar para tornillos y tuercas de acero al carbén y aleaciones de acero para servicios
de alta presién y temperatura.

ASTM A 276 Especificacion estandar para barras y piezas de acero inoxidable resistente al calor.

ASTM A 350 Especificacion estandar para forjas de aleaciones de acero y acero al carbon que requieren pruebas de

tenacidad para componentes de tuberias.

NACE Standards Asociacion Nacional de Ingenieros en Corrosion
NACE MR0175 / I1SO 15156 Materiales metalicos; resistentes a la ruptura provocada por sulfuros para equipo petrolero.

Codigo para calderas y contenedores a presion:
Seccién |l Parte A - Especificaciones para materiales ferrosos
Seccién Il Parte B - Especificaciones para materiales no ferrosos
Seccién Il Parte C - Especificaciones de materiales para varillas de soldadura, electrodos y material de relleno
Seccion V Examinacién no destructiva
Seccion VIII Normas para la construccion de Contenedores a presion, divisiones 1y 2
Seccion IX
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cOMO ORDENAR

DIAM  FIGURA BONETE
(pulg) WALWORTH® TIPO CLASE OTAPA PUERTO EXTREMO ARREGLO DE INTERIORES MATERIALES BASE ASTM
3/8" 950 COMPUERTA 800# BB | Estandar |S/SW/SSW|AA= API No. 1 IACEROS AL CARBON:
1/2" 958 COMPUERTA 800# BB | Completo |S/SW/SSW|18-8= API No. 2 A105N
3/4" 957 COMPUERTA 800# WB | Estandar |S/SW/SSW|310= API No. 3 IALEACIONES DE ACERO:
1" 959 COMPUERTA 800# WB | Completo |S/SW/SSW|HF= API No. 5 A182-F1
11/4" 1950 COMPUERTA 1500# BB Estandar |S/SW/SSW|AAA= API No. 6 A182-F5
11/2" 1951 COMPUERTA 1500# | BB | Completo |S/SW/SSW|UT= API No. 8 A182-F5a
2" 1957 COMPUERTA 1500# | WB | Estandar |S/SW/SSW|A= API No. 9 A182-F9
1958 COMPUERTA 1500# | WB | Completo |S/SW/SSW|18-8smo= API No. 10 A182-F11
952 COMPUERTA 2500#| WB | Estandar |S/SW/SSW|AHF= API No. 11 A182-F22
962 COMPUERTA 2500#| WB | Completo |S/SW/SSW|3HF= API No. 12 IACERO INOXIDABLE DE BAJO CARBONO!
5520 GLOBO 800# BB | Estandar |S/SW/SSW|A20= API No. 13 A182-F304L
5528 GLOBO 800# BB | Completo |S/SW/SSW|A20H= API No. 14 A182-F316L
5527 GLOBO 800# WB | Estandar |S/SW/SSW|NUC= 410 + NUCALLOY IACERO INOXIDABLE:
5529 GLOBO 800# WB | Completo |S/SW/SSW|4HF= 304+304+ST6 A182-F304
5521 GLOBO 1500# | BB | Estandar |S/SW/SSW|4HF+HF= 304+ST6+ST6 A182-F316
5538 GLOBO 1500# | BB | Completo |S/SW/SSW|304L= 304L+304L+304L IACERO BAJO EN CARBON:
5537 GLOBO 1500# | WB | Estandar |S/SW/SSW|1HF=316+ST21+ST21 A350-LF1
5539 GLOBO 1500# WB | Completo |S/SW/SSW|3HF+HF= 316+ST6+ST6 A350-LF2
5522 GLOBO 2500# WB | Estandar |S/SW/SSW|3TC= 316/TC+TC+ST6 NOTA: TC= Carburo de Tungsteno./A350-LF3
5622 GLOBO 2500#| WB | Completo |S/SW/SSW|316L= 316+316+316 IALEACIONES DE NIQUEL:
5623 GLOBO 4500#| WB | Estandar |S/SW/SSW|3LHF= 316L+316L+ST6 B564-NO 4400 (MONEL 400)
5520Y GLOBO “Y” 800# BB | Estandar |S/SW/SSW/|3HFL= 316L+ST6+ST6 B564-UNS 8810 (INCOLOY 800H)
5528Y GLOBO “Y” 800# BB | Completo |S/SW/SSW|21HF= 317+ST6+ST6 B564-UNS 8825 (INCOLOY 825)
5527Y GLOBO “Y” 800# WB | Estandar |S/SW/SSW|317= 317+317+317 B564-UNS 6600 (INCONEL 600)
5529Y GLOBO “Y” 800# WB [ Completo |S/SW/SSW|317H= 317+317+ST6 B564-UNS 6625 (INCONEL 625)
5521Y GLOBO “Y” 1500# | BB | Estandar |S/SW/SSW|317LH= 317L+ST6+ST6 B564-N0 6022 (HASTELLOY C22)
5538Y GLOBO “Y” 1500# | BB | Completo |S/SW/SSW|31L= 317L+317L+317L B564-N 10276 (HASTELLOY C276)
5537Y GLOBO “Y” 1500# | WB | Estandar |S/SW/SSW|317LS= 317L+317L+ST6 IACERO INOXIDABLE DUPLEX:
5539Y GLOBO “Y” 1500# | WB | Completo |S/SW/SSW|2HF= 321+321+ST6 A182-F51
5522Y GLOBO “Y” 2500#| WB | Estandar |S/SW/SSW|321F= 321+ST6+ST6 IACERO INOXIDABLE SUPER DUPLEX:
5622Y GLOBO “Y” 2500#| WB | Completo |S/SW/SSW|321= 321+321+321 A182-F55
5540 RETENCION PISTON 800# BB Estandar |S/SW/SSW|347HF= 347+ ST6+ST6
5548 RETENCION PISTON 800# BB | Completo |S/SW/SSW|347= 347+347+347
5547 RETENCION PISTON 800# WB | Estandar |S/SW/SSW|347= 347+347+ST6
5549 RETENCION PISTON 800# WB | Completo |S/SW/SSW|254HF= 31254+ST6+ST6
5541 RETENCION PISTON | 1500#| BB | Estandar |S/SW/SSW|51H= 31803+ST6+ST6 GO= Caja de engranes
5559 RETENCION PISTON | 1500#| BB | Completo |S/SW/SSW|31803H= 31803+31803+ST6 MOV= Valvula operada con motor.
5545 RETENCION PISTON | 1500#| WB | Estandar |S/SW/SSW|T9= 17-4pH+TRIBALLOY 900 + TRIBALLOY 900 POV= Valvula operada neumaticamente.
5569 RETENCION PISTON 1500# WB | Completo |S/SW/SSW|HC= Hc-276+Hc-276+Hc-276 LD= Seguro para candado.
5542 RETENCION PISTON | 2500#| WB | Estandar |S/SW/SSW|HCH= Hc-276+Hc-276+ST6 NACEMR-01-75.
5642 RETENCION PISTON | 2500#| WB | Completo |S/SW/SSW|UOP= MONELK500+MONEL 400+MONEL 400 NACEMR-01-03
5540Y RETENCION PISTON "Y" | 800# BB | Estandar |S/SW/SSW|625= INCONEL 625+INCONEL 625+INCONEL 625 NACW para baja temperatura
5548Y RETENCION PISTON "Y" | 800# BB | Completo |S/SW/SSW|625HF= INCONEL 625+ST6+ST6 SP= Pintura especial
5547Y RETENCION PISTON "Y" | 800# WB | Estandar |S/SW/SSW|8367HF+HF= AL6XN+ST6+ST6 SG= Juntas especiales.
5549Y RETENCION PISTON "Y" | 800# WB | Completo |S/SW/SSW|810T=INCOLOY 800H+INCOLOY 800H+INCOLOY800H| SPK= Empaque especial
5541Y RETENCION PISTON "Y" | 1500# BB Estandar |S/SW/SSW|825= INCOLOY 825+INCOLOY825+INCOLOY 825 VOC-= Cerificado de volatibilidad
5559Y RETENCION PISTON "Y" | 1500# BB | Completo |S/SW/SSW|23HF= INCOLOY 825+ST6+ST6 componentes organicos.
5545Y RETENCION PISTON "Y" | 1500# WB | Estandar |S/SW/SSW|HB= HASTELLOY B2+HASTELLOB2+HASTELLOY B2 | XX= Requerimientos adicionales
5569Y RETENCION PISTON"Y" | 1500#| WB | Completo |S/SW/SSW| NOTA: MATERIALES BASE E INTERIORES ADICIONALES DISPONIBLES SI ASI SE REQUIERE.
5542Y RETENCION PISTON "Y" | 2500#| WB | Estandar |S/SW/SSW
5642Y RETENCION PISTON "Y" | 2500# | WB | Completo [S/SW/SSW
6650 RETENCION BOLA 800# BB | Estandar |S/SW/SSW Las valvulas WALWORTH® son disefiadas segln
6658 RETENCION BOLA 800# BB | Completo |S/SW/SSW el nimero de figura del catalogo. El sistema de
6627 RETENCION BOLA 800# WB__| Estandar |S/SW/SSW RF= CARA REALZADA identificacion de valvulas aqui mostrado tiene la
6629 RETENGION BOLA 800# | WB_|Completo [SISWISSW| [~ | = NTATIPO ANILLO | INtension de asistir a nuestros clientes y evitar errores
6651 RETENCION BOLA 1500# | BB __| Estandar [S/SW/SSW de manufactura.
6638 RETENCION BOLA 1500# BB | Completo |S/SW/SSW;
6637 RETENCION BOLA 1500# WB | Estandar |S/SW/SSW BONETE O TAPA )
6659 RETENCION BOLA 1500# WB | Completo |S/SW/SSW BB= ATORNILLADO Las valvulas WALWORTH® de compuerta y globo son
6650v__{ RETENCIONBOLATY'] 800# { BB | Estandar [S/SW/ISSW) ¢ WB= SOLDADO | fabricadas con volante a menos que se especifique otra
6651Y RETENCION BOLA"Y" | 1500#| BB | Estandar |S/SW/SSW! cosa en la lista de precios.
5640 RETENCION COLUMPIO| 800# BB | Estandar [S/SW/SSW
5648 RETENCION COLUMPIO| 800# BB | Completo |S/SW/SSW
5647 RETENCION COLUMPIO| 800# WB__| Estandar [S/SW/SSW 1/2"-950-SW-UT-A105-NACE MR 01-75
5649 RETENCION COLUMPIO| 800# WB__ | Completo [S/SW/SSW —|:
5641 RETENCION COLUMPIO| 1500# | BB | Estandar |S/SW/SSW -[ T REQUERIMIENTOS ADICIONALES.
5628 |RETENCION COLUMPIO| 1500#| BB | Completo [S/SW/SSW MATERIAL BASE.
5651 |RETENCION COLUMPIO| 1500#| WB | Estandar |[S/SW/SSW, CONFIGURACION DEL TRIM
5657 __|RETENCION COLUMPIO| 1500# | _ W8 | Completo [S/SW/SSW I:Eg BE %I\';‘E&Ofd ASE DE PRESION
5652 RETENCI(?N COLUMPIO| 2500# WB | Estandar |S/SW/SSW SEGUN NUMERO DE FIGURA.
5672 RETENCION COLUMPIO| 2500#| WB | Completo [S/SW/SSW TAMARO DE LA VALVULA EN pulg..
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cOMO ORDENAR

VALVULA API 602 | COMPUERTA, GLOBO Y RETENCION | Edicién 2021 | V1.2

DIAM | FIGURA BONETE MATERIALES BASE
(pulg) WALWORTH? CLASE O TAPA PUERTO EXTREMO ARREGLO DE INTERIORES ASTM
3/8" 9515 COMPUERTA 150# BB Estandar RF/RTJ |AA=API No. 1 ACEROS AL CARBON:
12" 9518 COMPUERTA 150# BB |Completo| RF/RTJ [18-8=API No. 2 A105N
3/4" 9530 COMPUERTA 300# BB Estandar RF/RTJ [310=API No. 3 ALEACIONES DE ACERO:
1" 9538 COMPUERTA 300# BB |Completo| RF/RTJ |HF=APINo.5 A182-F1
11/4" 9560 COMPUERTA 600# BB Estandar | RF/RTJ |AAA=API No. 6 A182-F5
112" 9568 COMPUERTA 600# BB |Completo| RF/RTJ |UT=APINo.8 A182-F5a
2" 19515 COMPUERTA 1500# BB Estandar RF/RTJ |A=API No. 9 A182-F9
19185 COMPUERTA 1500# WB [Completo| RF/RTJ |18-8smo=API No. 10 A182-F11
5615 GLOBO 150# BB Estandar RF/RTJ |AHF=API No. 11 A182-F22
5618 GLOBO 150# BB Completo| RF/RTJ |3HF=API No. 12 IACERO INOXIDABLE DE BAJO CARBONO:
5630 GLOBO 300# BB Estandar RF/RTJ |A20= API No. 13 A182-F304L
5638 GLOBO 300# BB Completo| RF/RTJ |A20H= API No. 14 A182-F316L
5660 GLOBO 600# BB Estandar RF/RTJ  |INUC= 410 + NUCALLOY IACERO INOXIDABLE:
5668 GLOBO 600# BB Completo| RF/RTJ |4HF= 304+304+ST6 A182-F304
15615 GLOBO 1500# BB Estandar RF/RTJ  [4HF+HF= 304+ST6+ST6 A182-F316
15685 GLOBO 1500# WB [Completo| RF/RTJ |304L= 304L+304L+304L IACERO BAJO EN CARBON:
5815 RETENCION PISTON | 150# BB | Estandar | RF/RTJ |1HF=316+ST21+ST21 A350-LF1
5818 RETENCION PISTON | 150# BB | Completo| RF/RTJ |3HF+HF=316+ST6+ST6 A350-LF2
5830 RETENCION PISTON | 300# BB | Estandar [ RF/RTJ |3TC=316/TC+TC+ST6 NOTA: TC= Carburo de Tungsteno.| A350-LF3
5838 RETENCION PISTON | 300# BB | Completo| RF/RTJ |316L=316+316+316 ALEACIONES DE NiQUEL:
5860 RETENCION PISTON | 600# BB Estandar RF/RTJ [3LHF=316L+316L+ST6 B564-N0 4400 (MONEL 400)
5868 RETENCION PISTON | 600# BB Completo| RF/RTJ |3HFL=316L+ST6+ST6 B564-UNS 8810 (INCOLOY 800H)
15815 RETENCION PISTON | 1500# BB Estandar RF/RTJ |21HF=317+ST6+ST6 B564-UNS 8825 (INCOLOY 825)
15885 RETENCION PISTON | 1500# WB [Completo| RF/RTJ [317=317+317+317 B564-UNS 6600 (INCONEL 600)
6615 RETENCION BOLA 150# BB Estandar | RF/RTJ |317H=317+317+ST6 B564-UNS 6625 (INCONEL 625)
6618 RETENCION BOLA 150# BB Completo| RF/RTJ  |317LH= 317L+ST6+ST6 B564-N0 6022 (HASTELLOY C22)
6630 RETENCION BOLA 300# BB Estandar RF/RTJ  [31L=317L+317L+317L B564-N 10276 (HASTELLOY C276)
6638 RETENCION BOLA 300# BB Completo| RF/RTJ |317LS=317L+317L+ST6 ACERO INOXIDABLE DUPLEX:
6660 RETENCION BOLA 600# BB Estandar RF/RTJ |2HF=321+321+ST6 A182-F51
6668 RETENCION BOLA 600# BB Completo| RF/RTJ |321F=321+ST6+ST6 ACERO INOXIDABLE SUPER DUPLEX:
16615 RETENCION BOLA | 1500# BB Estandar RF/RTJ  [321=321+321+321 A182-F55
56415  |RETENCION COLUMPIO| 150# BB | Estandar | RF/RTJ |347HF= 347+ ST6+ST6
56418 |RETENCION COLUMPIO| 150# BB | Completo| RF/RTJ |347=347+347+347
56430 RETENCION COLUMPIO| 300# BB Estandar RF/RTJ  [347=347+347+ST6
56438  |RETENCION COLUMPIO| 300# | BB |Completo| RF/RTJ [254HF= 31254+ST6+5T6
56460  |RETENCION COLUMPIO| 600# BB | Estandar | RF/RTJ |51H=31803+ST6+ST6 GO= Caja de engranes
56468 |RETENCION COLUMPIO| 600# BB |Completo| RF/RTJ |31803H=31803+31803+ST6 MOV= Valvula operada con motor.
56441  |RETENCION COLUMPIO| 1500# BB | Estandar | RF/RTJ |T9= 17-4pH+TRIBALLOY 900+ TRIBALLOY 900 POV= Valvula operada neumaticamente.
56448  |RETENCION COLUMPIO| 1500# BB | Completo| RF/RTJ |HC=Hc-276+Hc-276+Hc-276 LD= Seguro para candado.

RF= CARA REALZADA

| RTJ=JUNTATIPO ANILLO |

BONETE O TAPA
BB= ATORNILLADO

[ WB= SOLDADO |

Las valvulas WALWORTH® son disefiadas
segun el numero de figura del catélogo.
El sistema de identificacion de vélvulas
aqui mostrado tiene la intensién de asistir
a nuestros clientes y evitar errores de
manufactura.

Las valvulas WALWORTH® de compuerta
y globo son fabricadas con volante a

HCH= Hc-276+Hc-276+ST6

NACEMR-01-75.

UOP= MONELK500+MONEL 400+MONEL 400

NACEMR-01-03

625= INCONEL 625+INCONEL 625+INCONEL 625

NACW para baja temperatura

625HF= INCONEL 625+ST6+ST6

SP= Pintura especial

8367HF+HF= AL6XN+ST6+ST6

SG= Juntas especiales.

810T= INCOLOY 800H+INCOLQOY 800H+INCOLOY800H

SPK= Empaque especial

825= INCOLOY 825+INCOLOY825+INCOLOY 825

VOC-= Cerificado de volatibilidad

23HF= INCOLOY 825+ST6+ST6

componentes organicos.

HB= HASTELLOY B2+HASTELLOB2+HASTELLOY B2

XX= Requerimientos adicionales

NOTA: MATERIALES BASE E INTERIORES ADICIONALES DISPONIBLES SI ASI SE REQUIERE.

1/2"-950-SW-UT-A105-NACE MR 01-75

TTTT R

C

S

menos que se especifique otra cosa en la
lista de precios.
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EQUERIMIENTOS ADICIONALES.

MATERIAL BASE.

ONFIGURACION DEL TRIM

TIPO DE EXTREMOS. i
TIPO DE VALVULAY CLASE DE PRESION

EGUN NUMERO DE FIGURA.

TAMANO DE LA VALVULA EN pulg..

\V/ WALWORTH.



POLITICA DE GARANTIA

WALWORTH® reemplazaréa sin cargo o regresara los fondos al precio de compra de los productos fabricados que se demuestre que tienen
algun defecto causado por materiales 0 mano de obra, a condicién de que se demuestre que el producto fue adecuadamente manejado, instalado
y utilizado en el servicio para el cual fueron disefiados. El Cliente debera presentar una reclamacion por escrito, especificando el defecto
encontrado, en cuyo caso WALWORTH® no acepta ninguna responsabilidad por reclamaciones por a) Mano de obra, gastos u otros dafios
ocasionados por los productos defectuosos o b) Por dafios consecuenciales o secundarios.

LA GARANTIA ESTABLECIDA EN ESTE PARRAFO SE EMITE DE CONFORMIDAD CON LOS TERMINOS Y CONDICIONES DE
WALWORTH® ESTABLECIDOS EN LA ORDEN DE COMPRA Y APLICA POR UN PERIODO DE 12 (DOCE) MESES EN OPERACION O
18 (DIECIOCHO) MESES EN ALMACENAMIENTO LO QUE OCURRA PRIMERO A PARTIR DE LA FECHA DE ENTREGA DEL PRODUCTO.
PREVALECE SOBRE CUALQUIER OTRA GARANTIA, YA SEA EXPRESADA O IMPLICITA. CON RESPECTO A LAS GARANTIAS ESTE
PARRAFO ESTABLECE LAS SOLUCIONES PARA EL COMPRADOR Y LA RESPONSABILIDAD DEL VENDEDOR, DISENO, ETC.

WALWORTH® se reserva el derecho de cambiar de disefio, materiales y/o especificaciones sin previo aviso. Existird un cargo por
modificaciones a una orden después de que haya sido ingresada cuando dicho cambio o modificacion resulte en trabajos adicionales de
ingenieria o de oficina tanto para WALWORTH® como para sus proveedores.
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. Paises donde

GRUPO WALWORTH? tiene presencia p /
Norteamérica Sudamérica Africa Medio Oriente Europa
- México - Venezuela * Marruecos * lsrael * Espafa
. Estados Unidos . Colombia - Nigeria - Arabia Saudita » Escocia
. Canada . Ecuador - Egipto - Qatar * Francia
. Peri . Kuwait * ltalia
L. . Brasil Asia . Libano . i
Centroamérica P Turquia
. Argentina . Chi * Emiratos Arabes
- Guatemala g. _ China Unidos
| . Bolivia « Malasia B
- Costa Rica _ . Bahréin Oceania
. - Chile * Tailandia ,
- Belice . Sultanato de Oman * Australia
- El Salvador * Corget delSur . Azerbaiyan
. * Indonesia
. Panama . Kazajistan
* Vietnam
* Singapur
* Filipinas
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